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(Продолжение Изменения №1 к СТ РК 3480-2019) 

МКС 65.060.99
ИЗМЕНЕНИЕ № 1 СТ РК 3480–2019 Средства (изделия) идентификации сельскохозяйственных животных. Технические условия 

Принято Комитетом технического регулирования и метрология Министерства индустрии и инфраструктурного развития Республики Казахстан                     (протокол № _______________ от _______)
Зарегистрировано № ______
За принятие изменения проголосовали: ______________________

Раздел 2. Дополнить ссылками на: 
ISO 37:2017 Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of tensile stress-strain properties (Каучук вулканизованный или термопластичный. Определение деформационных свойств при растяжении).
ISO 175: 2010 Plastics — Methods of test for the determination of the effects of immersion in liquid chemicals (Пластмассы. Методы испытаний для определения эффектов погружения в жидкие химикаты).
ISO 9924-1:1993 Rubber and rubber products; determination of the composition of vulcanizates and uncured compounds by thermogravimetry; part 1: butadiene, ethylene-propylene copolymer and terpolymer, isobutene-isoprene, isoprene and styrene-butadiene rubbers (Каучук и резиновые изделия. Определение состава вулканизатов и невулканизованных смесей методом термогравиметрии. Часть 1. Бутадиеновый, сополимерный и терполимерный этиленпропиленовые, изобутенизопреновый, изопреновый и бутадиенстирольный каучуки).
ISO / CIE 11664-4: 2019 [CIE LEAD] Colorimetry — Part 4: CIE 1976 L*a*b* colour space (Колориметрия. Часть 4. Цветовое пространство CIE 1976 L * a * b *).
ISO 24631-3:2017 Radiofrequency identification of animals — Part 3: Evaluation of performance of RFID transponders conforming with ISO 11784 and ISO 11785 (Радиочастотная идентификация животных. Часть 3. Оценка эффективности приемоответчиков RFID в соответствии с ISO 11784 и ISO 11785).
EN 1122 Пластмассы. Определение содержания кадмия методом влажного разложения.
IEC 60068-2-1:2007 Environmental testing -Part 2-1:Tests - Test A: Cold (Испытания на воздействие внешних факторов. Часть 2-1. Испытания. Испытание А:Холод).
IEC 60068-2-2:2007 Environmental testing – Part 2-2:Tests – Test B:Dry Heat (Испытания на воздействие внешних факторов. Часть 2-2. Испытания. Испытание В:Сухое тепло).

Пункт 3.1 Заменить «Идентификационный» на «Индивидуальный» по всему тексту
Пункт 4.1.1 и 4.1.2 изложить в новой редакции:
«4.1.1 Биркование осуществляется путем прикрепления навесной бирки по центру уха сельскохозяйственного животного, не задев при этом вены. 
      Крупному и мелкому рогатому скоту, верблюдам и свиньям прикрепляется одна навесная бирка на правое ухо. Для идентификации крупного и мелкого рогатого скота, верблюдов и свиней допускается использование бирки с радиочастотной меткой путем ее прикрепления на левое ухо сельскохозяйственного животного.
Лошадям и другим однокопытным животным внедряется транспондер (чип подкожный) в области середины шеи под гриву справа.
4.1.2 Дополнительно для всех видов сельскохозяйственных животных допускается присвоение индивидуального номера следующими способами:
[bookmark: z13]      - электронный способ идентификации (бирки с радиочастотной меткой, болюсы, чипы, другие средства (изделия), используемые для проведения идентификации сельскохозяйственных животных)».
Пункт 4.1.3 - 4.1.5 Исключить.
Пункт 4.4.1 наименование изложить в новой редакции: «Ушные бирки должны».
Пункт 4.5.3 исключить «-ядовитые компоненты».
Пункт 4.5.5 исключить.
Пункт 5.1 наименование изложить в новой редакции:
«Ушные бирки для крупного рогатого скота и верблюдов».
Пункт 5.1.1 исключить и перенести в таблицу 3:
«- при генерации и маркировке штрихового кода должна применяться символика «Code 128», которая в соответствии с СТ РК ИСО/МЭК 15416 должна оцениваться по следующим минимальным показателям качества печати:
· Декодирование (Decode): класс 4
· Декодируемость (Decodability): минимум класс 1 означает > 25 %
· Контрастность символа (Symbol Contrast): минимум класс 1 означает > 25 %».
Пункт 5.1.2 – 2) заменить «15 цифровых символов» на «14 цифровых символов».
Пункт 5.2.1 Таблицу изложить в новой редакции:
«Таблица 1 – Структура индивидуального номера для крупного рогатого скота и верблюдов

	Тип средства идентификации
	Индивидуальный номер
	Интерпретация индивидуального номера

	Визуальная (навесная) ушная бирка для крупного рогатого скота
	

KZ B1 00000000
	KZ – код страны 
B– код региона
1-вид животного (крупный рогатый скот)
00000000 – порядковый номер животного


	Бирка с радиочастотной меткой для крупного рогатого скота
	
398 02 1 00000000
	398 – код страны 
02– код региона
1-вид животного (крупный рогатый скот)
00000000 – порядковый номер животного


	Визуальная (навесная) ушная бирка для верблюдов
	

KZ B5 00000000
	KZ – код страны 
B– код региона
5-вид животного (верблюды)
00000000 – порядковый номер животного


	Бирка с радиочастотной меткой для верблюдов
	
398 02 5 00000000
	398 – код страны 
02– код региона
5-вид животного (верблюды)
00000000 – порядковый номер животного




Пнукт 5.1.3 3-е перечисление изложить в новой редакции:
«-справа аббревиатурой расположен вид животного – 1 или 5– крупный рогатый скот или верблюды (см. Приложение Б)».
Пункт 5.2 наименование изложить в новой редакции:
«Ушные бирки для мелкого рогатого скота (овец, коз) и свиней».
Пункт 5.2.1 изложить в новой редакции:
«Ушные бирки для мелкого рогатого скота (овец, коз) и свиней:».
Пункт 5.2.1 3-е перечисление исключить.
Пункт 5.2.2 – 2) заменить «15 цифровых символов» на «14 цифровых символов».
Пункт 5.2.2 таблицу 2 изложить в новой редакции:
«Таблица 2 – Структура индивидуального номера для мелкого рогатого скота и свиней
	Тип средства идентификации
	Индивидуальный номер
	Интерпретация индивидуального номера

	Навесная ушная бирка для мелкого рогатого скота
	KZ B2 00000000
	KZ – код страны
B– код региона
2-вид животного (мелкий рогатый скот)
00000000 – порядковый номер животного


	Радиочастотная бирка для мелкого рогатого скота
	
398 02 2 00000000
	398 – код страны 
02– код региона
2-вид животного (мелкий рогатый скот)
00000000 – порядковый номер животного


	
	
	

	
Навесная ушная бирка для свиней
	

KZ B3 00000000
	KZ – код страны
B– код региона
3-вид животного (свиньи)
00000000 – порядковый номер животного


	Радиочастотная бирка для свиней
	
398 02 3 00000000
	398 – код страны 
02– код региона
3-вид животного (свиньи)
00000000 – порядковый номер животного




Пункт 5.2.3 3-е перечисление изложить в новой редакции:
«- справа аббревиатурой расположено вид животного – 2 (на бирке с радиочастотной меткой - 2) – мелкий рогатый скот; свиньи – 3  (Приложение Б)».
Пункт 5.2.4 исключить.
Пункт 5.3 наименование привести в следующей редакции:
«Транспондеры (чипы подкожные)».
Пункт 5.3.3 привести в следующей редакции:
«Индивидуальный номер инъекционного микрочипа в капсуле (внедренного под кожу) для идентификации животных представлен 10 знаками, имеющими следующее значение:
· первые два символа - литерный код Республики Казахстан согласно коду            ISO - Международной организации по стандартизации (две заглавные латинские буквы); 
· третий символ - литерный код области, городов республиканского значения, столицы (заглавная латинская буква);
 четвертый символ - цифровой код лошади (4), однокопытных животных (6); -  с пятого по десятый символы – порядковый номер лошади, однокопытных животных».
Пункт 5.3.3 исключить таблицу 3.
Пункт 6.1.3 изложить в новой редакции:
«Физико-механические показатели, характеризующие средства (изделия) идентификации (ушные бирки), должны соответствовать показателям, указанным в таблице 3».
Пункт 6.1.3 таблицу 3 изложить в новой редакции:
«Таблица 3 – Нормы физико-механических показателей для ушных бирок
	Наименование показателя
	Номер пункта настоящего стандарта
	Норма
КРС, верблюды/
МРС, свиньи

	Устойчивость узла крепления бирки:
При первичной проверке устойчивости узла крепления, Н, не более
При вторичной проверка устойчивости узла крепления бирки, Н, не менее
	6.2.4.6
	

280/200

200/180

	Качество печати штрих-кода
1) Декодирование (Decode, используются только шкала A и F): 
2) Декодируемость (Decodability): 
3) Контрольный символ (при его наличии)
4) Контрастность символа (Symbol Contrast, Rmax - Rmin) 

	6.2.4.5
	

класс А 
минимум класс D >25 % 
ОК 
минимальное значение D > 25 %.

	Стойкость индикаторного кода к истиранию, циклов абразии (абразивная обработка), не менее
	6.2.3.5
	900

	Типографская читаемость, % 
1) новые необработанные ушные бирки
2) искусственно состаренные ушные бирки с абразивной обработкой и без нее

	6.2.4.1
	
80 
65

	Цветовой контраст
	6.2.4.2
	менее чем 15 единиц CIELab по Delta E показателю

	Количество успешно прочитанных бирок при сканировании, %
При первом сканировании 
При втором сканировании 
При третьем сканировании 

	6.2.4.4
	
95 
98
99,7

	Тяжелые металлы; мг/кг
кадмий (Cd), 
свинец (Pb), 
ртуть (Hg) 
хром (Cr)
Хромат (Cr VI) (при выделении хрома)
	6.2.2.2
	
100
10
1
10
<1 

	Состав материала
	6.2.2
	
































Подпункт 6.2 изложить в новой редакции:
«6.2 Проведение испытаний  

6.2.1 Определение внешних параметров.
При проведении испытаний средств (изделий) идентификации осуществляется измерение полного веса комплекта изделия, размеры лицевой и тыльной части (высота, ширина и толщина) ушной бирки, длина и диаметр шипа тыльной части, а также размер входного отверстия лицевой части бирки. Данные измерения осуществляются для определения точности внешних параметров испытуемых бирок.

6.2.2 Определение состава материала.
Поскольку ушные бирки прикрепляются к животным, употребляемым в пищу людьми, они должны соответствовать определенным требованиям, установленным настоящим стандартом. В дополнение к этим требованиям необходимо выявлять вещества, влияющие на здоровье животных, человека или окружающую среду. Таким образом, оцениваются некоторые особенности химического и физического состава ушной бирки.
Для оценки состава материала используется не менее 20 штук средств (изделий) идентификации. Чтобы охарактеризовать основной компонент пластикового сырья. Пластину ушной бирки подвергают анализу ИК Фурье-спектроскопии нарушенного полного внутреннего отражения.

6.2.2.1 Анализ тепловых параметров.
Для характеристики основного компонента пластикового сырья одна пластина ушной бирки подвергается анализу инфракрасной спектроскопии с ослабленным полным отражение-преобразование Фурье (ATR-FTIR). Подготовка образца не требуется, так как пластина ушной бирки прижимается непосредственно к ATR-кристаллу. После анализа полученный спектр АТР будет сравниваться с характерными спектрами, хранящимися в конкретных базах данных.
После этого анализа образец материала подвергается дифференциальной сканирующей калориметрии (ДСК) для анализа тепловых характеристик материала в соответствии с ISO 11357. Этот анализ позволяет обнаружить перекрывающиеся  ИК-кривые, например, если для растягивания основного компонента использовался дополнительный компонент незначительного качества. Испытание проводится в два этапа разогрева согласно таблице 4.

Таблица 4 – Анализ тепловых параметров

	Этапы разогрева
	Наименование показателя

	30 °C – 200 °C
	получение информации о пластике и обнаружение эффектов обработки

	30 °C – 400 °C
	анализ тепловых параметров



6.2.2.2 Определение тяжёлых металлов.
Пигментированные пластики могут содержать критические тяжелые металлы, которые необходимо регистрировать. Это кадмий (Cd), свинец (Pb), ртуть (Hg) и хром (Cr). При обнаружении хрома проводится дополнительный анализ канцерогенного шестивалентного хрома.

6.2.3 Предварительная подготовка
Для подготовки образцов к последующим испытаниям, требуется провести различные способы обработок средств  (см. таблицу 6):




[bookmark: _GoBack]
Таблица 6 – Виды обработок средств (изделий) идентификации

	Наименование показателя
	Новые бирки
	Обработанные бирки (УФ/дождь)
	Обработанные бирки (тепло/холод)

	
	неиспользованные
	Кислая среда
	Щелочная среда
	неиспользованные
	Искусственное старение
	неиспользованные

	Визуальная читаемость
	
	
	
	
	
	

	Маркировка
	+
	
	
	+
	+
	

	Контраст цвета
	+
	
	
	+
	
	

	Машиночитаемость
	
	
	
	
	
	

	Сканирование штрих-кода
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	Проверка качества штрих-кода
	+
	
	
	
	
	

	Устойчивость узла крепления
	+
	
	
	+
	
	+



6.2.3.1 Обработка в кислой среде
Пять ушных бирок погружают на 3 недели в жидкость с кислой средой при температуре 50 °C (уксусная кислота, рН = 3) для обеспечения соответствия требованиям ISO 175 для термопластов и ISO 1817 для вулканизированных эластомеров.
Этот тест проводится только на ушных бирках, изготовленных из пластмассовых материалов, отличных от полиуретана (PU).
6.2.3.2 Обработка в щелочной среде
Пять ушных бирок погружают на 3 недели в жидкость с щелочной средой при температуре 50 °C (гидроксид натрия, рН = 12) для обеспечения соответствия требованиям ISO 175 для термопластов и ISO 1817 для вулканизированных эластомеров.
Этот тест проводится только на ушных бирках, изготовленных из пластмассовых материалов, отличных от полиуретана (PU).
6.2.3.3  Испытания на устойчивость к воздействию влажного тепла, водяной пыли и соляного тумана.
В соответствии с ГОСТ 33362, 40 штук средств (изделий) идентификации помещаются в чередующиеся циклы обработки: 12 часов тепла (40 °С ± 2 °С при относительной влажности 95 %) и на 12 часов холода (минус 25 °С ± 2 °С) на 3 недели в климатической камере.

6.2.3.4 Устойчивость к искусственному старению
Экспонирование под лабораторными источниками света 
В соответствии с EN ISO 4892-2, процедура A / цикл 1, 40 ушных бирок испытываются на устойчивость к солнечному свету. Экспозиционная камера будет оснащена ксеноновыми дуговыми лампами в соответствии с EN ISO 4892-2 и работать непрерывно в течение 1000 часов. Эти 1000 часов состоят из повторных циклов радиационного облучения продолжительностью 102 минуты с последующим 18-минутным комбинированным облучением и имитацией дождя. Уровень освещения ксеноновых дуговых ламп составит 60 Вт / м2 (при 300-400 Нм).

6.2.3.5 Абразивная обработка.
 Пять штук новых необработанных средств (изделий) идентификации и 5 штук искусственно состаренных средств (изделий) идентификации должны быть подвергнуты абразивной обработке в соответствии с ISO 9352. Данные ушные бирки подвергаются 1500 циклам истирания в лабораторных условиях при 21 °С ± 2 °С. Для абразивной обработки используются абразивные диски CS17 при нагрузке 1000 г (или           9,8 Н). Лицевые планки средств (изделий) идентификации нарезаются на диск диаметром около 100 мм и устанавливаются на испытательную пластину абразиметра Табера.

6.2.4 Оценка эффективности
6.2.4.1 Типографская читаемость
Вероятность считывания кода бирки с использованием предоставленного считывающего устройства – среднее расстояние считывания бирки, не менее среднего расстояния считывания с листов бумаги.
Пять новых, необработанных средств (изделий) идентификации и пять средств (изделий) идентификации из нижеследующих групп обработки отбираются для проведения испытания маркировки:
1) Группа 1: Искусственно состаренные средства (изделия) идентификации, не подвергшиеся абразивной обработке.
2) Группа 2: искусственно состаренные средства (изделия) идентификации, подвергнутые абразивной обработке.
Пять случайно выбранных чисел печатаются на пяти белых листах бумаги. Размер шрифта, стиль печати, количество символов и интервал между символами должны соответствовать параметрам печати, использованным для испытуемых средств (изделий) идентификации.
Проверяемые средства (изделия) идентификации и листы бумаги с напечатанными номерами размещаются на вертикальной поверхности (смотровой поверхности) стенда на высоте уровня головы в освещенном лабораторном помещении. Пятеро оценщиков стоящие в 15 метрах от места размещения образцов должны двигаться к стенду. Каждый оценщик пытается прочитать цифры на разных средствах (изделиях) идентификации и страницах. Расстояние, на котором каждое устройство (ушная бирка или лист бумаги) может быть прочитан без ошибок, фиксируется.
Среднее расстояние чтения как для листов бумаги, так и для средств (изделий) идентификации рассчитываются для каждого оценщика отдельно и выводится средний показатель, полученный всеми оценщикам.
По итогам оценки маркировки, ушные бирки должны соответствовать следующим требованиям:
1) Новые необработанные ушные бирки: среднее расстояние, на котором эталонная печать читается на ушных бирках, должна составлять не менее 80 % от среднего расстояния, на котором читаются цифры со страницы.
2) Искусственно состаренные ушные бирки с абразивной обработкой и без нее: среднее расстояние, на котором считывается эталонная печать на ушных бирках, должна составлять не менее 65 % от среднего расстояния, на котором читаются цифры страницы.
6.2.4.2 Оценка измерения цветового контраста.
При оценке измерения цветового контраста, разница в цвете пластин средств (изделий) идентификации и лазерной печати сравнивается между тремя новыми ушными бирками и тремя искусственно состаренными ушными бирками с использованием спектрального фотометрического измерительного оборудования в соответствии с ISO 11664-4. Где после искусственного старения изменение цвета должно составлять менее чем 15 единиц CIELab по Delta E показателю.

6.2.4.3 Машиночитаемость
Испытание на машиночитаемость проводится при запросе изготовителя ушных бирок.
Для ушных бирок с линейными штрих-кодами высота штрихового кода должна быть не менее 8,0 мм., а ширина свободного поля от начала и конца штрих кода до края торца бирки должна быть не менее 5,0 мм.

6.2.4.4 Сканирование штрих-кода
Ушные бирки, подвергнутые обработке, сканируются с помощью трех различных портативных считывателей штрих-кодов. 
Обработанные ушные бирки сканируются последовательно, после того, как первая ушная бирка успешно прочитана, вторая бирка сканируется до тех пор, пока не будет успешно прочитана. Каждая ушная бирка сканируется максимум четыре раза. Эта процедура повторяется для каждой бирки в группе обработки, после сканирования последней бирки сканирование возобновляется (запуск 2) с первым тегом. В общей сложности будет проведено 60 сканирований для бирок с различного типа обработки и считывателя, чтобы получить достаточные данные для оценки эффективности.
Записывается количество сканирований, необходимых для успешного считывания каждой бирки (например, один, два, три или четыре) в каждом запуске.
Коэффициент успешности сканирования бирок из каждой группы обработки выражается в процентах и зависит от количества сканирований, необходимых для успешного считывания. 

6.2.4.5 Оценка качества печати штрих-кода.
6.2.4.5.1 Оценка качества печати штрих-кода проводится на десяти новых необработанных бирках c помощью верификатора штрих-кода СТ РК ИСО/МЭК 15426-1, линейные штрих-коды оцениваются по качеству печати в соответствии с СТ РК ИСО/МЭК 15416. Для оценки качества печати по каждой характеристике будет использоваться шкала ANSI от A (высокое качество) до F (неудовлетворительно). При определении общего качества печати итоговая оценка кода на ушной бирке является наихудшей оценкой, зафиксированной для любой из оцениваемых характеристик. Высота штрихового кода должна быть не менее 8,0 мм., а ширина свободного поля от начала и конца штрих кода до края торца бирки должна быть не менее 5,0 мм. Для получения средней оценки необходимо чтобы каждая ушная бирка была отсканирована десять раз, итоговый показатель штрих-кода каждой ушной бирки фиксируется для определения общей оценки по следующим минимальным показателям качества печати:
5) Декодирование (Decode, используются только шкала A и F): класс А
6) Декодируемость (Decodability): минимум класс D >25 %
7) Контрольный символ (при его наличии): ОК
8) Контрастность символа (Symbol Contrast, Rmax - Rmin) минимальное значение D > 25 %.
6.2.4.5.2 Оценка качества печати 2D штрих-кода, QR-кода и символов DM 
Для оценки качества печати по каждому виду штрих-кода используется шкала от А (высокое качество) до F (неудовлетворительно). При определении общего качества печати итоговая оценка кода на бирке является наихудшей оценкой, зафиксированной для любой из оцениваемых характеристик.
Необходимо соблюдать следующие требования к качеству печати 2D штрих кодов:
1) Декодирование (используются только марки A и F): A
2) Контраст символов: минимум D, что означает >25%
3) Печать роста оси X и оси Y: A / A, A / B или B/A
4) осевая неравномерность: A
Стандарт символов должен быть не более чем на один уровень качества печати ниже этого для каждого параметра на неиспользуемой бирке без обработки.

6.2.4.6 Устойчивость узла крепления.
         Для оценки качества узла крепления визуальных и радиочастотных (электронных) средств (изделий) идентификации, используются 30 новых необработанных средств (изделий) идентификации, 30 искусственно состаренных средств (изделий) идентификации и 30 средств (изделий) идентификации, подвергнутых влажной термообработке и обработки холодом. Испытуемые образцы средств (изделий) идентификации должны подвергаться возрастающим усилиям осевого и поперечного растягивающего испытания, для определения силы, необходимой для разрушения или открепления ушной бирки. Испытание проводится при минус 25 °C (± 2 °С), 21 °C (± 2 °C) и 55 °C (± 2 °C) в сочетании с относительной влажностью 50 % (при температуре выше 0 °C) с 10 ушными бирками на каждые из трех вариантов обработки.
Усилие растягивания прикладывается со скоростью 500 мм/мин сразу после извлечения бирок из климатической камеры. Приложенная сила, приводящая к разрушению или откреплению каждой ушной бирки, должна быть зафиксирована. Разрушенные или открепленные средства (изделия) идентификации не должны давать возможность повторного использования. При 21 °C (± 2 °C) необработанные ушные бирки не должны разрушатся или открепляться:
1) Визуальные (навесные) и радиочастотные (электронные) средства (изделия) идентификации для крупного рогатого скота и верблюдов не должны разрушаться или открепляться при приложении усилия ниже 280 Ньютонов.
2) Визуальные (навесные) и радиочастотные (электронные) средства (изделия) идентификации для мелкого рогатого скота (овцы, козы) и свиней не должны разрушаться или открепляться при приложении усилия ниже 200 Ньютонов.

Примечание – Средства (изделия) идентификации, изготовленные из влагочувствительного материала, такого как ПА (полиамид), испытание должно проводиться при той же лабораторной влажности (50 %  ± 10 %), что и при предварительном кондиционировании».
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