                                                                                                                                            Проект                                         
                                                                                                                       
Изображение Государственного Герба Республики Казахстан


НАЦИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ РЕСПУБЛИКИ КАЗАХСТАН








ЗОЛОТО АФФИНИРОВАННОЕ В СЛИТКАХ И ГРАНУЛАХ

Технические условия






СТ РК 932-







Настоящий проект стандарта не подлежит применению до его утверждения
 











[bookmark: OLE_LINK27][bookmark: OLE_LINK28][bookmark: OLE_LINK29][bookmark: OLE_LINK34][bookmark: OLE_LINK35][bookmark: OLE_LINK36]Комитет технического регулирования и метрологии
Министерства торговли и интеграции Республики Казахстан
(Госстандарт)

Астана

Предисловие

1 РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Республиканским государственным предприятием на ПХВ «Казахстанский институт стандартизации и метрологии» Комитета технического регулирования и метрологии Министерства торговли и интеграции Республики Казахстан 

[bookmark: OLE_LINK30][bookmark: OLE_LINK31][bookmark: OLE_LINK32][bookmark: OLE_LINK33][bookmark: OLE_LINK59][bookmark: OLE_LINK60]2 УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Приказом Председателя Комитета технического регулирования и метрологии Министерства торговли и интеграции Республики Казахстан №________ 

3 В настоящем стандарте реализованы нормы Закона Республики Казахстан «О драгоценных металлах и драгоценных камнях» от 14 января 2016 года № 444-V ЗРК, рекомендаций «Условия включения в список аффинажных компаний, предоставляющих услуги по доставке на рынок (LBMA)»

4 ВВЕДЕН ВЗАМЕН СТ РК 932-2015 «Золото аффинированное в слитках и гранулах. Технические условия»






















Информация об изменениях к настоящему стандарту публикуется в ежегодно издаваемом каталоге документов по стандартизации, а текст изменений и поправок – в периодически издаваемых информационных указателях стандартов. В случае пересмотра (замены) или отмены настоящего стандарта соответствующее уведомление будет опубликовано в периодически издаваемых информационных указателях стандартов


Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и распространен в качестве официального издания без разрешения Комитета технического регулирования и метрологии Министерства торговли и интеграции Республики Казахстан


СТ РК 932-
(проект, редакция 2)
СТ РК -
(проект, редакция 1)

II
III
НАЦИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ РЕСПУБЛИКИ КАЗАХСТАН
ЗОЛОТО АФФИНИРОВАННОЕ В СЛИТКАХ И ГРАНУЛАХ

Технические условия

                                                                                                  Дата введения___________
[bookmark: _Toc524455446]1 Область применения
[bookmark: _Hlk63802415]Настоящий стандарт распространяется на аффинированное золото в слитках и гранулах, изготавливаемое для нужд экономики еспублики Казахстан и экспорта.

2 Нормативные ссылки

Для применения настоящего стандарта необходимы следующие ссылочные документы по стандартизации: 
ГОСТ 2.304 - 81 Единая система конструкторской документации. Шрифты чертежные.
ГОСТ OIML R 76-1-2011 Государственная система обеспечения единства измерений. Весы неавтоматического действия. Часть 1. Метрологические и технические требования. Испытания.
ГОСТ 166 - 89 Штангенциркули. Технические условия
ГОСТ 427 - 75 Линейки измерительные металлические. Технические условия
ГОСТ 3826 - 82 Сетки проволочные тканые с квадратными ячейками. Технические условия
ГОСТ 5378-88 Угломеры с нониусом. Технические условия
ГОСТ 8273-75 Бумага оберточная. Технические условия
ГОСТ 9347-74 Картон прокладочный и уплотнительные прокладки из него. Технические условия
ГОСТ 12302 - 2013 Пакеты из полимерных пленок и комбинированных материалов. Общие технические условия
ГОСТ 27973.0-88 Золото. Общие требования к методам анализа
ГОСТ 27973.1 - 88 Золото. Методы атомно-эмиссионного анализа
ГОСТ 27973.2 - 88 Золото. Метод атомно-эмиссионного анализа с индукционной плазмой
ГОСТ 27973.3 - 88 Золото. Метод атомно-абсорбционного анализа

Примечание - При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов и классификаторов по ежегодно издаваемому каталогу документов по стандартизации по состоянию на текущий год и соответствующим периодически издаваемым информационным указателям стандартов, опубликованным в текущем году. Если ссылочный стандарт заменен (изменен), то при пользовании настоящим стандартом следует руководствоваться замененным (измененным) стандартом. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку

3 Термины, определения и сокращения

3.1 В настоящем стандарте применяются следующие термины и определения по [1], [2], [3], а также следующие термины с соответствующими определениями:
3.1.1 Аффинированное золото: Золото, полученное в результате аффинажа в виде слитков, пластин, гранул и порошка.
3.1.2 Вогнутость: Отклонение от плоскостности, при котором удаление точек поверхности поперечного сечения слитка от прилегающей горизонтальной плоскости увеличивается от краев к середине.
3.1.3 Заусенец: Излишки металла, остающиеся на ребрах слитка после процесса обработки.
3.1.4 Партия: Слитки одного типа, одной номинальной массы, полученные из металла одной плавки и оформленные одним документом о качестве.
3.1.5 Постороннее включение: Дефект поверхности в виде включения инородной частицы различной формы и величины металлического или неметаллического (шлакового) происхождения.
3.1.6 Проба: Минимальное количество драгоценного металла, необходимое для определения качественного состава.
3.1.7 Скос: Уровень уклона со сторон и торцов слитка и представлен углом отклонения от вертикали с поверхности сторон и торцов.
3.1.8 Тройская унция: Стандартная мера веса золота, серебра и платины, принятая в международной торговле.
3.1.9 Ценности: Драгоценные металлы в любом виде и состоянии.

3.2 В настоящем стандарте применены следующие сокращения:

GTO - общий вес слитка в тройских унциях;
FTO - химически чистая масса слитка в тройских унциях;
LBMA - Лондонская ассоциация рынка драгоценных металлов;
tr oz - аббревиатура тройской унции.

Примечание - LBMA признает, что аффинажные предприятия должны соблюдать требования документов по стандартизации в отношении производства золотых слитков, перечисленных в п.2 настоящего стандарта. 


4 Классификация
4.1 Золото в слитках изготавливаются следующих марок с химическим составом в соответствии с таблицей 1:
ЗлА- 1П,
ЗлА-1,
ЗлА-2,
ЗлА-3.
4.2 Золото в гранулах изготавливается марок ЗлА-1 или ЗлА-1П с химическим составом в соответствии с таблицей 1.
По согласованию предприятия-изготовителя с потребителем допускается изготовление золота в слитках другой формы и других размеров.

5 Технические требования

5.1 Золото в слитках и в гранулах изготавливается в соответствии с требованиями настоящего стандарта и по технологическому регламенту, утвержденному в установленном порядке предприятиятием- изготовителем.
5.2 Золото в слитках должно иметь форму усеченной пирамиды размерами:
- 250 мм ± 40 мм – длина, скос от 5º до 25º 
- 70 мм ± 15 мм- ширина, скос от 5º до 25º
- 35мм ± 10 мм – высота.
5.3 По согласованию предприятия-изготовителя с потребителем допускается изготовление золота в слитках другой формы и других размеров.

Таблица 1 - Химический состав 
В процентах
	Элемент
	Марка

	
	ЗлА- 1П
	ЗлА-1
	ЗлА-2
	ЗлА-З

	Золото (не
менее)
	99,990
	99,990
	99,980
	99,950

	Массовая доля примесей, %, не более
[image: ]

	Серебро
	0,005
	0,005
	0,015
	0,035

	Медь
	0,0005
	0,001
	0,005
	-

	Платина
	0,0005
	0,001
	0,005
	0,005

	Палладий
	0,0005
	0,003
	0,005
	0,010

	Свинец
	0,0005
	0,001
	0,005
	-

	Железо
	0,0005
	0,001
	0,002
	-

	Цинк
	0,0005
	0,001
	0,001
	-

	Висмут
	0,0005
	0,001
	0,001
	-

	Олово
	0,0005
	0,001
	0,001
	-

	Марганец
	0,0005
	0,0005
	0,0005
	-

	Хром
	0,0005
	0,0005
	0,0005
	-

	Никель
	0,0005
	0,0005
	0,0005
	-

	Сурьма
	0,0005
	0,001
	0,001
	-

	Родий
	0,0005
	0,001
	0,001
	0,002

	Кремний
	0,001
	0,003
	-
	-

	Магний
	0,001
	0,003
	-
	-

	Сумма определяемых примесей, % не более
[image: ]

	Всего
	0,010
	0,010
	0,020
	0,050

	Примечания
1 Знак «тире» в таблице означает, что примеси определяются, но не нормируются.
2 Содержание золота определяется по разнице между 100 % и суммой определяемых примесей.
3 Графа «Всего» включает сумму всех определяемых примесей.



Нормы погрешности результатов анализа определяемых значений массовых долей примесей с доверительной вероятностью P=0,95 приведены в ГОСТ 27973.1. 
5.4  Золото в слитках изготавливают массой от 11000,0 до 13300,0 г. 
По согласованию  предприятия-изготовителя с потребителем допускается изготовление золота в слитках другой массы.
5.5 Расчет химически чистой массы золота в слитках, ценностей в тройских унциях указан в приложении А.
5.6 Поверхность золота в слитках должна быть без царапин, сколов, вмятин, трещин, потертостей, заусениц, наплывов, жировых пятен, шлаковых и других посторонних включений.
5.7 Допускается наличие зачищенных мест на поверхности золота в слитках глубиной не более 1 мм и вогнутость от усадки металла глубиной не более 5 мм.
Допускается наличие на поверхности золота в слитках концентрических колец, образующихся при охлаждении, не препятствующих нанесению или прочтению маркировки. 
5.8 Неровности, такие как выемки, трещины, выбоины или пузыри на поверхности золота в слитках не допускаются.
5.9 Чрезмерная усадка (т.е., вогнутость верхней поверхности золота в слитках и любые концентрические кольца, образующиеся при охлаждении) не должна достигать размера, препятствующего нанесению четкой маркировки золота в слитках, а также становиться причиной нестабильности при укладке золота в слитках друг на друга).
Торцевые и нижние (меньшие по размеру) поверхности должны быть достаточно гладкими (что не подразумевает необходимости зеркальной полировки), на них не должно быть выемок и бугристости.
5.10 Золото в гранулах выпускается класса крупности минус 2 мм.
5.11 Золото в гранулах должно соответствовать требованиям настоящего стандарта.
По согласованию с потребителем допускается выпуск золота в гранулах других классов крупности.

6 Упаковка и маркировка 

6.1 На большем основании каждого золота в слитках должно быть выбито шрифтом по          ГОСТ 2.304:
- надпись «Қазақстан» и изображение оленя, расположенное в эллипсе;
- товарный знак предприятия-изготовителя;
- обозначение месяца (при необходимости) и года ( в формате ММГГ);
- серийный номер, включающий номер партии и номер золота в слитках (номер золота в слитках должен состоять не более чем из 11 цифр или символов); 
- марка золота;
- массовая доля золота, %;
Маркировка должна быть четкой, а высота знаков, используемых для отметки пробы, даты и серийного номера - не менее 12 мм. 
Все штампы и маркировки, наносимые на верхнюю часть золота в слитках, должны находиться на расстоянии не менее 10 мм от края слитка.

Примечание – По согласованию сторон допускается маркировка для отметки пробы, даты и серийного номера знаками высотой заглавные 10 мм, строчные 7 мм. 

Пример- «С месяцем и годом: ММГГ-0526 где; 
05 - месяц изготовления; 
26 - год изготовления. 
Серийный номер: 001 - номер партии; 
06 - номер золота в слитках (номер золота в слитках должен состоять не более чем из 11 цифр или символов) (или: 2026 - 001 – 06 - при указании без месяца)»

6.2 Оттиски цифр и других реквизитов маркировки должны быть четкими. Не допускается исправление маркировки, слияние букв и цифр.
6.3 Маркировка золота в слитках выполняется согласно схеме, показанной на рисунке 1.
5
3
4
2
1


1 ‒ серийный номер золота в слитках, год изготовления, номер партии и номер золота в слитках.
2 ‒ надпись «ҚАЗАҚСТАН» и изображение оленя, в эллипсе;
3 ‒ марка золота;
4 – товарный знак предприятия-изготовителя;
5‒ массовая доля золота, %
Рисунок 1
6.4 Золото в слитках изготавливают в литом и штампованном исполнении.
6.5 Номер (шифр) золота в слитках устанавливается изготовителем.
6.6 На золоте в слитках может быть нанесен товарный знак потребителя или другая символика, согласованная с предприятием-изготовителем.
6.7 Маркировка выполняется металлическим клеймом, лазером или другим методом.
6.8 Золото в слитках должно быть уложено рядами в пластиковые ящики, изготовленные по действующей документации.
Каждый ряд золота в слитках должен быть отделен от следующего бумагой по       ГОСТ 8273 и картоном по ГОСТ 9347. Ящики упаковывают в металлический контейнер.
Допускается применять другие виды упаковки и материалы, обеспечивающие сохранность золота в слитках и золота в гранулах при транспортировании.
6.9 На каждый ящик наклеивают этикетку или ставят штамп с указанием номера спецификации и номера места, если он поставляется не в контейнере.
6.10 Маркировку транспортной тары проводят по ГОСТ 14192 с указанием манипуляционного знака: «Хрупкое. Осторожно».
6.11 Каждый контейнер или ящик должен быть опломбирован пломбами предприятия-изготовителя.
Пломба должна иметь четкий оттиск.
6.12 Золото в гранулах упаковывают в двойные полиэтиленовые мешки по                ГОСТ 12302.
Допускается применять другие виды упаковки и материалы, обеспечивающие сохранность при транспортировании.
На каждый контейнер или ящик наклеивают этикетки с указанием номера спецификации и номера места.

7 Правила приемки

7.1 Золото  в  слитках  принимают  партиями.  Масса  партии  не  более             550 кг.
7.2 Золото в гранулах принимается партиями. Масса партии не ограничивается, масса отдельного места партии не должна превышать 5 кг. Партия должна состоять из золота в гранулах одной марки и сопровождаться одним документом о качестве и спецификацией.
7.3 Партия должна состоять из металла одной марки и одной плавки и оформлена одним документом о качестве, содержащим:
- товарный знак или наименование предприятия-изготовителя и товарный знак;
- наименование собственника;
- марку золота;
- массовую долю золота, %;
- массовую долю каждой примеси, %;
- массовую долю золота каждого золота в слитках, % ;
- крупность гранул; (только для золота в гранулах);
- номер партии;
- номер спецификации;
- обозначение настоящего стандарта;
- год изготовления;
А также спецификацией, содержащей:
- наименование предприятия-изготовителя;
- общую массу золота по спецификации;
- массовую долю золота, %;
- химически чистая масса каждого слитка золота, ценностей в тройских унциях, рассчитанная согласно приложению А;
- номера партии;
- номер спецификации;
- масса каждого слитка золота;
- год изготовления;
- обозначение настоящего стандарта.
По согласованию предприятия-изготовителя с потребителем допускается оформление партии одним документом о качестве: сертификат - спецификацией.
7.4 Контролю качества поверхности и массы подвергают каждое золото в слитках.
7.5 Предприятие-изготовитель для определения химического состава отбирает четыре пробы отливки расплавленного металла в середине розлива партии золота в слитках, массой, достаточной для проведения анализов, но не менее 25 г каждая, из которых две направляются на анализ в аккредитованную лабораторию, одна остается на предприятии в качестве арбитражной пробы, одна направляется потребителю по его требованию.
Допускается проводить отбор проб от каждого золота в слитках. Для получения пробного золота в слитках в изложнице предусматривается углубление диаметром 8 мм и глубиной 6 мм. Нарост после отливки золота в слитках отделяется и используется в качестве пробы.
С учетом распределения партии золота в слитках по собственникам допускается по согласованию сторон отбор дополнительных проб в середине розлива партии золота, массой достаточной для проведения анализа.
7.6 Потребитель для проверки химического состава отбирает пробу сверлением в порядке, установленном 8.1 настоящего стандарта, от 10 % золота в слитках от партии, но не менее чем от двух.
  В случае получения неудовлетворительных результатов анализа химического состава хотя бы по одному из показателей, по нему проводят повторные испытания на удвоенном количестве проб, взятых от той же партии. Результаты повторных испытаний распространяются на всю партию.
7.7 Потребителю предоставляется право проведения анализа химического состава партии золота в слитках на пробе, отобранной изготовителем. 
При этом если результаты анализа не соответствуют требованиям настоящего стандарта, потребитель имеет право провести анализ на пробах, отобранных сверлением в соответствии с 7.6 настоящего стандарта.
7.8 Для проверки соответствия качества золота в гранулах требованиям настоящего стандарта, от каждой партии отбирают пробу методом квартования. Масса пробы должна быть не менее 5 % от массы партии.
При получении неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы по одному из показателей, по этому показателю проводят повторные испытания на удвоенной пробе, взятой от той же партии золота в гранулах. Результаты повторных испытаний распространяются на всю партию.
По согласованию сторон масса пробы золота в гранулах может быть изменена.
7.9 При разногласиях в оценке химического состава окончательным является заключение арбитражной лаборатории.

8 Методы испытаний

8.1 Определение химического состава по ГОСТ 27973.0, ГОСТ 27973.1,                      ГОСТ 27973.2, ГОСТ 27973.3 или другими методами, аттестованными в установленном порядке, с нормами погрешности не более указанных в таблице 2 ГОСТ 27973.1 и обеспечивающими требования настоящего стандарта.
Потребитель для определения химического состава золота в слитках отбирает контрольную пробу сверлением твердосплавным сверлом диаметром не менее 6 мм с двух противоположных углов и сторон золота в слитках на глубину не менее половины толщины слитка. Масса пробы должна быть не более 25 г.
Допускается отбор пробы проводить в середине розлива плавки металла в золото в гранулы.
8.2 При получении неудовлетворительных результатов анализа химического состава проводят повторные испытания на удвоенном количестве образцов, отобранных от той же партии. Результаты повторных испытаний распространяются на всю партию.
8.3 При возникновении разногласий в оценке химического состава у изготовителя и потребителя хотя бы по одному из показателей проводят анализ контрольной пробы, отобранной в порядке, установленном в 8.1 и хранящейся на предприятии-изготовителе или согласно договорным условиям между изготовителем и потребителем.
Срок хранения проб - 6 месяцев со дня отправки продукции.
8.4 Размеры золота в слитках контролируются на каждом золоте в слитках партии.
8.5 Контролю качества упаковки и маркировки транспортной тары подвергают каждое место.
8.6 Массу золота в слитках и гранулах проверяют на весах, удовлетворяющих требованиям ГОСТ OIML R 76-1 и обеспечивающих точность взвешивания с погрешностью не более (± 0,2) г.
8.7 Контроль качества поверхности и маркировки проверяют внешнем осмотром без применения увеличительных приборов.
8.9 Методы анализа проводятся согласно 8.1.
8.10 Размеры частиц золота в гранулах  определяют просеиванием пробы через сито с сеткой № 2 по ГОСТ 3826.
8.11. Размеры золота в слитках измеряют штангенциркулем по ГОСТ 166 или металлической линейкой по ГОСТ 427, скосы по ГОСТ5378.
Допускается применение других средств измерений, обеспечивающих требуемую точность.
Все средства измерений и испытательное оборудование, используемые при контроле, должны иметь действующие документы об утверждении типа, поверке и применяться в соответствии с эксплуатационной документацией и требованиями законодательства в области обеспечения единства измерений.

9	Транспортирование и хранение

Транспортирование и хранение золота в слитках и золота в гранулах проводят в соответствии с установленным в Республике Казахстан законодательном порядке. 









































Приложение А
(информационное)

 Расчет химически чистой массы золота в слитках, ценностей в тройских унциях 

В таблице А.1 приведены примеры расчета химически чистой массы золота в слитках, ценностей в тройских унциях.

Примечание - Электронная таблица для выполнения пересчётов в тройские унции доступна в разделе Good Delivery (GD) на сайте LBMA lbma.org.uk. 
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Таблица А.1 - Примеры расчета химически чистой массы золота в слитках, ценностей в тройских унциях
	Марка
	 Номер
слитка
	Столбец 1
	Столбец 2
	Столбец 3
	Столбец 4
	Столбец 5
	Столбец 6
	GTO
Столбец 7
	Столбец 8
	Столбец 9
	Столбец 10
	Столбец 11
	FTO Столбец 12
	

	
	
	Метрический вес
	Начальное преобразование
	Столбец 2 усечен до 0,001
	Столбец 3 
 минус 0,002 для поворота шкалы
	Столбец 4 разделить на  0,025
	Столбец 5 усечен
	
Столбец 5 умножить на 0,025
	
Содержание золота/100
	Столбец 7  умножить на Столбец 8. Неокругленная химически чистая масса золота в слитках в  тройских унциях
	Столбец 9 Усечен до 3 знаков после запятой
	Столбец 9 минус  Столбец 10, умножить на
1, 000, 000.
Коэффициент округления
	Химически чистая масса золота в слитках в тройских унциях
	Примечания

	
	
	кг
	tr oz
	tr oz
	tr oz
	0,025 tr oz
	0,025 tr oz
	tr oz
	
	tr oz
	tr oz
	
	tr oz
	

	

	
1
	
12,4360
	
399,8267
	
399,826
	
399,824
	
15992,96
	
15992
	
399,800
	
0,9958
	
398,120840
	
398,120
	
840
	
398,120
	Первоначальное преобразование округляется до 399,826, вычитание 0,002 дает значение 399,824 в столбце 4, значение в столбце уменьшается до 399,800.

	
	2
	12,4423
	400,0292
	400,029
	400,027
	16001,08
	16001
	400,025
	0,9958
	398,344895
	398,344
	895
	398,344
	Число в столбце 9 не округляется до 398,345, так как коэффициент округления < 900




Окончание таблицы А.2
	Марка
	 Номер
слитка
	Столбец 1
	Столбец 2
	Столбец 3
	Столбец 4
	Столбец 5
	Столбец 6
	GTO
Столбец 7
	Столбец 8
	Столбец 9
	Столбец 10
	Столбец 11
	FTO Столбец 12
	

	
	
	Метрический вес
	Начальное преобразование
	Столбец 2 усечен до 0,001
	Столбец 3 
 минус 0,002 для поворота шкалы
	Столбец 4 разделить на 0,025
	Столбец 5 усечен
	Столбец 5 умножить на 0,025
	
Содержание золота /100
	Столбец 7  умножить на  Столбец 8 Неокругленная химически чистая масса золота в слитках в тройских унциях
	Столбец 9 усечен до 3 знаков после запятой
	Столбец 9 минус столбец 10 умножить на 
1, 000, 000
Коэффициент округления
	Химически чистая масса золота в слитках в тройских унциях
	Примечания

	
	
	кг
	tr oz
	tr oz
	tr oz
	0,025 tr oz
	0,025 tr oz
	tr oz
	
	tr oz
	tr oz
	
	tr oz
	

	
	3
	12,4345
	399,7786
	399,778
	399,776
	15991,04
	15991
	399,775
	0,9958
	398,095945
	398,095
	945
	398,096
	Число в столбце 9 округляется до 398,096, потому что коэффициент округления     > 900

	Примечания:
1 Если вес изначально измеряется в тройских унциях, нет необходимости показывать столбцы 1 и 2. В столбце 3 можно указать вес в тройских унциях с точностью до трех знаков после запятой.
2 Если исходный вес измеряется в килограммах, значение в столбце 2 вычисляется путем деления веса в килограммах в столбце 1 на коэффициент пересчета: 1 тройская унция = 0,0311034768 килограмма
3 Значение в столбце 3 получено из столбца 2 путем усечения до ближайших 0,001 тройской унции.
4 Значение в столбце 4 получено путем вычитания 0,002 тройских унций из значения в столбце 3. 
5 Значение в столбце 6 получено путем усечения значения в столбце 5 до ближайших 0,025 тройских унций.
6 Значение в столбце 7 получено путем умножения значения в столбце 6 на 0,025. Таким образом, конвертируется вес слитка в лондонских тройских унциях (GTO).
7 Неокругленная химически чистая масса слитка в тройских унциях  в столбце 9 рассчитывается как произведение значений в столбцах 7 и 8.
Значение содержания золота в столбце 8 должно быть указано с точностью до 4 знаков после запятой и соответствовать одному значению содержания золота из таблицы 1 настоящего стандарта (0,9999 или 0,9998 или 0,9995).
8 Если коэффициент округления, указанный в столбце 11, равен 900 или более, то усеченная химически чистая масса золота в слитках, указанная в столбце 10 увеличивается на 0,001, чтобы получить химически чистую массу золота в слитках в тройских унциях (FTO) в столбце 12. Коэффициент округления в столбце 11 получен из 4-го, 5-го и 6-го десятичных знаков числа в столбце 9
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