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Изменение № 1 к СТ РК 3443-2019 «Покрытия для защиты от коррозии и огня металлических, бетонных и железобетонных конструкций и оборудования. Системы покрытий и технология нанесения»
Утверждено и введено в действие Приказом Председателя Комитета технического регулирования и метрологии Министерства торговли и интеграции РК от «__» _________ 20__ года №____.

Дата введения ____

1 Раздел 2 «Нормативные ссылки»
«ГОСТ 12.0.004-90 ССБ. Организация обучения персонала безопасности труда. Общие требования» заменить на «ГОСТ 12.0.004-2015 ССБ. Организация обучения персонала безопасности труда. Общие требования»;
«ГОСТ 5382-91 Цементы и материалы цементного производства. Методы химического анализа» заменить на «ГОСТ 5382-2019 Цементы и материалы цементного производства. Методы химического анализа»;
«ГОСТ 23118-2012 Конструкции стальные строительные. Общие технические условия заменить на «ГОСТ 23118-2019 Конструкции стальные строительные. Общие технические условия».

[bookmark: _TOC_250008]2 Раздел 3 «Термины и определения» дополнить:
«3.6 Покрытие Коррокоут: Высокотехнологичные антикоррозийные полимерные покрытия, предназначенные для защиты оборудования и инженерных конструкций от агрессивных воздействий среды».

3 Дополнить Таблицу 1: 
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Таблица 1 – Категория коррозионной активности: С2 (Низкая коррозионная активность среды) по [13]
	Грунтовочный слой
	Промежуточный слой
	Финишный слой
	Общая толщина покрытия, мкм
	Степень очистки
поверхности по СТ РК
ИСО 8501-1
	Срок службы
 по ISO 12944,
годы
	Отрасль промышленности

	Марка
	Толщина, мкм
(кол-во слоев)
	Марка
	Толщина, мкм
(кол-во слоев)
	Марка
	Толщина, мкм
(кол-во слоев)
	
	
	
	

	-
	Плазмет ZF
	150  (1 слой)
	-
	150
	Sa 2 (2 ½), допускается St 3 (St 2). 
	Очень высокий
(более 25)
	



4 Дополнить Таблицу 2: 

Таблица 2 – Категория коррозионной активности С3 (средняя коррозионная активность среды) по [13]
	Грунтовочный слой
	Промежуточный слой
	Финишный слой
	Общая толщина покрытия, мкм
	Степень очистки
поверхности по СТ РК
ИСО 8501-1
	Срок службы
 по ISO 12944,
годы
	Отрасль промышленности
(пример области применения)

	Марка
	Толщина, мкм
(кол-во слоев)
	Марка
	Толщина, мкм
(кол-во слоев)
	Марка
	Толщина, мкм
(кол-во слоев)
	
	
	
	

	-
	Полигласс Zipcoat
	500 (1 слой)
	-
	500
	
Sa 2 ½

	Очень высокий
(более 25)
	

	-
	Плазмет ZF
	150  (1 слой)
	-
	150
	Sa 2 (2 ½), допускается St 3 (St 2). 
	Очень высокий
(более 25)
	










5 Дополнить Таблицу 3:

Таблица 3 – Категория коррозионной активности С4 (высокая коррозионная активность среды) по [13]
	Грунтовочный слой
	Промежуточный слой
	Финишный слой
	Общая толщина покрытия, мкм
	Степень очистки
поверхности по СТ РК
ИСО 8501-1
	Срок службы
 по ISO 12944,
годы
	Отрасль промышленности
(пример области применения)

	Марка
	Толщина, мкм
(кол-во слоев)
	Марка
	Толщина, мкм
(кол-во слоев)
	Марка
	Толщина, мкм
(кол-во слоев)
	
	
	
	

	-
	Полигласс 100
	500 (1 слой)
	-
	500

	Sa 2 ½

	Очень высокий
(более 25)
	

	-
	Полигласс VE
	500 (1 слой)
	-
	500

	Sa 2 ½

	Очень высокий
(более 25)
	

	-
	Полигласс VEF
	500 (1 слой)
	-
	500

	Sa 2 ½

	Очень высокий
(более 25)
	

	-
	Полигласс Zipcoat
	500 (1 слой)
	-
	500

	
Sa 2 ½

	Очень высокий
(более 25)
	

	-
	Плазмет ZF
	300 (2 слой)
	-
	300
	Sa 2 (2 ½), допускается St 3 (St 2). 
	Очень высокий
(более 25)
	



6 Дополнить Таблицу 4:









Таблица 4 – Категория коррозионной активности С5 (очень высокая коррозионная активность среды) по [13]
	Грунтовочный слой
	Промежуточный слой
	Финишный слой
	Общая толщина покрытия, мкм
	Степень очистки
поверхности по СТ РК
ИСО 8501-1
	Срок службы
 по ISO 12944,
годы
	Отрасль промышленности
(пример области применения)

	Марка
	Толщина, мкм
(кол-во слоев)
	Марка
	Толщина, мкм
(кол-во слоев)
	Марка
	Толщина, мкм
(кол-во слоев)
	
	
	
	

	-
	Полигласс 100
	500 (1 слой)
	-
	500

	Sa 2 ½

	Очень высокий
(более 25)
	

	-
	Полигласс VE
	500 (1 слой)
	-
	500

	Sa 2 ½

	Очень высокий
(более 25)
	

	-
	Полигласс VEF
	500 (1 слой)
	-
	500

	Sa 2 ½

	Очень высокий
(более 25)
	

	-
	Полигласс Zipcoat
	500 (1 слой)
	-
	500

	
Sa 2 ½

	Очень высокий
(более 25)
	

	-
	Плазмет ZF

	300 (2 слой)
	-
	300
	Sa 2 (2 ½), допускается St 3 (St 2). 
	Очень высокий
(более 25)
	



7 Дополнить Таблицу 7:

Таблица 7 – Среда категории погружения lm1, lm2, lm3 по [13], контакт с жидкими средами
	Грунтовочный слой
	Промежуточный слой
	Финишный слой
	Общая толщина покрытия, мкм
	Степень очистки
поверхности по СТ РК
ИСО 8501-1
	Срок службы
 по [13],
годы
	Отрасль промышленности
(пример области применения)

	Марка
	Толщина, мкм
(кол-во слоев)
	Марка
	Толщина, мкм
(кол-во слоев)
	Марка
	Толщина, мкм
(кол-во слоев)
	
	
	
	

	Погружение в пресную воду lm1, Im3 по [13]

	
	
	Полигласс 100
	500 (1 слой)
	
	
	500
	Sa 2 ½

	Очень высокий
(более 25)
	

	
	
	Полигласс VE
	500 (1 слой)
	
	
	500
	Sa 2 ½

	Очень высокий
(более 25)
	

	
	
	Полигласс VEF
	500 (1 слой)
	
	
	500
	Sa 2 ½

	Очень высокий
(более 25)
	

	
	
	Полигласс Zipcoat
	500 (1 слой)
	
	
	500
	Sa 2 ½

	Очень высокий
(более 25)
	

	
	
	Коррокоут Zip E
	500 (1 слой)
	
	
	500
	Sa 2 ½

	Очень высокий
(более 25)
	

	Погружение в морскую или солоноватую воду lm2 по [13]

	
	
	Полигласс 100
	500 (1 слой)
	
	
	500
	Sa 2 ½
	Очень высокий
(более 25)
	

	
	
	Полигласс VE
	500 (1 слой)
	
	
	500
	Sa 2 ½
	Очень высокий
(более 25)
	

	
	
	Полигласс VEF
	500 (1 слой)
	
	
	500
	Sa 2 ½
	Очень высокий
(более 25)
	

	
	
	Полигласс Zipcoat
	750 (1 слой)

	
	
	750
	Sa 2 ½
	Очень высокий
(более 25)
	

	
	
	Коррокоут Zip E
	750 (1 слой)
	
	
	750
	Sa 2 ½
	Очень высокий
(более 25)
	

	Погружение в грунт lm3 по [13]

	
	
	Полигласс 100
	750 (1 слой)
	
	
	750
	Sa 2 ½
	Очень высокий
(более 25)
	

	
	
	Полигласс VE
	750 (1 слой)
	
	
	750
	Sa 2 ½
	Очень высокий
(более 25)
	

	
	
	Полигласс VEF
	750 (1 слой)

	
	
	750
	Sa 2 ½, допускается St 3 (St 2)
	Очень высокий
(более 25)
	

	
	
	Полигласс Zipcoat
	750 (1 слой)

	
	
	750
	Sa 2 ½, допускается St 3 (St 2)
	Очень высокий
(более 25)
	

	Светлые нефтепродукты

	
	
	Коррокоут Zip E
	1000 (1 слой)
	
	
	1000
	Sa 2 ½
	Очень высокий
(более 25)
	

	
	
	Полигласс 100
	1000 (1 слой)
	
	
	1000
	Sa 2 ½
	Очень высокий
(более 25)
	

	
	
	Полигласс VE

	1000 (1 слой)
	
	
	1000
	Sa 2 ½
	Очень высокий
(более 25)
	

	
	
	Полигласс VEF

	1000 (1 слой)

	
	
	1000
	Sa 2 ½
	Очень высокий
(более 25)
	

	Питьевая вода, вода хозяйственного водоснабжения

	
	
	Полигласс 100
	500 (1 слой)
	
	
	500
	Sa 2 ½
	Очень высокий
(более 25)
	

	
	
	Полигласс VE
	500 (1 слой)
	
	
	500
	Sa 2 ½
	Очень высокий
(более 25)
	

	
	
	Полигласс VEF
	500 (1 слой)
	
	
	500
	Sa 2 ½
	Очень высокий
(более 25)
	

	
	
	Полигласс Zipcoat
	500 (1 слой)
	
	
	500
	Sa 2 ½
	Очень высокий
(более 25)
	

	
	
	Коррокоут Zip E
	500 (1 слой)
	
	
	500
	Sa 2 ½
	Очень высокий
(более 25)
	

	Пищевые продукты

	
	
	Полигласс 100
	1000 (1 слой)
	
	
	1000

	Sa 2 ½

	Очень высокий
(более 25)
	

	
	
	Полигласс VE
	1000 (1 слой)
	
	
	1000

	Sa 2 ½

	Очень высокий
(более 25)
	

	
	
	Полигласс VEF
	1000 (1 слой)
	
	
	1000

	Sa 2 ½

	Очень высокий
(более 25)
	



8 Дополнить Таблицу 9:




Таблица 9 – Основные характеристики лакокрасочных материалов
	Наименование
ЛКМ
	Краткое описание
	Массовая доля нелетучих
веществ, %
	Средняя плотность, г/см3
	Разбавитель
	Условия нанесения: температура,
°С,
влажность воздуха, %
	Жизнеспособно сть, ч при температуре (20±2) °С
	Параметры нанесения, давление/ диаметр сопла для метода нанесения/ % разбавления по массе
	Гарантийный срок хранения, месяц

	
	
	
	
	
	
	
	Безвоздушный метод
	Пневматический метод
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	Грунтовки для металлоконструкций

	Грунтовки 

	Плазмет ZF
	Поверхностно-толерантный, двухкомпонентный эпоксидный компаунд, содержащий ингибитор ржавчины и пассиватор, а также наполнитель из стеклочешуек и железной слюдки, способствующий обеспечению усиленной антикоррозийной защиты.
	57,5
	Смешанные основа и активатор 1.8 грамм/см3
	 
	температура от +5 °С до + 40 °С, влажность
до 85 %
	50-90 минут
	насос 45:1 либо больше с пистолетом реверсионного типа, сопло - 527-529
	 
	Основа – 24; Катализатор– 24

	Грунтовки для бетона

	Polyglass WCP
	Полиэфирная грунтовка с наполнителем из стеклочешуек, катализируемая перекисью.
	92
	Смешанные основа и активатор 1,15 грамм/см3
	
	температура от 0 °С до + 40 °С, влажность
до 80 %
	45-60 минут
	насос 45:1 либо больше с пистолетом реверсионного типа, сопло - 527-529
	
	Основа – 12; Катализатор– 6

	Эмали и композиции (финишные слои)

	Полигласс 100
	Двухкомпонентное полиэфирное (на основе изофтлевой смолы) защитное покрытие с наполнителем из стеклохлопьев.
	99
	Основа– 1.218 г/см3 Отвердитель – 1.07 г/см3
	 
	температура от 0 °С до + 40 °С, влажность
до 80 %
	50-60 минут
	насос 45:1 либо больше с пистолетом реверсионного типа, сопло - 527-529
	 
	Основа – 12; Катализатор– 6

	Полигласс VE
	Винил эфир акриловое покрытие с наполнителем из стеклохлопьев холодного отверждения.
	99
	основа: 1.19 гр/см3. Катализатор: 1.07 гр/см3.
	 
	температура от -5°С до + 40 °С, влажность
до 80 %
	50 минут
	насос 45:1 либо больше с пистолетом реверсионного типа, сопло - 527-529
	 
	Основа – 12; Отвердитель– 6

	Полигласс VEF
	Двухкомпонентное винил эфир акриловое со-полимерное покрытие с наполнителем из стеклохлопьев.
	99
	основа: 1.19 гр/см3. Катализатор: 1.07 гр/см3.
	 
	температура от -15 °С до + 40 °С, влажность
до 80 %
	50 минут
	насос 45:1 либо больше с пистолетом реверсионного типа, сопло - 527-529
	 
	Основа – 12; Отвердитель– 6

	Полигласс Zipcoat
	Двухкомпонентное мульти-мономерное изофталевое полиэфирное покрытие с наполнителем из стеклохлопьев быстрого отверждения.
	99
	Основа: 1,24 гр/см3 Катализатор: 1.1 гр/см3
	 
	температура от 0 °С до + 40 °С, влажность
до 80 %
	50-60 минут
	насос 45:1 либо больше с пистолетом реверсионного типа, сопло - 527-529
	 
	Основа – 12; Отвердитель– 6

	Коррокоут Zip E
	Эпоксидное покрытие с добавлением стеклохлопьев, предназначенное для нанесения в один слой.
	95
	Основа: 1.290 гр/см3 Катализатор: 0.988 гр/см3
	 
	температура от +5 °С до + 40 °С, влажность
до 80 %
	70-90 минут
	насос 45:1 либо больше с пистолетом реверсионного типа, сопло - 527-529
	 
	Основа – 12; Отвердитель– 6

	Плазмет ZF
	Поверхностно-толерантный, двухкомпонентный эпоксидный компаунд, содержащий ингибитор ржавчины и пассиватор, а также наполнитель из стеклочешуек и железной слюдки, способствующий обеспечению усиленной антикоррозийной защиты.
	57,5
	Смешанные основа и активатор 1.8 грамм/см3
	 
	температура от +5 °С до + 40 °С, влажность
до 85 %
	50-90 минут
	насос 45:1 либо больше с пистолетом реверсионного типа, сопло - 527-529
	 
	Основа – 24; Катализатор– 24



9 Дополнить Таблицу 11:

Таблица 11 – Толщина мокрого и сухого слоя материалов и их расход
	Наименование материала
	Толщина 1 слоя, мкм
	Теоретический расход

	
	сухого
	мокрого
	л/м2
	кг/м2

	Грунтовки цинкнаполненные

	Полигласс WCP
	150
	
	0,05
	

	Грунтовки на основе ингибиторов коррозии

	Плазмет ZF
	150
	250
	0,31
	0,56

	Грунтовки для бетона

	Полигласс WCP
	150
	150
	0,2
	0,23

	Эмали и композиции (промежуточные слои)

	Полигласс 100
	1000
	1000
	1,1
	1,32

	Полигласс VE
	750
	750
	0,9
	1,08

	Полигласс VEF
	750
	750
	0,9
	1,08

	Полигласс Zipcoat
	500
	500
	0,7
	0,84

	Коррокоут Zip E
	500
	550
	0,6
	0,72

	Плазмет ZF
	150
	250
	0,31
	0,56












МКС 77.060

Ключевые слова: антикоррозионные и огнезащитные покрытия, технология нанесения покрытий.



	
МКС 77.060

Ключевые слова: антикоррозионные и огнезащитные покрытия, технология нанесения покрытий.



	
	Разработчик:

РГП на ПХВ «Казахстанский институт стандартизации и метрологии»
	[bookmark: _Hlk202511694]
	


	
Заместитель 
Генерального директора
	

А.Раззарёнов

	
	

	Руководитель
Департамента разработки стандартов
и фонда НТД
	

А. Сопбеков

	
	

	Заместитель руководителя 
Департамента разработки стандартов
и фонда НТД
	

Е. Ялынская

	
	

	
Ведущий специалист 
Департамента разработки стандартов
и фонда НТД
	


Д. Искакова 


	
	

	
	



