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НАЦИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ РЕСПУБЛИКИ КАЗАХСТАН
ЗОЛОТО АФФИНИРОВАННОЕ В СЛИТКАХ И ГРАНУЛАХ

Технические условия

                                                                                                  Дата введения___________
[bookmark: _Toc524455446]1 Область применения
[bookmark: _Hlk63802415]Настоящий стандарт распространяется на аффинированное золото в слитках и гранулах, изготавливаемое для нужд экономики республики и экспорта и устанавливает требования к химическому составу.

2 Нормативные ссылки

Для применения настоящего стандарта необходимы следующие ссылочные документы по стандартизации: 
ГОСТ 2.304 - 81 Единая система конструкторской документации. Шрифты чертежные.
ГОСТ 166 - 89 Штангенциркули. Технические условия
ГОСТ 427 – 75 Линейки измерительные металлические. Технические условия
ГОСТ 3826 - 82 Сетки проволочные тканые с квадратными ячейками. Технические условия
ГОСТ 12302 - 2013 Пакеты из полимерных пленок и комбинированных материалов. Общие технические условия
ГОСТ 24104 -2001 Весы лабораторные общего назначения и образцовые. Общие технические условия
ГОСТ 27973.1 - 88 Золото. Методы атомно-эмиссионного анализа
ГОСТ 27973.2 - 88 Золото. Метод атомно-эмиссионного анализа с индукционной плазмой
ГОСТ 27973.3 - 88 Золото. Метод атомно-абсорбционного анализа

Примечание - При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов и классификаторов по ежегодно издаваемому каталогу документов по стандартизации по состоянию на текущий год и соответствующим периодически издаваемым информационным указателям стандартов, опубликованным в текущем году. Если ссылочный стандарт заменен (изменен), то при пользовании настоящим стандартом следует руководствоваться замененным (измененным) стандартом. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку

3 Термины, определения и сокращения

3.1 В настоящем стандарте применяются следующие термины и определения по [1], [2], [3], а также следующие термины с соответствующими определениями:
3.1.1 Аккредитация Good Delivery GD: Официальное подтверждение соответствия слитков международному стандарту Good Delivery (GD).
3.1.2 Аффинированное золото: Золото, полученное в результате аффинажа в виде слитков, пластин, гранул и порошка.
3.1.3 Вогнутость: Отклонение от плоскостности, при котором удаление точек поверхности поперечного сечения слитка от прилегающей горизонтальной плоскости увеличивается от краев к середине.
3.1.4 Заусенец: Излишки металла, остающиеся на ребрах слитка после процесса обработки.
3.1.5 Партия: Слитки одного типа, одной номинальной массы, полученные из металла одной плавки и оформленные одним документом о качестве.
3.1.6 Постороннее включение: Дефект поверхности в виде включения инородной частицы различной формы и величины металлического или неметаллического (шлакового) происхождения.
3.1.7 Проба: Минимальное содержание благородного металла, измеренное в долях на тысячу единиц массы (промилле, %).
3.1.8 Тройская унция: Стандартная мера веса золота, серебра и платины, принятая в международной торговле.

3.2 В настоящем стандарте применены следующие сокращения:
GTO - общий вес слитка в тройских унциях;
FTO - масса чистого металла в слитке, учитывающая пробу (например, золото 995-й пробы);
LBMA - Лондонская ассоциация рынка драгоценных металлов;
tr oz - аббревиатура тройской унции.

Примечание - LBMA признает, что аффинажные предприятия должны соблюдать требования документов по стандартизации в отношении производства золотых слитков.

4 Классификация
Золото в слитках и гранулах изготавливаются следующих марок с химическим составом по таблице 1:
ЗлА- 1П,
ЗлА-1,
ЗлА-2,
ЗлА-3;

5 Технические требования

5.1 Золото в слитках и в гранулах изготавливается в соответствии с требованиями настоящего стандарта.
5.2 Слитки должны иметь форму усеченной пирамиды размерами, мм:
- 254 - длина большего основания;
- 88 - ширина большего основания;
- 229 - длина меньшего основания;
- 59 - ширина меньшего основания;
- 35 - высота.
5.3 По согласованию изготовителя с потребителем допускается изготовление слитков другой формы и других размеров.




Таблица 1 - Химический состав
    В процентах
	Элемент
	Марка

	
	ЗлА- 1П
	ЗлА-1
	ЗлА-2
	ЗлА-З

	Золото (не
менее)
	99,990
	99,990
	99,980
	99,950

	Массовая доля примесей, %, не более
[image: ]

	Серебро
	0,005
	0,005
	0,015
	0,035

	Медь
	0,0005
	0,001
	0,005
	-

	Платина
	0,0005
	0,001
	0,005
	0,005

	Палладий
	0,0005
	0,003
	0,005
	0,010

	Свинец
	0,0005
	0,001
	0,005
	-

	Железо
	0,0005
	0,001
	0,002
	-

	Цинк
	0,0005
	0,001
	0,001
	-

	Висмут
	0,0005
	0,001
	0,001
	-

	Олово
	0,0005
	0,001
	0,001
	-

	Марганец
	0,0005
	0,0005
	0,0005
	-

	Хром
	0,0005
	0,0005
	0,0005
	-

	Никель
	0,0005
	0,0005
	0,0005
	-

	Сурьма
	0,0005
	0,001
	0,001
	-

	Родий
	0,0005
	0,001
	0,001
	0,002

	Кремний
	0,001
	0,003
	-
	-

	Магний
	0,001
	0,003
	-
	-

	Сумма определяемых примесей, % не более
[image: ]

	Всего
	0,010
	0,010
	0,020
	0,050

	Примечания
1 Знак «тире» в таблице означает, что примеси определяются, но не нормируются.
2 Содержание золота определяется по разнице между 100 % и суммой определяемых примесей.
3 Графа «Всего» включает сумму всех определяемых примесей.



5.4  Золото в слитках изготавливают массой от 11000,0 до 13300,0 г. По согласованию  изготовителя с потребителем допускается изготовление слитков другой массы.
5.5 Поверхность слитков должна быть без заусениц, наплывов, жировых пятен, шлаковых и других посторонних включений.
5.6 Допускается наличие зачищенных мест на поверхности слитка глубиной не более 1 мм и вогнутость от усадки металла глубиной не более 5 мм.
5.7 Допускается наличие на поверхности слитков концентрических колец, образующихся при охлаждении, не препятствующих нанесению или прочтению маркировки.
5.8 Золото в гранулах должно соответствовать требованиям настоящего стандарта.
5.9 Химический состав золота в гранулах должен соответствовать марке ЗлА-1 или ЗлА-1П в соответствии с требованиями таблицы 1.
5.10 Золото в гранулах выпускается класса крупности минус 2 мм.
По согласованию с потребителем допускается выпуск золота в гранулах других классов крупности.
5.11 Процедуры взвешивания золота аффинированного в слитках указаны в Приложении А.
5.12 Методика подсчета химически чистой массы золотых слитков и их конвертация из грамм в тройские унции указана в приложении Б.
6 Упаковка и маркировка 

6.1 На большем основании каждого слитка должно быть выбито шрифтом по         ГОСТ 2.304:
- надпись «Қазақстан» и изображение оленя, расположенное в эллипсе;
- товарный знак предприятия-изготовителя;
- серийный номер, включающий год изготовления, номер партии и номер слитка;
- марка золота;
- массовая доля золота, %

Пример: Серийный номер: 2026 -  001 - 06, где 2026 - год изготовления; 001 - номер партии, 06 - номер слитка

6.2 Оттиски цифр и других реквизитов маркировки должны быть четкими. Не допускается исправление маркировки, слияние букв и цифр.
6.3 Маркировка выполняется согласно схеме, показанной на Рисунке 1.
5
3
4
2
1


1 ‒ серийный номер слитка, год изготовления, номер партии и номер слитка.
2 ‒ надпись «ҚАЗАҚСТАН» и изображение оленя, в эллипсе;
3 ‒ марка золота;
4 – товарный знак предприятия-изготовителя;
5‒ массовая доля золота, %
Рисунок 1
6.4 Слитки изготавливают в литом и штампованном исполнении.
Маркировка выполняется металлическим клеймом, лазером или другим методом.
6.5 Номер (шифр) слитка устанавливается изготовителем.

Примечание - По согласованию с потребителем на слитках массой 50 г и менее номер слитка может быть нанесен на оборотной стороне.

6.6 На слитке может быть нанесен товарный знак потребителя или другая символика, согласованная с изготовителем.
6.7 Маркировка слитков должна быть четкой, разборчивой. Не допускаются исправление маркировки, слияние букв и цифр.
Оттиск маркировочного текста на штампованных слитках должен быть выпуклым, на литых слитках он может быть вдавленным.

Примечания
1 По согласованию с потребителем реквизиты на лицевой стороне слитка могут быть выполнены на английском языке. 
2 Маркировка слитков массой, равной или кратной тройской унции, наносится в тройских унциях 

6.8 Слитки, упакованные в индивидуальные пакеты из полиэтиленовой пленки по ГОСТ 10354, должны быть уложены рядами в сплошные деревянные или пластиковые ящики, изготовленные по действующей документации.
Каждый ряд слитков должен быть отделен от следующего бумагой по ГОСТ 8273 и картоном по ГОСТ 9347. Ящики упаковывают в металлический контейнер.
Допускается осуществлять поставку без упаковки ящиков в металлический контейнер, в этом случае толщина стенки ящика должна быть не менее 5 мм и он может быть снабжен ручками. Масса нетто каждого места должна быть не более 50 кг.
Могут быть применены другие виды упаковки и материалы, обеспечивающие сохранность слитков при транспортировании.
6.9 На каждый ящик наклеивают этикетку или ставят штамп с указанием номера спецификации и номера места, если он поставляется не в контейнере.
6.10 Маркировку транспортной тары проводят по ГОСТ 14192 с указанием манипуляционного знака: «Хрупкое. Осторожно».
6.11 Каждое место транспортной тары должно быть опломбировано пломбами предприятия-изготовителя.
Пломба должна иметь четкий оттиск.
6.12 Каждый слиток сопровождают сертификатом изготовителя, в котором должны быть указаны:
- наименование государства-изготовителя;
- наименование и товарный знак предприятия-изготовителя;
- наименование продукции;
- номер (шифр) слитка;
- условное обозначение слитка;
- номинальная масса слитка, г;
- обозначение настоящего стандарта.
6.13 Контейнеры или ящики пломбируют. Допускается применять другой вид упаковки, обеспечивающий сохранность слитков.
Золото в гранулах упаковывают в двойные полиэтиленовые мешки по ГОСТ 12302. Мешки укладывают в контейнеры или деревянные ящики по действующей документации. Контейнеры или ящики пломбируют. Допускается применять другой вид упаковки, обеспечивающий сохранность золота в гранулах.
На каждый контейнер или ящик наклеивают этикетки с указанием номера спецификации и номер места.

7 Правила приемки

7.1 Золото  в  слитках  принимают  партиями.  Масса  партии  не  более             550 кг.
7.2 Золото в гранулах принимается партиями. Масса партии не ограничивается, масса отдельного места партии не должна превышать 5 кг. Партия должна состоять из гранул одной марки и сопровождаться одним документом о качестве и спецификацией.
7.3 Партия должна состоять из металла одной марки и одной плавки и оформлена одним документом о качестве, содержащим:
- товарный знак или наименование предприятия-изготовителя и товарный знак;
- марку золота;
- массовую долю золота, %;
- массовую долю каждой примеси, %;
- массовую долю золота каждого слитка, % ;
- крупность гранул; (только для золота в гранулах);
- номер партии;
- номер спецификации;
- обозначение настоящего стандарта;
- год изготовления;
- а также спецификацией, содержащей:
- наименование предприятия-изготовителя;
- общую массу золота по спецификации;
- массовую долю золота, %;
- номера партии;
- номер спецификации;
- обозначение настоящего стандарта;
- масса каждого слитка;
- год изготовления.
По согласованию изготовителя с потребителем допускается оформление партии одним документом о качестве: сертификат- спецификацией.
7.4 Контролю качества поверхности и массы подвергают каждый слиток.
7.5 Изготовитель для определения химического состава отбирает четыре пробы от расплавленного металла в середине розлива партии золота в слитки, массой, достаточной для проведения анализов, но не менее 25 г каждая, из которых две направляются на анализ в аналитическую лабораторию, одна остается на предприятии в качестве арбитражной пробы, одна направляется потребителю по его требованию.
Допускается проводить отбор проб от каждого слитка. Для получения пробного слитка в изложнице предусматривается углубление диаметром 8 мм и глубиной 6 мм. Нарост после отливки слитка отделяется и используется в качестве пробы.
7.6 Потребитель для проверки химического состава отбирает пробу сверлением в порядке, установленном 7.1 настоящего стандарта, от 10 % слитков от партии, но не менее чем от двух.
В случае получения неудовлетворительных результатов анализа химического состава хотя бы по одному из показателей, по нему проводят повторные испытания на удвоенном количестве проб, взятых от той же партии. Результаты повторных испытаний распространяются на всю партию.
7.7 Потребителю предоставляется право проведения анализа химического состава партии золота на пробе, отобранной изготовителем. При этом если результаты анализа не соответствуют требованиям настоящего стандарта, потребитель проводит анализ на пробах, отобранных сверлением в соответствии с 7.5 настоящего стандарта.
7.8 Для проверки соответствия качества золота в гранулах требованиям настоящего стандарта, от каждой партии золота в гранулах отбирают пробу методом квартования. Масса пробы должна быть не менее 5 % от массы партии.
При получении неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы по одному из показателей, по этому показателю проводят повторные испытания на удвоенной пробе, взятой от той же партии гранулированного золота. Результаты повторных испытаний распространяются на всю партию.
7.9 При разногласиях в оценке химического состава окончательным является заключение арбитражной лаборатории.

8 Методы испытаний

8.1 Химический состав определяют по ГОСТ 27973.1, ГОСТ 27973.2, ГОСТ 27973.3 или другими методами с нормами погрешности не менее указанных в таблице 2               ГОСТ 27973.1.
Потребитель для определения химического состава отбирает пробу сверлением твердосплавным сверлом диаметром не менее 6 мм с двух противоположных углов и сторон слитка на глубину не менее половины толщины слитка. Масса пробы должна быть не более 25 г.
Допускается отбор пробы проводить в середине разлива плавки металла в гранулы или от партии порошка.
8.2 При получении неудовлетворительных результатов анализа химического состава проводят повторные испытания на удвоенном количестве образцов, отобранных от той же партии. Результаты повторных испытаний распространяются на всю партию.
8.3 При возникновении разногласий в оценке химического состава у изготовителя и потребителя хотя бы по одному из показателей проводят анализ контрольной пробы, отобранной в порядке, установленном отобранной в порядке, установленном в 8.1 и хранящейся на предприятии-изготовителе.
Срок хранения контрольной пробы не менее 30 календарных дней со дня отгрузки потребителю, если иное не предусмотрено условиями договора.
8.4 Размеры слитков контролируют один раз в месяц на одном слитке от одной партии.
8.5 Контролю качества упаковки и маркировки транспортной тары подвергают каждое место.
8.6 Массу золота в слитках и гранулах проверяют на весах III-го класса точности по ГОСТ 24104 или других весах с погрешностью не более (± 0,2) г.
8.7 Контроль качества поверхности и маркировки проверяют внешнем осмотром.
8.8 Пробы расплавляются в пробные слитки (грибки), одна из которых направляется в лабораторию, вторая - хранится в качестве дубликата 6 месяцев со дня отгрузки.
8.9 Методы анализа проводятся согласно 8.1.
8.10 Размеры частиц определяют просеиванием пробы через сито с сеткой № 2 по ГОСТ 3826.
8.11. Размеры слитков измеряют штангенциркулем по ГОСТ 166 или металлической линейкой по ГОСТ 427.
Допускается применение других средств измерений, обеспечивающих требуемую точность.

9	Транспортирование и хранение

Транспортирование и хранение золота в слитках и гранулах с действующим в Республике Казахстан порядком.













Приложение А
(информационное)

Процедуры взвешивания золота аффинированного в слитках, в соответствии с рекомендациями «Условия для включения в список аффинажных компаний, предоставляющих услуги по доставке на рынок (LBMA)»

А.1 Процедуры проведения взвешивания
Весы неавтоматического действия (коромысловые весы)
Слитки взвешиваются на весах неавтоматического действия (коромысловых весах) с использованием латунных или нержавеющих стальных гирь различных размеров, которые регулярно должны поверяться в соответствии с требованиями законодательства в области обеспечения единства измерений.
Допускается использование равноплечих магнитно-демпфированных прецизионных весов или модификационного устройства для добавления магнитного демпфирования к существующим весам неавтоматического действия.
Если используются латунные гири, то необходимо регулярно использовать гири из нержавеющей стали весом 400 тройских унций для проверки точности латунных гирь весом 400 тройских унций. 
Латунные гири подвержены износу и не так точны в долгосрочной перспективе, как гири из нержавеющей стали.
LBMA рекомендует для взвешивания золота использовать гири из нержавеющей стали, а не из латуни, для всех гирь весом до 50 унций и 400 унций.
В практике LBMA и на рынке принято взвешивать золотые слитки с шагом в 0,025 тройской унции, поэтому это наименьший используемый вес.

А.2 Электронные весы
Электронные весы, используемые для взвешивания золотых слитков, должны соответствовать следующим критериям:
- способны взвешивать золотые слитки поставщика, как определено LBMA, в диапазоне весов от 350 тройских унций (10,886 кг) до 430 тройских унций (13,375 кг). Диапазон взвешивания не должен уменьшаться на вес защитного элемента от ударов, упомянутого ниже. 
Диапазон градуировки должен составлять 100 % от диапазона взвешивания;
- интервал проверки шкалы (e) ≤ 0,1 г;
- точность (d) ≤ 0,01 г;
- неопределенность калибровочного измерения менее 0,05 г;
- значения деления точности (d) должны быть доступны для отображения на цифровом электронном устройстве вывода после обязательной поверке весов;
-возможность отображения переведенного метрического веса в тройские унции с шагом не более 0,0005 тройской унции;
- коэффициент пересчета должен составлять 1 тройская унция = 31,1034768 г, что является принятым в законодательстве метрологическим коэффициентом;
- класс точности (согласно Директиве Европейского совета 2009/23/EC) должен соответствовать классу I;
- возможность регулировки и калибровки пользователем с помощью гири из нержавеющей стали класса F1 весом 400 унций. Значение гири должно вводиться в цифровом виде в килограммах;
- весы должны иметь внутренние калибровочные грузы для обеспечения автоматической или полуавтоматической регулировки/калибровки;
- должна быть возможность регулировки номинальной величины внутренних грузов путем ввода измеренного значения в килограммах из калибровочного сертификата гири из нержавеющей стали. Номинальная величина гири составляет 400 унций;
- должна быть возможность включения/выключения автоматической функции внутренних грузов;
-весы должны иметь плоскую ударозащитную накладку диаметром приблизительно 80 мм, на которую можно размещать золотые слитки для взвешивания;
- ударозащитная накладка должна быть единственной частью весов, подверженной воздействию процесса взвешивания;
- взвешивающие части весов должны быть защищены от воздействия сквозняков;
- возможность проверки показаний в диапазоне температур от 150 до 250 С;
 - должна быть возможность отделения индикатора/клавиатуры весов от весовой платформы, чтобы вибрации не передавались на платформу при использовании клавиатуры;
- весы должны быть снабжены внутренней, разрешенной для коммерческого использования, памятью для сохранения веса (кг), даты, времени, серийного или партионного номера и номера транзакции;
- весы должны соответствовать EN 45501 и OIML R76-11);
- механизм взвешивания весов должен быть прочным и способным выдерживать взвешивание нескольких тонн брусков каждый рабочий день;
- среднее время стабилизации для каждого взвешивания 1,0 с;
- среднее время отклика 1,5 с;
 -требования к электропитанию: 230 В переменного тока или 115 В переменного тока +15 %, -20 %;
 - степень защиты IP20;
-время прогрева после подключения к источнику питания ≤ 2 часа.
















_________________
1) В Республике Казахстан действует ГОСТ OIML R76-1 «Государственная система обеспечения единства измерений. Весы неавтоматического действия. Часть 1. Метрологические и технические требования. Испытания»



Приложение Б
(информационное)

Методика подсчета химически чистой массы золотых слитков и их конвертация из грамм в тройские унции в соответствии с рекомендациями «Условия для включения в список аффинажных компаний, предоставляющих услуги по доставке на рынок (LBMA)»

Б.1 Коммерческие формы подсчета
В данном приложении показана методика подсчета химически чистой массы золотых слитков и их конвертация из грамм в тройские унции в соответствии с рекомендациями «Условия для включения в список аффинажных компаний, предоставляющих услуги по доставке на рынок (LBMA)».
Приложение устанавливает форму ведомостей по массе, которая должна сопровождать поставки слитков в хранилища. Форма ведомости, используемая для слитков, представляемых в рамках заявки на аккредитацию Good Delivery (GD), отличается от формы, применяемой для коммерческих поставок (см. Таблица 1).
Формы ведомости по массе, сопровождающие слитки (как при коммерческих поставках, так и при представлении слитков заявителями), должны предоставляться в электронном формате, например в виде файлов Excel или csv.
Формы ведомостей по массе должны содержать правильное количество десятичных знаков после запятой при указании массы золотых слитков и содержания золота.

Таблица Б.1-Коммерческие формы ведомостей по массе
	Серийный номер
	Код марки
	Общая масса (тройские унции)
	Пробирный анализ
	Чистая масса (тройские унции)

	123456
	XYZ
	401,125
	995,8
	399,440



В случаях, когда аффинажное предприятие измеряет массу в килограммах, в форме ведомостей по массе необходимо указать, как рассчитывается эквивалент в тройских унциях с использованием метода пересчета в тройские унции (брутто и проба), указанного в таблице Б.2.  
Используется стандартный коэффициент пересчета LBMA: 
1 тройская унция = 0,0311034768 кг.
При измерении массы в тройских унциях, указывать эквивалент в килограммах не требуется

Примечание: Электронная таблица для выполнения указанных пересчётов доступна в разделе Good Delivery (GD) на сайте LBMA.

Б.2 Масса золотых слитков в хранилище и масса золотых слитков в  аффинажном предприятии
В таблице Б.2 указано как провести конвертацию из грамм в тройские унции, а также каким образом «чистый» вес в тройских унциях должен конвертироваться в окончательный «лондонский вес».
Однако в случаях, когда масса, определённая аффинажным предприятием, отличается от массы, установленной хранилищем, для учёта тройской массы слитка золота используется именно показатель хранилища.

В таблице Б.2 показана методика подсчета химически чистой массы золотых слитков и их конвертация из грамм в тройские унции.
Для золотых слитков дополнительно указывается округлённый чистый вес в тройских унциях.
В таблице Б.2 приведён способ конвертации электронного тройского веса deadweight (например, в колонке (3)) в лондонские стандартизированные значения GTO и FTO.
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Таблица Б.2 - Примеры подсчета химически чистой массы золотых слитков и их конвертация из грамм в тройские унции
	Бренд
	 Номер
слитка
	Столбец (1)
	Столбец (2)
	Столбец (3)
	Столбец (4)
	Столбец (5)
	Столбец (6)
	GTO
Столбец (7)
	Столбец (8)
	Столбец (9)
	Столбец (10)
	Столбец (11)
	FTO Столбец (12)
	

	
	
	Метрический вес
	Начальное преобразование
	Столбец (2) усечен до 0,001
	Столбец (3) 
- 0,002 для поворота шкалы
	Столбец (4) / 0,025
	Столбец (5) усечен
	Столбец (4) усечен до 0,025
	
Анализ
	Столбец (7) * Столбец (8) Неокругленный точный вес
	Столбец (9) Усечен до 3 знаков после запятой
	Столбец (9) - столбец (10) * 1, 000, 000 Коэффициент округления
	Округленный точный вес
	Примечания

	
	
	kg
	tr oz
	tr oz
	tr oz
	0,025 tr oz
	0,025 tr oz
	tr oz
	
	tr oz
	tr oz
	
	tr oz
	

	
XYZ
	
1
	
12,4360
	
399,8267
	
399,826
	
399,824
	
15992,96
	
15992
	
399,800
	
0,9958
	
398,120840
	
398,120
	
840
	
398,120
	Первоначальное преобразование округляется до 399,826, вычитание 0,002 дает значение 399,824 в столбце (4), значение в столбце уменьшается до 399,800.

	XYZ
	2
	12,4423
	400,0292
	400,029
	400,027
	16001,08
	16001
	400,025
	0,9958
	398,344895
	398,344
	895
	398,344
	Цифра в столбце (9) не округляется до 398,345, так как коэффициент округления <900.






Окончание таблицы Б.2

	Бренд
	 Номер
слитка
	Столбец (1)
	Столбец (2)
	Столбец (3)
	Столбец (4)
	Столбец (5)
	Столбец (6)
	GTO
Столбец (7)
	Столбец (8)
	Столбец (9)
	Столбец (10)
	Столбец (11)
	FTO Столбец (12)
	

	
	
	Метрический вес
	Начальное преобразование
	Столбец (2) усечен до 0,001
	Столбец (3) 
- 0,002 для поворота шкалы
	Столбец (4) / 0,025
	Столбец (5) усечен
	Столбец (4) усечен до 0,025
	
Анализ
	Столбец (7) * Столбец (8) Неокругленный точный вес
	Столбец (9) Усечен до 3 знаков после запятой
	Столбец (9) - столбец (10) * 1, 000, 000 Коэффициент округления
	Округленный точный вес
	Примечания

	
	
	kg
	tr oz
	tr oz
	tr oz
	0,025 tr oz
	0,025 tr oz
	tr oz
	
	tr oz
	tr oz
	
	tr oz
	

	XYZ
	3
	12,4345
	399,7786
	399,778
	399,776
	15991,04
	15991
	399,775
	0,9958
	398,095945
	398,095
	945
	398,096
	Цифра в столбце (9) округляется до 398,096, потому что коэффициент округления >900

	Примечания:
1 Если вес изначально измеряется в тройских унциях, нет необходимости показывать столбцы (1) и (2). В столбце (3) можно указать вес в тройских унциях с точностью до трех знаков после запятой.
2 Если исходный вес измеряется в килограммах, значение в столбце (2) вычисляется путем деления веса в килограммах в столбце (1) на коэффициент пересчета: 1 тройская унция = 0,0311034768 кг.
3 Значение в столбце (3) выводится из столбца (2) путем округления до ближайших 0,001 тройской унции.
4 Значение в столбце (4) выводится путем вычитания 0,002 тройских унций из значения в столбце (3). См. Приложение C о процедурах взвешивания.
5 Значение в столбце (6) выводится путем округления значения в столбце (5) до ближайших 0,025 тройских унций.
6 Значение в столбце (7) получено путем умножения значения в столбце (6) на 0,025. Таким образом, конвертируется вес слитка в лондонских тройских унциях (GTO).
7 Неокругленный вес чистого слитка в столбце (9) рассчитывается как произведение значений в столбцах (7) и (8). Значение анализа в столбце (8) должно быть указано с точностью до 4 знаков после запятой.
8 Если коэффициент округления, указанный в столбце (11), равен 900 или более, усеченный вес чистого слитка – указанный в столбце (10) – увеличивается на 0,001, чтобы получить округленный вес чистого слитка в тройских унциях (FTO) в столбце (12). Коэффициент в столбце (11) получен из 4-го, 5-го и 6-го знаков после запятой значения в столбце (9)
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