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ПЛЕНКА ПОЛИЭТИЛЕНОВАЯ МНОГОСЛОЙНАЯ

Технические условия


Дата введения
1 Область применения

Настоящий стандарт распространяется на многослойную полимерную плёнку (далее — плёнка), изготовляемую методом экструзии, включая соэкструзию с применением выдувной и плоскощелевой технологий, из полиэтилена высокого давления (низкой плотности) и (или) других полимеров и композиций на их основе, содержащих пигменты (красители), стабилизаторы, скользящие, антистатические, барьерные и модифицирующие добавки, в том числе на многослойную плёнку с количеством слоёв пять и более, изготавливаемую по технологии соэкструзии с функциональным распределением свойств по слоям.
Плёнка предназначена для термоусадочной групповой упаковки продукции на паллетах, применяемой в нефтехимической, строительной, пищевой и логистической отраслях, с целью обеспечения сохранности продукции при транспортировании и хранении, защиты от внешних воздействий и повышения устойчивости грузовых единиц. Плёнка типа «стрейч-худ» должна изготавливаться методом соэкструзии многослойной структуры с количеством слоёв не менее пяти, обеспечивающих необходимые эксплуатационные характеристики, включая удерживающее усилие, устойчивость к проколу, стабильность при паллетировании, равномерность растяжения, а также регулируемые фрикционные свойства внутренних и внешних поверхностей плёнки.

2 Нормативные ссылки

Для применения настоящего стандарта необходимы следующие ссылочные документы по стандартизации:
ГОСТ 427-75 «Линейки измерительные металлические. Технические условия»
ГОСТ 10354-82 «Пленка полиэтиленовая. Технические условия»
ГОСТ 14236-81 «Пленки полимерные. Метод испытания на растяжение»


Проект, 1 редакция
ГОСТ 16337-77 «Полиэтилен высокого давления. Технические условия»
ГОСТ 17035-86 «Пластмассы. Методы определения толщины пленок и листов»
ГОСТ 22648-77 «Пластмассы. Методы определения гигиенических показателей»
ГОСТ   12.1.003-2014 «Система стандартов безопасности труда. Шум. Общие требования безопасности»   
ГОСТ   12.1.004-91 «Система стандартов безопасности труда. Пожарная безопасность. Общие требования»   
ГОСТ   12.1.005-88 «Система стандартов безопасности труда. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны» 
ГОСТ 12.1.007-76 «Система стандартов безопасности труда. Вредные вещества. Классификация и общие требования безопасности»
ГОСТ 17.2.3.01-86 «Охрана природы. Атмосфера. Правила контроля качества воздуха населенных пунктов»
ГОСТ 17.2.3.02-2014 «Правила установления допустимых выбросов загрязняющих веществ промышленными предприятиями»


Примечание – При   пользовании   настоящим   стандартом (рекомендациями по стандартизации) целесообразно   проверить   действие   ссылочных   стандартов   и классификаторов по каталогу «Документы по стандартизации» по состоянию на текущий год   и   соответствующим периодически   издаваемом   информационном   каталоге, опубликованном в текущем году. Если ссылочный документ заменен (изменен), то при пользовании   настоящим   стандартом   следует   руководствоваться   замененным (измененным) документом. Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.


3 Технические требования

3.1 Пленка должна соответствовать требованиям настоящего стандарта и технологической документации изготовителя. 
3.2 Основные параметры и характеристики (свойства) 
3.2.1 Геометрические параметры пленки должны соответствовать требованиям, приведённым в таблице 1. 

Таблица 1

	Параметры
	Норма

	 - толщина, мкм
	80–200

	 - ширина рукава, мм 
	1000–1800



3.3 Пленка по показателям качества должна соответствовать требованиям, установленным в таблице 2.

Таблица 2 

	Наименование показателя
	Значение показателя

	Прочность при растяжении, кгс/см2, не менее, в направлении:
- продольном 
- поперечном 
	

≥ 25 МПа
≥ 24 МПа

	Относительное удлинение 
при разрыве, %, не менее. в направлении:
- продольном 
- поперечном
	

600 %
700%

	Относительное удлинение при разрыве, %
	≥ 450

	Коэффициент трения поверхности:
-коэффициент трения внешнего слоя
-коэффициент трения внутреннего слоя 
	
от 0,37 до 0,43
от 0,25 до 0,40

	Устойчивость к проколу, Н
	≥ 12



3.4 Пленка выпускается в рулонах в виде рукава, полурукава, полотна, рукава с фальцовкой, рукава, сложенного вдвое, а также в иных видах. По согласованию с заказчиком допускается намотка плёнки на шпули из различных материалов и диаметров при условии обеспечения качественной намотки и сохранности пленки.
3.5 Пленка для упаковки пищевых продуктов должна соответствовать следующим показателям:
- пленка не должна придавать дистиллированной воде постороннего запаха и привкуса выше 1 балла и изменять цвет и прозрачность дистиллированной воды;
- концентрация формальдегида в водной вытяжке не должна превышать 0,1 мг/л.
При несоответствии этим требованиям пленку допускается использовать для других целей.
3.6 Пленка не должна иметь трещин, запрессованных складок, разрывов и отверстий.
Перечень дефектов плёнки, а также их определения, приведены в таблице 3.






Таблица 3

	Дефект
	Определение

	Трещина 

Запрессованная складка 

Разрыв 
Отверстие 
	Дефект, характеризующийся локальным разделением пленки 
Дефект в виде складки, не расплавляющейся при приложении ручного усилия 
Дефект, характеризующийся разделением пленки на части 
Дефект, представляющий собой сквозную полость в пленке



3.7 Пленка выпускается следующих марок в зависимости от её назначения и состава исходной композиции:
М - для изготовления транспортных мешков и других изделий, требующих применения пленок наибольшей прочности, окрашенной и неокрашенной, стабилизированной и нестабилизированной;
Т - для изготовления изделий технического назначения, строительства временных сооружений, защитных укрытий, упаковки и комбинированных пленок; окрашенной и неокрашенной, стабилизированной и нестабилизированной;
СТ - для использования в сельском хозяйстве в качестве светопрозрачного атмосферостойкого покрытия культивационных сооружений (теплиц, парников и т. д.) и других целей; окрашенной и неокрашенной, стабилизированной;
СИК - для использования в сельском хозяйстве в качестве светопрозрачного атмосферостойкого покрытия теплиц и других типов культивационных сооружений, обеспечивающего повышенный тепличный эффект, неокрашенной, стабилизированной с адсорбентом ИК-излучения;
СК - для использования в сельском хозяйстве при консервации кормов и других назначений; окрашенной и неокрашенной, нестабилизированной;
СМ - для использования в сельском хозяйстве в качестве материала для мульчирования и других целей; неокрашенной, стабилизированной сажей;
В, Bi - для использования в мелиоративном и водохозяйственном строительстве в качестве противофильтрационных экранов; В - неокрашенной, комплексно стабилизированной (в том числе сажей), высокомолекулярной; Bi - неокрашенной, стабилизированной сажей; Н - для изготовления изделий народного потребления, упаковки и бытового назначения; окрашенной и неокрашенной, стабилизированной и нестабилизированной.
3.8 Пленку для упаковки пищевых продуктов изготавливают из базовых марок полиэтилена и композиций с рецептурами добавок по ГОСТ 16337, разрешённых уполномоченными органами здравоохранения для изделий, контактирующих с пищевыми продуктами.
Возможность применения полиэтилена марок, не предусмотренных ГОСТ 16337, для изготовления плёнки, предназначенной для упаковки пищевых продуктов, подлежит согласованию с уполномоченными органами здравоохранения.
3.9 Условное обозначение плёнки включает наименование материала «плёнка полиэтиленовая», марку плёнки, вид добавок (п - пигмент или краситель, с - стабилизатор, т - скользящая добавка, а - антистатическая добавка, ф - модифицирующая добавка), вид плёнки (рукав, полурукав, полотно и др.), толщину и ширину в миллиметрах, сорт и обозначение настоящего стандарта.
Для плёнки, допущенной к контакту с пищевыми продуктами, к условному обозначению добавляется слово «пищевая».

4 Требования безопасности 

4.1 Требования по обеспечению безопасности при производстве пленки устанавливаются в соответствии   ГОСТ   12.1.003,   ГОСТ   12.1.004,   ГОСТ   12.1.005, ГОСТ 12.1.007, [1].

5 Требования охраны окружающей среды

5.1 Плёнка нетоксична и в нормальных условиях эксплуатации не оказывает вредного воздействия на организм человека и окружающую среду.
Охрана окружающей среды осуществляется в соответствии с требованиями ГОСТ 17.2.3.01.  Выбросы вредных веществ в атмосферу при производстве и переработке плёнки должны соответствовать требованиям ГОСТ 17.2.3.02.

6 Правила приемки  

6.1 Пленку принимают партиями. Партией считают количество пленки одного типоразмера, изготовленной из сырья одной марки, по единому технологическому режиму и сопровождаемой одним документом о качестве.
6.2 Документ о качестве должен содержать:
· наименование предприятия-изготовителя и его товарный знак;
· наименование и марку пленки;
· номер партии и дату изготовления;
· количество единиц продукции в партии (количество рулонов);
· массу нетто партии;
· результаты проведенных испытаний или подтверждение соответствия требованиям стандарта;
· обозначение настоящего стандарта
· штамп отдела технического контроля (ОТК). 
6.3 Пленка должна проходить приёмо-сдаточные и периодические испытания в установленном порядке.
6.4 Для проведения контроля качества от каждой партии методом случайного отбора проводят выборку в объеме 1 % единиц продукции (рулонов), но не менее двух рулонов.
6.5 Приемо-сдаточные испытания проводят для каждой партии плёнки. Испытания выполняют по показателям, установленным в таблице 2 настоящего стандарта.

7 Методы испытаний

7.1 Общие положения
Методы контроля (испытаний) плёнки устанавливаются в соответствии с требованиями ГОСТ 10354-82.
7.2 Отбор проб
Отбор образцов для проведения испытаний осуществляют в соответствии с требованиями ГОСТ 10354-82.
7.3 Внешний вид
Контроль внешнего вида плёнки проводят визуально при естественном или искусственном освещении без применения увеличительных приборов.
7.4 Определение толщины
Толщину плёнки измеряют с использованием средств измерений, обеспечивающих требуемую точность, в соответствии с ГОСТ 10354-82.
7.5 Определение прочности при растяжении и относительного удлинения
Прочность при растяжении и относительное удлинение при разрыве определяют по методикам, установленным ГОСТ 10354-82.
7.6 Определение устойчивости к проколу
Устойчивость к проколу определяют методом, установленным ГОСТ 10354-82, либо иными методами, обеспечивающими сопоставимые результаты.
7.7 Определение толщины пленки осуществляют по ГОСТ 17035.
7.8 Санитарно-гигиенические показатели определяют по ГОСТ 22648.
7.9 Ширину рулона измеряют линейкой по ГОСТ 427.
7.10 Определение прочности при растяжении и относительного удлинения при разрыве проводят по ГОСТ 14236.


8 Транспортирование и хранение

8.1 Пленку транспортируют в вертикальном положении в крытых чистых транспортных средствах в соответствии с правилами перевозок, действующими на данном виде транспорта, обеспечивающими целостность и сохранность упакованной продукции.
8.2 Пленку хранят в вертикальном положении в закрытых чистых и сухих помещениях, защищенных от воздействия прямых солнечных лучей, на расстоянии не менее 1 м от отопительных приборов, при температуре от 5 °С до 40 °С. Для стрейч-худ пленок рекомендуется исключать длительное хранение при повышенных и пониженных температурах, а также хранение под открытыми солнечными лучами во избежание снижения эластических свойств.

9 Гарантии изготовителя 

9.1 Изготовитель гарантирует соответствие пленки требованиям настоящего   стандарта   при   соблюдении   потребителем   условий транспортирования и хранения. 
9.2 Гарантийный срок хранения – 12 месяцев со дня изготовления. По истечении гарантийного срока хранения пленку перед применением проверяют в аккредитованных лабораториях на соответствие требованиям настоящего   стандарта.   При   соответствии   им пленка   может   быть использована по назначению. 
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