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Предисловие
Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации (ЕАСС) представляет собой региональное объединение национальных органов по стандартизации государств, входящих в Содружество Независимых Государств. В дальнейшем возможно вступление в ЕАСС национальных органов по стандартизации других государств.
Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены»
Сведения о стандарте
1 ПОДГОТОВЛЕН Федеральным государственным бюджетным учреждением «Российский институт стандартизации» (ФГБУ «Институт стандартизации») на основе собственного перевода на русский язык англоязычной версии указанного в пункте 4 стандарта

2 ВНЕСЕН Федеральным агентством по техническому регулированию и метрологии

3 ПРИНЯТ Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации (протокол от   27 сентября 2013 г. №                  )
За принятие проголосовали:
	Краткое наименование страны по
МК (ИСО 3166) 004–97
	Код страны по
МК (ИСО 3166) 004–97
	Сокращенное наименование национального органа по стандартизации

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	



4 Настоящий стандарт идентичен международному стандарту 
ISO 9727-5:2007 «Цилиндрические корковые пробки. Испытания физических свойств. Часть 5. Определение усилия для извлечения пробки» («Cylindrical cork stoppers ― Physical tests ― Part 5: Determination of extraction force», IDT).
Международный стандарт разработан техническим комитетом ISO/TC 87 «Пробка» Международной организации по стандартизации (ISO).
Наименование настоящего стандарта изменено по отношению к наименованию международного стандарта для приведения в соответствие с ГОСТ 1.5—2001 (подраздел 3.6).
При применении настоящего стандарта рекомендуется использовать вместо ссылочных международных стандартов соответствующие им межгосударственные стандарты, сведения о которых приведены в дополнительном приложении ДА.

5 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

6 Некоторые элементы данного стандарта могут быть предметом патентных прав. Международная организация по стандартизации (ISO) не несет ответственность за идентификацию таких прав частично или полностью


Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изменений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации.
В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»


Исключительное право официального опубликования настоящего стандарта на территории указанных выше государств принадлежит национальным органам по стандартизации этих государств 1

[bookmark: _GoBack]Введение
Международный стандарт ISO 9727-5 входит в серию стандартов «Пробки корковые цилиндрические. Испытания физических свойств», которая включает следующие части:
Часть 1. Определение размеров;
Часть 2. Определение массы и кажущейся плотности для агломерированных корковых пробок;
Часть 3. Определение содержания влаги;
Часть 4. Определение восстановления размеров после сжатия;
Часть 5. Определение силы извлечения;
Часть 6. Определение влагонепроницаемости;
Часть 7. Определение количества пыли;
Часть 8.Определение капиллярности.
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МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ
	ПРОБКИ КОРКОВЫЕ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ
Методы определения физических свойств
Часть 5. Определение силы извлечения
Cylindrical cork stoppers. Methods for determination of physical properties. 
Part 5: Determination of the force required to extract the stopper


Дата введения — 20    4—0   7—0  1
1 Область применения
Настоящий стандарт устанавливает метод определения максимального усилия, необходимого для извлечения цилиндрической корковой пробки.
Метод применим ко всем типам цилиндрических корковых пробок, готовых к использованию, предназначенных для полного введения в горловину бутылок (прямые корковые пробки).
2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие международные стандарты [для датированных ссылок применяют только указанное издание ссылочного стандарта, для недатированных — последнее издание (включая все изменения к нему)]:
ISO 633, Cork — Vocabulary (Кора пробковая. Словарь)
3 Термины и определения
В настоящем стандарте использованы термины по ISO 633, а также следующий термин с соответствующим определением:
3.1 прямая корковая пробка (straight cork stopper, «ras de bague»): Пробка, которая полностью входит в горловину бутылки так, что ее верхний конец достигает торца венчика горловины бутылки.
4 Материалы
4.1 Ацетон для промывки стеклянных трубок или горловин пустых бутылок.
5 Аппаратура
5.1 Укупорочная машина с четырьмя зажимами для бутылок, с регулируемым диаметром сжатия зажима от 15,5 до 16 мм.
5.2 Стеклянные трубки с внутренним диаметром (18,5 ± 0,2) мм или (d ± 0,2) мм (где d ― внутренний диаметр используемой бутылки, измеренный на расстоянии 3 мм от торца венчика горловины бутылки), или пустые бутылки, характеристики отверстия горловин которых приводят в протоколе испытаний.
5.3 Штопор с винтовой рукояткой, обладающий следующими характеристиками:
- полезная длина: ≥40 мм, ≤60 мм;
- внутренний диаметр: ≥3 мм, ≤4 мм;
- внешний диаметр: ≥8,5 мм, ≤10 мм;
- диаметр проволоки: ≥2,7 мм, ≤3,2 мм;
- шаг резьбы: ≥8 мм, ≤11 мм.
5.4 Устройство для определения усилия извлечения пробки, работающее от электродвигателя, имеющее датчик для измерения усилия сжатия с максимальной разрешающей способностью 10 Н, движущийся параллельно центральной оси пробки со скоростью 300 мм/мин.
6 Условия испытания
6.1 Окружающая среда
Испытания проводят при следующих условиях окружающей среды:
- температура (21 ± 4) °С;
- относительная влажность воздуха (60 ± 20) %.
6.2 Корковые пробки
6.2.1 Температура
Перед началом испытания необходимо убедиться, что температура пробок испытуемых образцов равна (21 ± 4) °С.
6.2.2 Влажность
Перед началом испытания необходимо убедиться, что влажность пробок испытуемых образцов равна (6 ± 2) %.
Если влажность пробок не находится в диапазоне от 4 % до 8 %, полученный результат влажности указывают в протоколе испытаний.
7 Отбор образцов
От каждой партии отбирают выборку пробок, в количестве согласно плана выборочного контроля, предварительно согласованного между заинтересованными сторонами.
8 Проведение испытания
Промывают стеклянные трубки (5.2) или пустые бутылки ацетоном (4.1) и дают им посохнуть.
С помощью укупорочной машины (5.1) пустые бутылки или трубки укупоривают пробками.
Измерения проводят через час после укупоривания.
Вставляют штопор (5.3) в центральную точку пробки, расположив ось штопора параллельно центральной оси пробки. Закрепляют трубку или бутылку на устройстве для определения усилия извлечения пробки (5.4) таким образом, чтобы ось штопора была параллельна центральной оси пробки. Соединяют штопор с устройством для извлечения пробки.
Извлекают пробку со скоростью 30 см/мин. Фиксируют максимальное усилие извлечения по циферблату измерительного прибора и записывают полученное значение в ньютонах, округлив до ближайших 10 Н.
9 Обработка результатов
За окончательный результат испытаний принимают среднеарифметическое значение результатов, полученных для каждой пробки из отобранной выборки, округленное до ближайшей единицы. Вычисляют среднеквадратическое отклонение, округляя его до ближайшей единицы.
10 Протокол испытания
Протокол испытания должен содержать следующую информацию:
a) ссылку на настоящий стандарт с указанием вида испытуемых средств (стеклянная трубка или бутылка) и их размерных характеристик;
b) полную идентификацию образцов отобранной выборки, включая тип корковых пробок и их происхождение;
c) акт отбора образцов в выборку;
d) полученные результаты;
e) любые отклонения от настоящего стандарта, которые могли повлиять на результаты испытания, в частности: скорость извлечения пробки, если она отличалась от скорости, указанной в разделе 8.



Приложение ДА
(справочное)
Сведения о соответствии ссылочных международных стандартов 
межгосударственным стандартам

Таблица ДА.1
	Обозначение ссылочного международного стандарта
	Степень
соответствия
	Обозначение и наименование соответствующего межгосударственного стандарта

	ISO 633
	IDT
	ГОСТ ISO 663―2021 «Кора пробковая. Термины и определения»

	Примечание ― В настоящей таблице использовано следующее условное обозначение степени соответствия стандартов:
- IDT ― идентичный стандарт.
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