

МКС 91.100.60
Изменение № 1 ГОСТ 21880-2022 Маты из минеральной ваты прошивные теплоизоляционные. Технические условия
Принято Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации (протокол от                   №                                )
Зарегистрировано Бюро по стандартам МГС №
За принятие изменения проголосовали национальные органы по стандартизации следующих государств:                                     [коды альфа-2 по МК (ИСО 3166) 0042]
Дату введения в действие настоящего изменения устанавливают указанные национальные органы по стандартизации

Раздел 2. Дополнить ссылкой: 
«ГОСТ EN 1602 Изделия теплоизоляционные, применяемые в строительстве. Метод определения кажущейся плотности».
«ГОСТ EN 1609 Изделия теплоизоляционные, применяемые в строительстве. Методы определения водопоглощения при кратковременном частичном погружении».
Раздел 4. Пункт 4.2. Изложить в новой редакции:
«Мат представляет собой гибкое теплоизоляционное изделие с односторонней или двухсторонней облицовкой, механически соединенной с минеральной (каменной) ватой.  При изготовлении матов допускается применение вторичного сырья в объеме, не приводящем к снижению показателей готовой продукции. Перечень возможных вариантов облицовок указан в таблице 1.»
таблица 1. Строки 10 и 11 изложить в новой редакции:
«
	ФА 
	Фольга армированная 

	ФН
	Фольга неармированная


»;
примечание к таблице 1 изложить в новой редакции:
«Примечание – Крепление всех облицовок к лицевой стороне матов осуществляется механически металлической проволокой в процессе прошивки мата. Маты длиной до 2000 мм могут быть покрыты обкладкой с четырех или шести сторон. Маты длиной более 2000 мм покрывают обкладкой с одной или двух сторон».
Раздел 5. Пункт 5.2. Таблицу 2 изложить в новой редакции:
	Наименование показателя
	Номинальный размер
	Предельное отклонение

	Длина
	От 1000 до 6000 
	+превышение; —0 мм

	Ширина
	500; 600; 1000; 1200
	±10 мм

	Толщина
	30; 50; 60; 70; 80; 90; 100; 120
	-5 % или -5 мм*
+15 % или +15 мм**

	* Выбирают наибольшее значение допуска.
** Выбирают наименьшее значение допуска.



Раздел 5. Пункт 5.8. Последний абзац изложить в новой редакции:
 «Теплопроводность при температуре 283 К (10 °C) должна быть не более 0,04 Вт/(м·К), при температуре 298 К (25 °C) - не более 0,06 Вт/(м·К)». 
Пункт 5.10. Таблица 4. Строку «Влажность, % по массе, не более» изложить в новой редакции:
	Влажность, % по массе, не более
	1,0*
	1,0*
	1,0*
	1,0*
	1,0*



заменить слова: «Модуль кислотности сырья для производства волокна матов, не менее» на «Модуль кислотности волокна для производства матов, не менее».
Добавить примечание к таблице:
* Показатель Влажность определяют для изделий, производимых по технологии «мокрого» формования

Раздел 6. Пункт 6.2. Заменить слова: «группу горючести» на «характеристики пожарной опасности».
Раздел 7. Пункт 7.1. Изложить в новой редакции:
«Изделия относят к горючим или негорючим.
Для горючих изделий определяют следующие показатели пожарной опасности:
- группа горючести;
- группа воспламеняемости;
- группа по дымообразующей способности;
- группа по токсичности продуктов горения.
Для негорючих изделий указанные показатели пожарной опасности не определяют.» 
Раздел 9. Пункт 9.3. Шестое перечисление изложить в следующей редакции: «- влажность (определяют для изделий, производимых по технологии «мокрого» формования);».
[bookmark: _GoBack]Пункт 9.5 дополнить абзацем:
«Водопоглощение при кратковременном и частичном погружении определяют не реже одного раза в год.»
Раздел 10. Пункт 10.4 Изложить в новой редакции:
«Толщину матов определяют в соответствии с ГОСТ EN 823. Общее давление, прикладываемое при измерении, составляет 50 ± 1,5 Па для матов марки «МП 40», 250 ± 5 Па для всех остальных марок матов. По согласованию с заказчиком (потребителем, клиентом) допускается определять толщину с другой нагрузкой. Производитель должен декларировать толщину прошивных матов с указанием той нагрузки, при которой она была получена. Если мат имеет обкладку, то его или вырезанные из него куски кладут обкладкой вниз.»
Раздел 10. Пункт 10.9 изложить в новой редакции:
«Максимальную рабочую температуру матов определяют в соответствии с ГОСТ 32312.
Результаты испытаний по определению максимальной рабочей температуры считаются полученными, если не было зафиксировано следующее: 
- деформация под заданной нагрузкой превышает 5%;
- имеет место явление внутреннего разогрева, вызывающее спекание или разрушение структуры волокон изделия.»;
пункт 10.19 изложить в новой редакции: «Плотность матов определяют по ГОСТ 17177. Допускается определение плотности по ГОСТ EN 1602. В случае спорных ситуаций арбитражным является метод по ГОСТ 17177.»;
Дополнить пунктом 10.21 в следующей редакции:
«Водопоглощение при кратковременном и частичном погружении определяют в соответствии с ГОСТ EN 1609 метод А.».
Раздел 11. Дополнить пунктом 11.6 в следующей редакции:
«Срок хранения матов - не более 6 мес с даты их изготовления. По истечении срока хранения маты должны быть проверены на соответствие требованиям настоящего стандарта, после чего принимается решение о возможности их применения по назначению».
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