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Предисловие
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IV
III
		МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ

	
ШИНЫ ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ
ДЛЯ МОТОЦИКЛОВ, МОТОКОЛЯСОК, МОТОРОЛЛЕРОВ 
И МОПЕДОВ

Технические условия

Pneumatic tyres for motor cycles, cycle-cars, motor-scooters and motor-bicycles
Specifications

	
	              Дата введения –      –       –


1 Область применения
Настоящий стандарт распространяется на пневматические шины (далее – шины), включая покрышки, камеры, ободные ленты, для дорожных мотоциклов, мотоколясок, мотороллеров и мопедов, предназначенных для эксплуатации на дорогах различных категорий в районах с различными климатическими условиями при температуре от минус 45 °С до плюс 45 °С.
Допускается по согласованию изготовителя с потребителем эксплуатация шин при температуре от минус 45 °С до плюс 55 °С. 
2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие межгосударственные стандарты:
ГОСТ 2.124 Единая система конструкторской документации. Порядок применения покупных изделий
ГОСТ 12.1.007 Система стандартов безопасности труда. Вредные вещества. Классификация и общие требования безопасности
ГОСТ 427 Линейки измерительные металлические. Технические условия
ГОСТ 2226 Мешки из бумаги и комбинированных материалов Общие технические условия
ГОСТ 3282 Проволока стальная низкоуглеродистая общего назначения. Технические условия
ГОСТ 3916.1 Фанера общего назначения с наружными слоями из шпона лиственных пород. Технические условия
ГОСТ 3916.2 Фанера общего назначения с наружными слоями из шпона хвойных пород. Технические условия
ГОСТ 4598 Плиты древесно-волокнистые мокрого способа производства. Технические условия
ГОСТ 6465 Эмали ПФ-115. Технические условия
ГОСТ 7933 Картон для потребительской тары. Общие технические условия
ГОСТ 8107 Вентили для пневматических камер и шин постоянного давления. Общие технические условия
ГОСТ 11007 Наконечники измерительные к приборам для линейных измерений. Технические условия
ГОСТ 11358 Толщиномеры и стенкомеры индикаторные с ценой деления 0,01 и 0,1 мм. Технические условия
ГОСТ 14192 Маркировка грузов
ГОСТ 17308 Шпагаты. Технические условия
ГОСТ 17811 Мешки полиэтиленовые для химической продукции. Технические условия
ГОСТ 18510 Бумага писчая. Технические условия[footnoteRef:1] [1:  В Российской Федерации действует ГОСТ Р 58611-2019 «Бумага писчая. Общие технические условия».] 

ГОСТ 19729 Тальк молотый для производства резиновых изделий и пластических масс. Технические условия
ГОСТ 22374 Шины пневматические. Конструкция. Термины и определения
ГОСТ 24779 Шины пневматические. Упаковка, транспортирование, хранение
ГОСТ 25692 Шины пневматические. Метод определения статического дисбаланса покрышки
ГОСТ 26000 Шины пневматические. Метод определения основных размеров
ГОСТ 28727 Шины и ободья для мотоциклов (серии с кодовым обозначением). Часть 1. Шины
ГОСТ 28728 Шины и ободья для мотоциклов (серии с кодовым обозначением). Часть 2. Расчет нагрузки на шину
ГОСТ 29217 Шины и ободья для мопедов. Часть 1. Пневматические шины
ГОСТ 29218 Шины и ободья для мотоциклов (кодированные серии). Коды диаметров от 4 до 12. Часть 1. Пневматические шины
ГОСТ 33781 Упаковка потребительская из картона, бумаги и комбинированных материалов. Общие технические условия

Примечание ― При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов и классификаторов на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемым в государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.
	3 Термины и определения
В настоящем стандарте применены термины по ГОСТ 22374 и [1]. 
4 Основные параметры и размеры
4.1 В зависимости от назначения и условий эксплуатации шины должны иметь следующие типы рисунка протектора: дорожный, универсальный, повышенной проходимости.
4.2 Обозначения, основные параметры и размеры, нормы эксплуатационных режимов должны соответствовать указанным в таблицах 1 и 2.
Таблица 1
	Обозначение шины
	Обозна-чение модели шины
	Норма слой-ности
	Тип рисунка протектора
	Обозначение обода
	Размеры шины, мм

	
	
	
	
	
	Наружный диаметр (пред. откл. ±5)
	Ширина профиля без нагрузки, не более
	Статичес-кий радиус (пред. откл. ±5)

	4,00-10С*
	К-96
	4
	Универсальный
	10 х 3,00
	460
	108
	213

	5,00-10
	В-19АМ
	4
	Универсальный
	10 х 4,00
	507
	143
	241

	2,50/85-16
	Л-264
	2
	Универсальный
	16 х 1,60
	528
	63
	252

	3,25-16
	Л-133
	4
	Универсальный
	16 х 1,85
	592
	90
	278

	3,00-18
	Л-251
	4
	Универсальный
	18 х 1,85
	622
	82
	297

	3,50-18
	К-102
	4
	Универсальный
	18 х 2,15
	650
	100
	310

	3,75-18
	К-124
	4
	Повышенной проходимости
	18 х 2,15
	652
	100
	310

	2,25-19
	Л-156
	2
	Универсальный
	19 х 1,20
	610
	62
	290

	3,75-19
	И-40
	4
	Дорожный
	19 х 2,15
	690
	101
	325



Таблица 1 (продолжение)
	Обозначение шины
	Обозначение камеры для камерной шины
	Двойная толщина стенки камеры, мм, 
не менее
	Обозначение ободной ленты
	Размеры ободной ленты, мм

	
	
	из каучуков общего назна-чения
	из бутил-каучука
	
	Длина ленты, сложенной вдвое (пред. откл. ±10)
	Ширина (пред. откл. ±2)
	Толщина (пред. откл. ±0,5)

	4,00-10С*
	4,00-10
	3,2
	2,5
	-
	-
	-
	-

	5,00-10
	5,00-10
	2,5
	2,5
	-
	-
	-
	-

	2,50/85-16
	2,50/85-16
	2,0
	2,0
	16" х 20 мм
	540
	20
	2,0

	3,25-16
	3,25-16
	2,5
	2,5
	16" х 20 мм
	540
	20
	2,0

	3,00-18
	3,00-18
	2,5
	2,5
	18" х 20 мм
	575
	20
	2,0

	3,50-18
	3,50/3,75-18
	2,8
	2,5
	18" х 20 мм
	575
	20
	2,0

	3,75-18
	3,50/3,75-18
	2,8
	2,5
	18" х 20 мм
	575
	20
	2,0

	2,25-19
	2,25-19
	1,7
	1,7
	19" х 20 мм
	638
	20
	2,0

	3,75-19
	3,75-19
	2,8
	2,5
	19" х 20 мм
	638
	20
	2,0


Окончание таблицы 1
	* С — символ повышенной грузоподъемности.

Примечания
1 Обозначение обода – для шин с обозначением номинального посадочного диаметра обода от 4 до 12 (см. [2]), для шин с обозначением номинального посадочного диаметра обода от 13 и более (см. [3]).
2 Число слоев может меняться в зависимости от применяемого корда.
3 Габаритные размеры камеры определяют пресс-формой. 
4 Допускается комплектование покрышек 5,00-10 камерами 4,00-10; покрышек 3,25-16 камерами 3,25/3,50-16.
5 По согласованию между изготовителем и потребителем допускается другая толщина ободных лент, изготовленных из полимерных материалов.
6 В камерах применяется вентиль ЛК-35-11,7 по ГОСТ 8107; для камеры 5,00-10 допускается вентиль ЛК-35-16,5 по ГОСТ 8107. Положение вентиля центральное. Для камер 4,00-10 вентиль смещен от продольной оси на (13±2) мм; для камер 5,00-10 на (20±2) мм. Допускается по согласованию изготовителя с потребителем применять другой тип и положение вентиля.
7 Обозначения, основные параметры, размеры, нормы эксплуатационных режимов шин, не вошедших в таблицу 1, – по ГОСТ 28727, ГОСТ 28728, ГОСТ 29217, ГОСТ 29218 и технической документации на шины.



Таблица 2
	Обозначение шины
	Максимально допустимая нагрузка на шину, кг
	Давление в шине, соответствующее максимально допустимой нагрузке, МПа
	Максимальная скорость, км/ч

	Для мотоциклов без коляски

	3,25-16
	200
	0,23
	110

	3,00-18
	200
	0,25
	120

	3,50-18
	224
	0,22
	150

	Для мотоциклов с коляской

	3,50-18
	272
	0,26
	110

	3,75-18
	272
	0,26
	100

	3,75-19
	307
	0,26
	110

	Для мотоколясок, мотороллеров и мопедов

	4,00-10С*
	325
	0,35
	70

	5,00-10
	200
	0,20
	70

	2,50/85-16
	136
	0,20
	100

	2,25-19
	100
	0,20
	70

	* С — символ повышенной грузоподъемности.
Примечание — Допускается по согласованию изготовителя с потребителем увеличение давления в шине на 0,03 МПа от установленного в таблице 2 при снижении числа слоев в шине до двух, при норме слойности, указанной в таблице 1.



4.3 Габаритная ширина шин должна соответствовать требованиям [1].
4.4 Допускается отклонение максимальных размеров шин, указанных в таблице 1, за счет применяемых материалов по ширине профиля – на 3 %, по наружному диаметру и статическому радиусу – на 1,5 %.
Допускается в процессе эксплуатации увеличение ширины профиля шины от указанных в таблице 1 не более 6 %.
4.5 Нормы нагрузок на шины для режима работы при различных давлениях приведены в приложении А.
4.6 Категории скорости и соответствующие им максимальные скорости, применяемые при эксплуатации шин, приведены в приложении Б. 
4.7 Допускаемые изменения несущей способности шин в зависимости от скорости и при давлении в соответствии с таблицей 2 приведены в приложении В.
4.8 Индексы несущей способности и соответствующие им максимально допустимые нагрузки на шины приведены в приложении Г.
4.9 Шины должны иметь индикаторы износа, расположенные по дну канавок рисунка протектора в центральной его части, не менее, чем в трех зонах и их указатель — метку на боковине покрышки.
Высота индикатора износа должна составлять (1,0±0,2) мм.
Конструкция и расположение индикаторов износа должны соответствовать конструкторской документации, а их размеры обеспечиваются пресс-формой.
[bookmark: _Toc430107112]4.10 Порядок применения шин – по ГОСТ 2.124.
4.11 Примеры условных обозначений и записи шин, камер и ободных лент:
[bookmark: _Hlk233815712]4.11.1 Шина обычного профиля с номинальной шириной профиля 4,00, номинальным посадочным диаметром 10, повышенной грузоподъемности С, модели К-96:
Шина пневматическая 4,00-10С модель К-96 ГОСТ 5652-202_.
4.11.2 Низкопрофильная шина с номинальной шириной профиля 2,50, серии 85, с номинальным посадочным диаметром 16, модели Л-264:
Шина пневматическая 2,50/85-16 модель Л-264 ГОСТ 5652-202_.
4.11.3 Камера, предназначенная для шин с диапазоном ширины профиля 3,50 – 3,75 и номинальным посадочным диаметром 18:
Камера ездовая 3,50/3,75-18 ГОСТ 5652-202_.
4.11.4 Ободная лента с номинальной шириной 20 мм, предназначенная для шин с номинальным посадочным диаметром 16: 
Лента ободная 16" х 20 мм ГОСТ 5652-202_.
5 Технические требования
5.1 Шины должны соответствовать требованиям настоящего стандарта и изготовляться по технологическому регламенту и конструкторской документации, утвержденным в установленном порядке.


5.2 Характеристики 
5.2.1 Бескамерные шины, смонтированные на ободе, и камеры должны быть герметичными.
5.2.2 Показатели внешнего вида покрышек, камер и ободных лент должны соответствовать технологическому регламенту.
В покрышках не допускаются расслоение в каркасе и борте, отслоение протектора и боковины, гребень по протектору с выпрессовкой ткани, запрессовка твердых включений на внутренней и наружной поверхности покрышки, отрыв или отслоение герметизирующего слоя каркаса.
В камерах не допускается расхождение стыка, пористость стенок, посторонние включения, механические повреждения.
В ободных лентах не допускаются механические повреждения.
5.2.3 Физико-механические показатели резин и их нормы, массу шин и камер устанавливают в технологическом регламенте на их производство.
5.2.4 Радиальное биение шин, применяемых на литых ободьях, должно составлять не более 3,5 мм; боковое биение – не более 3,0 мм.
5.2.5 Статический дисбаланс покрышек шин, применяемых на литых ободьях, должен составлять не более 0,4 % произведения массы покрышки на свободный радиус шины.
5.2.6 Шины, соответствующие требованиям [1], должны выдержать испытания на безотказность в зависимости от нагрузки и скорости. 
5.3 Комплектность
5.3.1 В комплект камерной шины входят покрышка и камера, в комплект бескамерной шины – только бескамерная шина. Ободная лента включается в комплект камерной шины, если это предусмотрено конструкторской документацией.
5.3.2 Допускается по согласованию изготовителя с потребителем поставлять отдельно покрышки, камеры и ободные ленты.
5.4 Маркировка
5.4.1 На каждой покрышке должны быть нанесены следующие обозначения:
- товарный знак и/или наименование предприятия-изготовителя;
- обозначение шины (на обеих сторонах покрышки) в соответствии с таблицей 1;
- обозначение модели шины (на обеих сторонах покрышки);
- норма слойности в соответствии с таблицей 1 перед буквами «НС» или «PR»;
- дата изготовления;
- эксплуатационное описание с указанием индекса несущей способности (приложение Г) вместе с обозначением категории скорости (приложение Б);
- обозначение настоящего стандарта без года утверждения;
- наименование страны-изготовителя на английском языке (Made in…);
- надпись «TUBELESS» для бескамерных шин;
- штамп технического контроля;
- черный круг в черном кольце на желтом или белом фоне или знак T на желтом фоне (для стран с тропическим климатом);
- черное кольцо на желтом или белом фоне (для стран с умеренным климатом).
Шины, соответствующие требованиям [1], должны иметь дополнительную маркировку на покрышке:
- знак официального утверждения с отличительным номером страны, предоставившей официальное утверждение, и номер официального утверждения в соответствии с [1];
- надпись «REINFORCED» или «REIN» для усиленных шин;
- надпись «M+S», или «M.S», или «M&S» для зимних шин;
- надпись «MST» для универсальных шин;
- надпись «MOPED», или «CYCLOMOTEUR», или «CICLOMOTORE» для шин для мопедов.
5.4.2 На каждой камере должны быть нанесены следующие обозначения:
- товарный знак и/или наименование предприятия-изготовителя;
- обозначение камеры в соответствии с таблицей 1;
- дата изготовления;
- обозначение настоящего стандарта без года утверждения;
- наименование страны-изготовителя на английском языке (Made in…);
- штамп технического контроля;
- надпись «БК» для камер, изготовленных из бутилкаучука.
5.4.3 На каждой ободной ленте должны быть нанесены следующие обозначения:
- товарный знак и/или наименование предприятия-изготовителя;
- обозначение ободной ленты в соответствии с таблицей 1;
- дата изготовления;
- обозначение настоящего стандарта без года утверждения;
- наименование страны-изготовителя на английском языке (Made in…);
- штамп технического контроля.
5.4.4 На покрышке, камере и ободной ленте разрешаются дополнительные обозначения.
5.4.5 На покрышках, камерах и ободных лентах дата изготовления указывается в виде четырех цифр: две первые цифры обозначают порядковый номер недели года, две последние – две последние цифры года. 
Пример — 1226,
	где 12
	– порядковый номер недели года;

	26
	– год изготовления (2026).


5.4.6 Маркировку на изделия наносят оттиском гравировки от пресс-формы или жетона, если иное не указано в настоящем стандарте. 
Штамп технического контроля, черный круг в черном кольце на желтом или белом фоне или знак «Т» на желтом фоне, черное кольцо на желтом или белом фоне наносят прочной краской, хорошо различимой на поверхности изделия. 
Допускается на камерах дату изготовления и надпись «БК» наносить прочной краской, хорошо различимой на поверхности изделий. 
Допускается на ободные ленты, изготовленные формовым способом, штамп технического контроля наносить оттиском гравировки от пресс-формы.
Допускается для ободных лент дату изготовления наносить на маркировочный ярлык, прикрепляемый к пачке ободных лент в количестве не более 50 шт.
До замены имеющихся пресс-форм на новые допускается наносить старую маркировку.
5.4.7 Транспортная маркировка — по ГОСТ 14192.
5.4.8 Транспортную маркировку наносят на ярлыки из бумаги по ГОСТ 18510, картона марок А и Б по ГОСТ 7933, фанеры по ГОСТ 3916.1 или ГОСТ 3916.2, древесноволокнистой плиты марок М и ПТ по ГОСТ 4598 и других материалов, обеспечивающих сохранность надписи при транспортировании и хранении.
Транспортную маркировку наносят типографским способом, окраской по трафарету черной эмалью ПФ-115 по ГОСТ 6465, печатанием на пишущей машинке, маркировочными машинами, штемпелеванием, штампованием.
5.4.9 Ярлык прикрепляют к упаковке шпагатом по ГОСТ 17308, стальной проволокой по ГОСТ 3282, клеем или другими материалами, обеспечивающими сохранность маркировки и груза.
При транспортировании изделий в открытых транспортных средствах, смешанным железнодорожно-водным транспортом транспортную маркировку наносят только на ярлыки из фанеры по ГОСТ 3916.1 или ГОСТ 3916.2.
5.5 Упаковка
5.5.1 Упаковка шин — по ГОСТ 24779.
5.5.2 Камера с вентилем, снабженным колпачком, должна быть пропудрена тальком по ГОСТ 19729 или покрыта другими материалами, заменяющими тальк и исключающими перетирание камеры.
5.5.3 Камера должна быть вложена внутрь покрышки и поддута до размеров, исключающих ее выпадание и перемещение в покрышке.
5.5.4 Камеры, транспортируемые без покрышек, должны быть свернуты (вентилем внутрь) и перевязаны в двух местах, упакованы в бумажные мешки марки НМ по ГОСТ 2226, полиэтиленовые мешки М6—0,190 по ГОСТ 17811, картонные коробки по ГОСТ 33781, резофановые ящики и тканевые мешки.
5.5.5 Допускается по согласованию изготовителя с потребителем другой вид упаковки, гарантирующий сохранность изделий.
6 Требования безопасности
6.1 Шины не взрывоопасны, самопроизвольно не воспламеняются, горят только при внесении в открытый источник огня.
6.2 Шины относят к 4-му классу опасности по ГОСТ 12.1.007.
6.3 При возникновении пожара применяют пенные и углекислотные огнетушители, песок, воду, воздушно-механическую пену.
7 Требования окружающей среды
7.1 Шины при хранении в соответствии с настоящим стандартом не выделяют в окружающую среду токсичных веществ и не оказывают вредного воздействия на организм человека при непосредственном контакте.
7.2 Шины, утратившие потребительские свойства, по степени воздействия на окружающую среду классифицируют в соответствии с нормативными документами, действующими на территории государства, принявшего стандарт.
8 Правила приемки
8.1 Шины принимают партиями. Партией считают шины одного обозначения в количестве не более 10 000 шт., оформленные одним документом о качестве, содержащим:
- товарный знак и/или наименование предприятия-изготовителя;
- обозначение и модель шин и их количество;
- дату отгрузки;
- номер партии;
- результаты испытаний или подтверждение о соответствии шин требованиям настоящего стандарта;
- штамп технического контроля;
- штамп представителя заказчика (в случае приемки продукции);
- обозначение настоящего стандарта.
8.2 Для проверки соответствия шин требованиям настоящего стандарта проводят приемо-сдаточные и периодические испытания.
8.2.1 Приемо-сдаточным испытаниям подвергают следующие показатели:
- по внешнему виду покрышек, камер, ободных лент и герметичности камер – 100 % изделий от партии;
- по герметичности бескамерных шин – одну шину от партии;
- по размерам и статическому радиусу – одну шину от партии.
По требованию потребителя определяют габаритные размеры и статический радиус на трех шинах от партии.
При получении неудовлетворительных результатов приемо-сдаточных испытаний хотя бы по одному из показателей по нему проводят повторные испытания на удвоенной выборке шин от той же партии. Результаты повторных испытаний распространяют на всю партию.
8.2.2 Периодическим испытаниям подвергают шины, взятые от любой партии, прошедшие приемо-сдаточные испытания, на следующие показатели:
- радиальное и боковое биение шин, применяемых на литых ободьях, не реже одного раза в полугодие не менее чем на 20 шинах;
- статический дисбаланс покрышек, применяемых на литых ободьях, не реже одного раза в полугодие не менее чем на восьми покрышках.
При получении неудовлетворительных результатов периодических испытаний хотя бы по одному из показателей испытания по этому показателю переводят в приемо-сдаточные до получения удовлетворительных результатов испытаний на трех партиях подряд на том же объеме выборки.
8.3 По требованию потребителя проводят периодические испытания шин на нагрузку/скорость в соответствии с требованиями [1] не реже одного раза в квартал на одной шине. 
Если шина не выдержала испытание по [1], отгрузку шин приостанавливают до выявления причин возникновения дефектов, их устранения и получения положительных результатов испытаний на двух шинах подряд.
8.4 Приемку шин представителем заказчика проводят по нормативным документам и технической документации на испытания и приемку серийных изделий, при этом допускается совмещать предъявительские и приемо-сдаточные испытания по определению герметичности камер и статического радиуса шин. Объем выборки устанавливает заказчик.
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9.1 Внешний вид шины (покрышки, камеры, ободной ленты) контролируют в соответствии с нормативными документами и технической документацией.
9.2 Наружный диаметр и ширину профиля шины измеряют в соответствии с ГОСТ 26000.
9.3 Статический радиус определяют на оборудовании, которое обеспечивает:
- создание воздействующей на шину силы, эквивалентной не менее 120 % от максимально допустимой нагрузки;
- вращение нагруженного колеса при последовательном измерении статического радиуса в четырех сечениях, равномерно расположенных по окружности шины.
Статический радиус измеряют после нагружения на шины силой, эквивалентной максимально допустимой нагрузке, установленной в соответствии с 4.2, последовательным измерением расстояния от плоскости опоры до центра колеса в четырех сечениях, равномерно расположенных по окружности шины.
Измерения проводят металлической линейкой 500 по ГОСТ 427.
Статический радиус шины определяют как среднее арифметическое результатов измерений, округленное до целого числа.
9.4 Погрешность измерения наружного диаметра, ширины профиля и статического радиуса – не более 1 мм.
9.5 Габаритную ширину шин измеряют в соответствии с [1].
9.6 Герметичность камеры и бескамерной шины определяют полным погружением наполненного воздухом изделия в воду, при этом не должно быть выделения пузырьков воздуха из изделия. Испытания бескамерных шин проводят на испытательном ободе.
Герметичность камеры разрешается определять методом поддувки с выдержкой наполненной воздухом камеры в течение 12 ч, при этом камера должна сохранять первоначальный вид.
Допускается проверка герметичности камер при помощи вакуума.
9.7 Измерения размеров камер и ободных лент должны проводиться при температуре (25±10) °С. Перед измерениями камеры и ободные ленты должны выдерживаться после вулканизации не менее 4 ч.
9.7.1 Двойную толщину стенки камеры после удаления из нее воздуха измеряют индикаторным толщиномером по ГОСТ 11358, допускаемая абсолютная погрешность которого не превышает 0,1 мм, в четырех диаметрально противоположных сечениях, исключая зоны стыка и вентиля. В каждом сечении измеряют один раз.
При измерении площадки толщиномера должны полностью прилегать к поверхности камеры и устанавливаться на участке не менее 15 мм от краев камеры.
Двойная толщина стенки камеры определяется как минимальная из результатов четырех измерений.
Примечание — При использовании вакуум-насоса для удаления воздуха из камеры остаточное давление в линии, соединяющей вакуум-насос и камеру, не должно быть более 0,08 МПа.
9.7.2 Толщину ободной ленты измеряют индикаторным толщиномером по 
ГОСТ 11358, допускаемая абсолютная погрешность которого не превышает 0,1 мм.
Измерительные площадки толщиномера должны полностью прилегать к поверхности ленты. Измерение проводят один раз в четырех равномерно расположенных по окружности сечениях.
Толщину ободной ленты определяют как среднее арифметическое результатов четырех измерений, округленное до первого десятичного знака.
9.8 Радиальное и боковое биение определяют на стенде с эталонным ободом, при этом эталонный обод не должен иметь радиальное биение посадочной поверхности борта покрышки более ±0,1 мм и боковое биение внутренней поверхности закраины обода ±0,1 мм.
9.8.1 Радиальное и боковое биение измеряют при вращении шины, накаченной до давления, указанного в таблице 2, индикатором часового типа по ГОСТ 11007, закрепленным неподвижно.
Радиальное биение измеряют на середине беговой дорожки по выступам рисунка протектора. При наличии центральной канавки радиальное биение определяют по ближайшим к канавке выступам рисунка протектора.
Боковое биение измеряют на обеих боковинах шины в зоне максимальной ширины профиля шины.
9.8.2 Величину биения определяют по разности между максимальным и минимальным (по абсолютной величине) показаниям индикатора за один оборот шины.
9.9 Статический дисбаланс покрышки определяют по ГОСТ 25692.
9.10 Испытание шин на нагрузку/скорость проводят по [1].
9.11 Допускается использовать другие средства измерения с погрешностями, не превышающими установленные настоящим стандартом.
10 Транспортирование и хранение
10.1 Транспортирование и хранение шин — по ГОСТ 24779.
Камеры, транспортируемые не в комплекте с покрышкой, должны быть упакованы в соответствии с п. 5.5.4.
10.2 Допускается по согласованию изготовителя с потребителем камеры не в комплекте с покрышками транспортировать связанными в пачки по 10 шт., перевязанными в двух местах (без свертывания и упаковывания).
10.3 Ободные ленты транспортируют связанными в пачки по 50 шт.
10.4 По согласованию изготовителя с потребителем и в соответствии с правилами, действующими на железнодорожном транспорте, допускается транспортировать шины в непакетированном виде.
11 Гарантии изготовителя
11.1 Изготовитель гарантирует соответствие шин требованиям настоящего стандарта при соблюдении условий эксплуатации, хранения и транспортирования.
11.2 Гарантийный срок хранения шин – пять лет с недели изготовления; шины 2,50/85–16 – четыре года с недели изготовления. 
11.3 В отношении изделий, предназначенных для экспорта в страны, расположенные в климатических районах с температурой от минус 45 °С до плюс 55 °С, гарантийный срок хранения шин – три года с недели изготовления.
11.3 Гарантийная наработка шин для мотоциклов, мотоколясок, мотороллеров и мопедов в пределах гарантийного срока хранения должна соответствовать указанной в таблице 3.
В отношении изделий, предназначенных для экспорта в страны, расположенные в климатических районах с температурой от минус 45 °С до плюс 55 °С, гарантийная наработка шин в пределах гарантийного срока хранения должна соответствовать гарантийной наработке мотоциклов, мотоколясок, мотороллеров и мопедов, для которых они предназначены. 

Таблица 3
	Обозначение шины
	Гарантийная наработка шин, км
	Обозначение шины
	Гарантийная наработка шин, км

	4,00-10С*
	8000
	3,50-18
	24000

	5,00-10
	14000
	
	(16000)

	2,50/85-16
	20000
	3,75-18
	(8000)

	3,25-16
	16000
	2,25-19
	15000

	3,00-18
	22000
	3,75-19
	(22000)

	* С — символ повышенной грузоподъемности. 

Примечания
1 В скобках указана гарантийная наработка шин для мотоциклов с коляской.
2 Для шин, эксплуатируемых на заднем колесе мотоциклов, имеющих переднее колесо с шиной другого обозначения, гарантийная наработка должна соответствовать гарантийной наработке мотоцикла. Для шины 3,75-18 с рисунком протектора повышенной проходимости гарантийная наработка при эксплуатации на заднем колесе мотоциклов – 8000 км.
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Приложение А 
(справочное)

Нормы нагрузок на шины для режима работы 
при различном давлении в шинах

Таблица А.1
	Обозна-чение шины
	Максимально допустимая нагрузка на шину, Н (кгс), при давлении МПа (кгс/см2)

	
	0,09
(0,9)
	0,10
(1,0)
	0,11
(1,1)
	0,12
(1,2)
	0,13
(1,3)
	0,14
(1,4)
	0,15
(1,5)
	0,16
(1,6)
	0,17
(1,7)

	Для мотоциклов без коляски

	3,25-16
	-
	785(80)
	858(87,5)
	932(95)
	1010(103)
	1098(112)
	1187(121)
	1255(128)
	1334(136)

	3,00-18
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	1294(132)
	1373(140)
	1471(150)

	3,50-18
	-
	981(100)
	1069(109)
	1157(118)
	1255(128)
	1373(140)
	1471(150)
	1569(160)
	1667(170)

	Для мотоциклов с коляской

	3,50-18
	-
	-
	-
	-
	-
	1294(132)
	1373(140)
	1422(145)
	1520(155)

	3,75-18
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	3,75-19
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	1618(165)
	1716(175)
	1814(185)

	Для мотоколясок, мотороллеров и мопедов

	4,00-10С*
	735(75)
	809(82,5)
	907(92,5)
	981(100)
	1069(109)
	1128(115)
	1226(125)
	1294(132)
	1373(140)

	5,00-10
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	1765(180)

	2,50/85-16
	-
	-
	-
	686(70)
	785(80)
	883(90)
	981(100)
	1069(109)
	1128(115)

	2,25-19
	-
	-
	-
	-
	589(60)
	618(63)
	677(69)
	716(73)
	760(77,5)



Таблица А.1 (продолжение)
	Обозна-чение шины
	Максимально допустимая нагрузка на шину, Н (кгс), при давлении МПа (кгс/см2)

	
	0,18
(1,8)
	0,19
(1,9)
	0,20
(2,0)
	0,21
(2,1)
	0,22
(2,2)
	0,23
(2,3)
	0,24
(2,4)
	0,25
(2,5)
	0,26
(2,6)

	Для мотоциклов без коляски

	3,25-16
	1422(145)
	1471(150)
	1569(160)
	1618(165)
	1716(175)
	1962(200)
	-
	-
	-

	3,00-18
	1569(160)
	1667(170)
	1716(175)
	1765(180)
	1814(185)
	1863(190)
	1912(195)
	1962(200)
	-

	3,50-18
	1765(180)
	1863(190)
	1962(200)
	2079(212)
	2197(224)
	-
	-
	-
	-

	Для мотоциклов с коляской

	3,50-18
	1618(165)
	1716(175)
	1814(185)
	1912(195)
	2020(206)
	2079(212)
	2197(224)
	2315(236)
	2667(272)

	3,75-18
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	2667(272)

	3,75-19
	1814(195)
	1962(200)
	2197(224)
	2256(230)
	2383(243)
	2452(250
	2599(265)
	2667(272)
	3011(307)

	Для мотоколясок, мотороллеров и мопедов

	4,00-10С*
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	5,00-10
	1814(185)
	1863(190)
	1962(200)
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	2,50/85-16
	1187(121)
	1255(128)
	1334(136)
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	2,25-19
	809(82,5)
	858(87,5)
	981(100)
	-
	-
	-
	-
	-
	-



Таблица А.1 (продолжение)
	Обозна-чение шины
	Максимально допустимая нагрузка на шину, Н (кгс), при давлении МПа (кгс/см2)

	
	0,27
(2,7)
	0,28
(2,8)
	0,29
(2,9)
	0,30
(3,0)
	0,31
(3,1)
	0,32
(3,2)
	0,33
(3,3)
	0,34
(3,4)
	0,35
(3,5)

	Для мотоциклов без коляски

	3,25-16
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	3,00-18
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	3,50-18
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	Для мотоциклов с коляской

	3,50-18
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	3,75-18
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	3,75-19
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	Для мотоколясок, мотороллеров и мопедов

	4,00-10С*
	2383(243)
	2500(255)
	2599(265)
	2667(272)
	2746(280)
	2844(290)
	2942(300)
	3089(315)
	3190(325)

	5,00-10
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	2,50/85-16
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	2,25-19
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	* С — символ повышенной грузоподъемности.





[bookmark: _Hlk104293322]Приложение Б 
(справочное)

Категории скорости и соответствующие им максимальные скорости, применяемые при эксплуатации шин


Таблица Б.1
	Категория скорости
	Максимальная скорость, км/ч
	Категория скорости
	Максимальная скорость, км/ч

	B
	50
	P
	150

	C
	60
	Q
	160

	Е
	70
	R
	170

	F
	80
	S
	180

	G
	90
	T
	190

	J
	100
	U
	200

	K
	110
	H
	210

	L
	120
	V
	240

	M
	130
	W
	270

	N
	140
	
	





Приложение В 
(справочное)

Допускаемые изменения несущей способности шин 
в зависимости от скорости

Таблица В.1
	Скорость, км/ч
	Изменение несущей способности, %

	
	Мопед
	Диаметр обода до 13 включительно
	Диаметр обода 14 и более

	
	Категория скорости

	
	B
	J
	K
	J и К
	L, M, N
	от P и выше

	30
	+30
	+30
	+30
	+30
	+30
	+30

	50
	0
	+30
	+30
	+30
	+30
	+30

	60
	
	+23
	+23
	+23
	+23
	+23

	70
	
	+16
	+16
	+16
	+16
	+16

	80
	
	+10
	+10
	+10
	+10
	+14

	90
	
	+5
	+5
	+5
	+7,5
	+12

	100
	
	0
	0
	0
	+5
	+10

	110
	
	-7
	0
	0
	+2,5
	+8

	120
	
	-15
	-6
	
	0
	+6

	130
	
	-25
	-12
	
	0
	+4

	Примечание — Изменение несущей способности в процентах в зависимости от скорости при изменении области применения шины устанавливается по согласованию между разработчиком и потребителями шин.





Приложение Г 
(справочное)

Индексы несущей способности и соответствующие им 
максимально допустимые нагрузки на шины

Таблица Г.1
	Индекс несущей способности
	Максимально допустимая нагрузка, кг
	Индекс несущей способности
	Максимально допустимая нагрузка, кг
	Индекс несущей способности
	Максимально допустимая нагрузка, кг

	0
	45
	31
	109
	62
	265

	1
	46,2
	32
	112
	63
	272

	2
	47,5
	33
	115
	64
	280

	3
	48,7
	34
	118
	65
	290

	4
	50
	35
	121
	66
	300

	5
	51,5
	36
	125
	67
	307

	6
	53
	37
	128
	68
	315

	7
	54,5
	38
	132
	69
	325

	8
	56
	39
	136
	70
	335

	9
	58
	40
	140
	71
	345

	10
	60
	41
	145
	72
	355

	11
	61,5
	42
	150
	73
	365

	12
	63
	43
	155
	74
	375

	13
	65
	44
	160
	75
	387

	14
	67
	45
	165
	76
	400

	15
	69
	46
	170
	77
	412

	16
	71
	47
	175
	78
	425

	17
	73
	48
	180
	79
	437

	18
	75
	49
	185
	80
	450

	19
	77,5
	50
	190
	81
	462

	20
	80
	51
	195
	82
	475

	21
	82,5
	52
	200
	83
	487

	22
	85
	53
	206
	84
	500

	23
	87,5
	54
	212
	85
	515

	24
	90
	55
	218
	86
	530

	25
	92,5
	56
	224
	87
	545

	26
	95
	57
	230
	88
	560

	27
	97
	58
	236
	89
	580

	28
	100
	59
	243
	90
	600

	29
	103
	60
	250
	
	

	30
	106
	61
	257
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