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Предисловие

Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации (ЕАСС) представляет собой региональное объединение национальных органов по стандартизации государств, входящих в Содружество Независимых Государств. В дальнейшем возможно вступление в ЕАСС национальных органов по стандартизации других государств.
Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены»
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В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»
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МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ
	
АНКЕРЫ ТАРЕЛЬЧАТЫЕ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННОГО СЛОЯ В ФАСАДНЫХ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫХ КОМПОЗИЦИОННЫХ СИСТЕМАХ С
НАРУЖНЫМИ ШТУКАТУРНЫМИ СЛОЯМИ И НАВЕСНЫХ ФАСАДНЫХ
СИСТЕМАХ С ВОЗДУШНЫМ ЗАЗОРОМ
Технические условия
Disc anchors for fastening the thermal insulation layer in façade’s thermoinsulation
composite systems with external mortar layers and curtain wall systems with air gap.
Specifications


Дата введения — 202     —     —
1 Область применения
Настоящий стандарт распространяется на тарельчатые анкеры, предназначенные для крепления теплоизоляционного слоя к строительному основанию[footnoteRef:1]1)[footnoteRef:2] в составе фасадных теплоизоляционных композиционных систем (СФТК) с наружными штукатурными слоями и навесных фасадных систем (НФС) с воздушным зазором1), а также для устройства теплоизоляции ограждающих стеновых конструкций зданий и сооружений при строительстве, реконструкции и капитальном ремонте. [1: 1) Далее по тексту настоящего стандарта — тарельчатые анкеры, за исключением разделов 7—10 и приложения А, где в ряде случаев использованы термины «изделие», «продукция» применительно к указанию на анкер как на единицу промышленной продукции.]  [2: ______________________________________________________________________
Издание официальное] 

Настоящий стандарт устанавливает технические требования к тарельчатым анкерам, правила приемки, транспортирования и хранения.
Настоящий стандарт допускается применять для целей подтверждения соответствия.
2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие межгосударственные стандарты:

ГОСТ 2.102 Единая система конструкторской документации. Виды и комплектность конструкторских документов
ГОСТ 9.302 (ИСО 1463—82, ИСО 2064—80, ИСО 2106—82, ИСО 2128—76, ИСО 2177—85, ИСО 2178—82, ИСО 2360—82, ИСО 2361—82, ИСО 2819—80, ИСО 3497—76, ИСО 3543—81, ИСО 3613—80, ИСО 3882—86, ИСО 3892—80, ИСО 4516—80, ИСО 4518—80, ИСО 4522-1—85, ИСО 4522-2—85, ИСО 4524-1—85, ИСО 4524-3—85, ИСО 4524-5—85, ИСО 8401—86) Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия металлические и неметаллические неорганические. Методы контроля
ГОСТ 12.1.004 Система стандартов безопасности труда. Пожарная безопасность. Общие требования
ГОСТ 12.1.005 Система стандартов безопасности труда. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны
ГОСТ 12.3.030 Система стандартов безопасности труда. Переработка пластических масс. Требования безопасности
ГОСТ 12.4.028 Система стандартов безопасности труда. Респираторы ШБ-1 «Лепесток». Технические условия
ГОСТ 15.309 Система разработки и постановки продукции на производство. Испытания и приемка выпускаемой продукции. Основные положения
ГОСТ 11645 Пластмассы. Методы определения показателя текучести распла-ва термопластов
ГОСТ 14192 Маркировка грузов
ГОСТ 21553 Пластмассы. Методы определения температуры плавления
ГОСТ 25820 Бетоны легкие. Технические условия
ГОСТ 26633 Бетоны тяжелые и мелкозернистые. Технические условия
ГОСТ 27017 Изделия крепежные. Термины и определения
ГОСТ 31359 Бетоны ячеистые автоклавного твердения. Технические условия
ГОСТ 31913 (ISO 9229:2020) Материалы и изделия теплоизоляционные. Термины и определения
ГОСТ 31937 Здания и сооружения. Правила обследования и мониторинга технического состояния
ГОСТ 33740 Системы фасадные теплоизоляционные композиционные с наружными штукатурными слоями. Термины и определения
ГОСТ ХХХХ1 Крепления анкерные в строительстве. Термины и определения. Классификация
ГОСТ ХХХХ3 Анкеры тарельчатые для крепления теплоизоляционного слоя в фасадных теплоизоляционных композиционных системах с наружными штукатурными слоями и навесных фасадных системах с воздушным зазором. Методы испытаний
Примечание — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов и классификаторов на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемым в государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.
3 Термины и определения
В настоящем стандарте применены термины по ГОСТ 31913, ГОСТ 33740, ГОСТ 27017, ГОСТ ХХХХ1, а также следующие термины с соответствующими определениями:
3.1 изолирующая заглушка (заглушка-добойник): Составная пластмассовая монтажная часть распорного элемента тарельчатого анкера, предназначенная для установки распорного элемента в рабочее положение способом забивания, предотвращающая попадание влаги к распорному элементу и минимизирующая удельные теплопотери тарельчатого анкера в целом.
3.2 (изолирующая) термоголовка: Несъемная часть распорного элемента тарельчатого анкера, предназначенная для установки распорного элемента в рабочее положение способом забивания или закручивания, предотвращающая попадание влаги к распорному элементу и минимизирующая удельные теплопотери тарельчатого анкера в целом.
3.3 герметизирующая заглушка с воздушным терморазрывом: Элемент конструкции тарельчатого дюбеля, расположенный на лицевой поверхности тарельчатого элемента, закрывающий отверстие во втулке тарельчатого дюбеля после установки распорного элемента в рабочее положение, предотвращающий попадание влаги к распорному элементу и минимизирующий удельные теплопотери тарельчатого анкера в целом за счет формирования воздушной тепловой ловушки.
4 Классификация
4.1 Тарельчатые анкеры делятся по назначению на два типа:
- тип СФ — тарельчатые анкеры для применения в составе СФТК;
- тип НС — тарельчатые анкеры в составе НФС.
4.2 Вне зависимости от типа тарельчатые анкеры классифицируют по категории применения тарельчатого анкера.
4.2.1 Категорию применения тарельчатого анкера назначают в зависимости от материала строительного основания, для установки в которое данный тарельчатый анкер предназначен:
- A — применение в строительном основании из тяжелого бетона по ГОСТ 26633 класса B15 и выше, плотностью не менее 1800 кг/м3;
- B — применение в строительном основании из полнотелых штучных изделий марки М100 и выше;
- C — применение в строительном основании из пустотелых штучных изделий марки М100 и выше, с передней стенкой толщиной не менее 15 мм и не более 25 мм (включительно), с объемом пустот не менее 40 % объема изделия;
- D — применение в строительном основании из бетона с легким заполнителем по ГОСТ 25820 класса B7,5 и выше, плотностью не менее 1200 кг/м3;
- E — применение в строительном основании из изделий из ячеистого бетона автоклавного твердения по ГОСТ 31359 класса B2,0 и выше, плотностью не менее 400 кг/м3.
Допускаются комбинации разных категорий применения.
4.2.2 Для тарельчатых анкеров типа СФ изготовителем устанавливается и подтверждается по результатам проведения процедуры подтверждения соответствия класс надежности тарельчатого анкера по применению. Классы надежности по применению тарельчатых анкеров в зависимости от уровня их технических характеристик приведены в 6.2.1.
4.3 Тип, категория применения и класс надежности по применению тарельчатого анкера должны быть указаны в рабочей конструкторской документации[footnoteRef:3]1) предприятия-изготовителя на изготовляемые им тарельчатые анкеры, в паспорте качества тарельчатого анкера, на упаковочной единице и на тарельчатом элементе для безусловной идентификации тарельчатого анкера.[footnoteRef:4] [3: 1) Номенклатура рабочей конструкторской документации — по ГОСТ 2.102.]  [4:  ] 

5 Основные положения
5.1 Температурный диапазон эксплуатации тарельчатых анкеров должен соответствовать температурному диапазону эксплуатации фасадных систем и ограждающих конструкций зданий и сооружений.[footnoteRef:5] [5: ] 

[bookmark: Par68]5.2 Срок службы тарельчатых анкеров в составе анкерных креплений должен соответствовать сроку службы прикрепляемых материалов теплоизоляционного слоя. Срок службы анкерного крепления может быть продлен, если их состояние подтверждено инструментально и если это обеспечено техническим состоянием строительного основания, теплоизоляционного слоя и/или всей фасадной системы в целом по результатам обследования.
5.3 Применение тарельчатых анкеров, соответствующих требованиям настоящего стандарта, на зданиях нормального и повышенного уровней ответственности допускается по результатам проведения натурных испытаний на строительном объекте.
5.4 Применение тарельчатых анкеров, соответствующих требованиям настоящего стандарта, в сейсмоопасных районах в составе сейсмостойких узлов строительных конструкций допускается по результатам экспериментального исследования сейсмостойкости.
5.5 Для обеспечения требований законодательства по безопасности зданий и сооружений применение тарельчатых анкеров с техническими характеристиками, отличными от характеристик, заявленных в рабочей конструкторской документации предприятия-изготовителя, и не соответствующими требованиям настоящего стандарта, не допускается.
6 Технические требования
6.1 Конструктивные требования
6.1.1 В составе СФТК и НФС при теплоизоляции ограждающих конструкций зданий и сооружений допускается применение тарельчатых анкеров типов СФ и НС с тарельчатым дюбелем, в конструкции которого предусмотрены следующие конструктивные элементы (см. рисунок 1):
- распорная зона с номинальным диаметром не менее 8 мм и длиной не менее 25 мм;
- рядовая зона;
- тарельчатый элемент с номинальным диаметром не менее 60 мм с отверстиями.
Примечания
1 Допуски на номинальный диаметр распорной зоны не более ±0,5 мм.
2 Тарельчатые анкеры типа НС допускается выпускать без отверстий в тарельчатом элементе.
[image: ]
1 — термоголовка; 2 — тарельчатый элемент; 3 — втулка тарельчатого дюбеля, состоящая из рядовой и распорной зон; 4 — распорный элемент анкера; D — диаметр тарельчатого элемента; d1 — исходный диаметр распорной зоны тарельчатого дюбеля; d2 — диаметр рядовой зоны тарельчатого дюбеля; h — эффективная высота термоголовки; L — длина тарельчатого дюбеля; L1 — длина распорной зоны; L2 — длина рядовой зоны
[bookmark: Par197]Рисунок 1 — Пример конструкции тарельчатого анкера типа СФ
6.1.2 Тарельчатый анкер типа НС с забивным распорным элементом должен предусматривать в конструкции тарельчатого дюбеля конструктивные элементы, позволяющие контролировать глубину установки тарельчатого анкера в строительное основание для предотвращения смятия теплоизоляционного слоя выше нормативных значений.
6.1.3 Технические характеристики элементов тарельчатых анкеров должны соответствовать требованиям настоящего стандарта и рабочей конструкторской документации предприятия-изготовителя.
6.1.4 В тарельчатых анкерах допускается использовать следующие типы распорных элементов (см. рисунок 2):
- стальной распорный элемент закручиваемого типа;
- стальной распорный элемент забивного типа с гладкой распорной зоной;
- стальной распорный элемент забивного типа с распорной зоной с накаткой или резьбой;
- распорный элемент забивного типа из пластмассы с гладкой распорной зоной;
- распорный элемент забивного типа из пластмассы с распорной зоной с накаткой или резьбой;
- распорный элемент из полимерного композита, матрица которого образована из термопластичных или термореактивных полимеров.
Примечание — Тип распорного элемента из полимерного композита — в соответствии с нормативным документом изготовителя.
Номинальные диаметр распорного элемента в распорной зоне, диаметр распорной зоны тарельчатого дюбеля, толщина стенки тарельчатого дюбеля в распорной зоне в зависимости от типа тарельчатого анкера и типа распорного элемента должны соответствовать значениям, приведенным в таблице 1.
Таблица 1 — Номинальный диаметр распорного элемента в распорной зоне и номинальная толщина стенки тарельчатого дюбеля в распорной зоне в зависимости от типа распорного элемента, типа тарельчатого анкера и минимального номинального диаметра распорной зоны тарельчатого дюбеля
В миллиметрах
	Номинальный диаметр распорной зоны тарельчатого дюбеля
	Номинальная толщина стенки тарельчатого дюбеля в распорной зоне, не менее
	Номинальный диаметр распорного элемента в распорной зоне, тип СФ, не менее
	Номинальный диаметр распорного элемента в распорной зоне, тип НС, не менее

	
	
	с накаткой или резьбой
	без накатки
	с накаткой или резьбой
	без накатки

	8 ± 0,5
	1,5
	4,1
	4,5
	4,1
	4,5

	Примечания
1 Номинальные диаметры распорного элемента в распорной зоне и номинальная толщина стенки тарельчатого дюбеля в распорной зоне при номинальном диаметре распорной зоны тарельчатого дюбеля, превышающем минимально допустимый, в зависимости от типа тарельчатого анкера и типа распорного элемента приведены в приложении А.
2 В настоящей таблице указаны номинальные размеры диаметров распорных элементов. Диапазон допустимых отклонений от указанных размеров принимают как для проволоки класса Т2 по нормативным документам, действующим на территории государства — участника Соглашения, принявшего настоящий стандарт.
3 Допустимые отклонения диаметров распорной зоны пластмассовых или полимерных композитных распорных элементов принимают по нормативным документам предприятия-изготовителя.



[image: ]
а) Распорный элемент закручиваемого типа
[image: ]
б) Распорный элемент забивного типа с распорной зоной с накаткой или резьбой
[image: ]
в) Распорный элемент с изолирующей заглушкой
dр — диаметр распорного элемента в распорной зоне; h — эффективная высота термоголовки или изолирующей заглушки; Lр — длина распорного элемента; L1 — длина распорной зоны распорного элемента; L2 — длина рядовой зоны распорного элемента
[bookmark: Par221]Рисунок 2 — Пример конструкции распорных элементов
6.1.5 Для типа СФ допускается разъемная конструкция пластмассового тарельчатого дюбеля, состоящая из пластмассового тарельчатого элемента и отдельной пластмассовой втулки распорной зоны. Для типа НС допускается аналогичная разъемная конструкция пластмассового тарельчатого дюбеля при соблюдении требований 6.1.2. 
В случае применения разъемной конструкции пластмассового тарельчатого дюбеля со стальным распорным элементом последний должен быть изготовлен из коррозионно-стойкой стали.
6.1.6 Для увеличения диаметра тарельчатого элемента в целях увеличения площади контакта с поверхностью теплоизоляционного слоя допускается применение дополнительного пластмассового расширителя тарельчатого элемента — рондоли.
6.1.7 Конструкция анкера и размеры входящих в него элементов должны обеспечивать показатели назначения и стойкости к внешним воздействиям, приведенные в таблице 2.
6.1.8 В конструкции стального распорного элемента должна быть предусмотрена либо термоголовка из ударопрочной пластмассы, либо пластмассовая термоголовка, позволяющая осуществить установку завинчивающегося распорного элемента в проектное положение без ее повреждения, если конструкцией тарельчатого анкера не предусмотрены изолирующая заглушка или герметизирующая заглушка с воздушным терморазрывом.
6.1.9 Распорный элемент тарельчатого анкера может быть выполнен как цельным, так и составным (с термоголовкой или c изолирующей заглушкой). Длина стальной части составного распорного элемента тарельчатого анкера типа НС должна составлять не менее 60 % общей длины тарельчатого анкера.
6.1.10 Высота пластмассовой термоголовки стального распорного элемента (эффективная высота термоголовки h) должна быть не менее 13 мм от верхнего края распорного элемента. Допускается применение стального распорного элемента без пластмассовой головки при наличии отдельной изолирующей заглушки или конструктивно предусмотренной герметизирующей заглушки с воздушным терморазрывом высотой не менее 13 мм.
Примечания
[bookmark: Par247]1 Для тарельчатых анкеров класса надежности по применению СК2 допускается снижение эффективной высоты пластмассовой термоголовки стального распорного элемента до 10 мм.
2 Допустимость применения изделия с термоголовкой иной высоты должна быть подтверждена протоколами испытаний по определению удельной потери теплоты анкерного крепления либо расчетным методом по нормативным документам, действующим на территории государства — участника Соглашения, принявшего настоящий стандарт.
6.2 Показатели назначения и требования стойкости к внешним воздействиям
6.2.1 Для выполнения своих основных функций по назначению при заданных условиях тарельчатые анкеры должны соответствовать показателям, приведенным в таблице 2.

Таблица 2 — Показатели назначения и стойкости к внешним воздействиям тарельчатых анкеров и присваиваемые им классы надежности по применению
	Наименование показателя
	Метод испытаний по ГОСТ ХХХХ3
	Значение показателя для тарельчатого анкера*

	
	
	типа СФ
	типа НС

	
	
	класс надежности по применению
	

	
	
	СК0
	СК1
	СК2
	

	Показатели назначения

	1 Расчетное сопротивление тарельчатого анкера вытягивающему усилию из строительного основания Fрч, кН, не менее, при температуре окружающего воздуха (20 ± 2) °C и влажности (60 ± 5) %:
	6.3.1
	
	
	
	

	A
	
	0,35
	0,30
	0,20
	0,20

	B
	
	0,35
	0,30
	0,20
	0,20

	C
	
	0,25
	0,20
	0,15
	0,15

	D
	
	0,25
	0,20
	0,15
	0,15

	E
	
	0,25
	0,15
	0,15
	0,15

	2 Удельная потеря теплоты тарельчатого анкера χ, Вт/°C, не более (1)
	6.4.8
	

0,002
	

0,003
	

0,006
	

0,003

	3 Толщина антикоррозионного покрытия стального распорного элемента, мкм, не менее
	6.2.4
	


5
	


5

	4 Пригодность для установки тарельчатого анкера забиванием, количество ударов, не более (2)
	6.3.2
	6
	6








Продолжение таблицы 2
	Наименование показателя
	Метод испытаний по ГОСТ ХХХХ3
	Значение показателя для тарельчатого анкера*

	
	
	типа СФ
	типа НС

	
	
	класс надежности по при-менению
	

	
	
	СК0
	СК1
	СК2
	

	5 Максимальный крутящий момент для установки тарельчатого анкера (3)
	6.3.3
	Tinst < Tu
	
Tinst < Tu

	6 Установка тарельчатого анкера в отверстие с допуском, изменение среднего значения вытягивающего усилия N, %, не более
	6.3.4
	20
	20

	Показатели стойкости к внешним воздействиям

	[bookmark: _Hlk202776096]7 Воздействие граничных значений температур монтажа на анкерное крепление: среднее значение вытягивающего усилия N, кН, не менее:
	6.3.5
	
	
	

	- при температуре 40 °C
	
	1,0
	—
	0,75

	- при минимальной температуре
	
	0,8
	—
	0,6

	8 Стойкость тарельчатого дюбеля к статическому воздействию щелочной среды, изменение среднего значения вытягивающего усилия N, %, не более (4)
	6.4.4
	15
	—
	

20









Продолжение таблицы 2
	Наименование показателя
	Метод испытаний по ГОСТ ХХХХ3
	Значение показателя для тарельчатого анкера*

	
	
	типа СФ
	типа НС

	
	
	класс надежности по применению
	

	
	
	СК0
	СК1
	СК2
	

	9 Стойкость к проникновению воды через замковое соединение головки распорного элемента (заглушки) и тарельчатого элемента анкера
	6.4.5
	Проникновение воды не допускается


	10 Стойкость тарельчатого элемента к воздействию силовых и температурных нагрузок:
	6.4.6
	
	
	

	- контрольное (при 20 °C) среднее значение разрушающего (вытягивающего) усилия, кН, не менее
	
	1,3
	—
	


1,0

	- отклонение среднего значения разрушающего (вытягивающего) усилия (при
40 °C и при минус 40 °C) от контрольного значения, %, не более
	
	15
	—
	




20

	- жесткость тарельчатого элемента, кН/мм, не менее
	
	0,4
	—
	
0,4

	11 Вытягивающее усилие после циклического изменения температур, % среднего значения в исходном состоянии, не менее (4)
	6.4.7
	80
	—
	75





Окончание таблицы 2
	Примечание — В настоящей таблице применены следующие условные обозначения:
- «—» — не нормируется;
*При теплоизоляции ограждающих конструкций зданий и сооружений в составе иных конструкций, кроме СФТК и НФС, требуемые значения принимают для класса надежности СК2, если отсутствуют иные требования.
- «(1)» — не применяют для тарельчатого анкера с пластмассовым или полимерным композитным распорным элементом.
- «(2)» — только для тарельчатого анкера с распорным элементом забивного типа, испытание проводят с теплоизоляционным слоем из пенополистирола;
- «(3)» — только для тарельчатого анкера с распорным элементом закручиваемого типа, испытание проводят с теплоизоляционным слоем из пенополистирола;
- «(4)» — применяют для испытания анкерных креплений с элементами из пластмассы, характеристики которой зависят от влажности, например полиамид (PA). Для полиэтилена (PE), полипропилена (PP) и их сополимеров испытание необязательно.


6.3 Требования к материалам
6.3.1 Для изготовления тарельчатых анкеров применяют материалы, соответствующие требованиям пожарной безопасности, санитарным и гигиеническим нормативным требованиям.
6.3.2 Пластмассовые элементы тарельчатых анкеров изготовляют методом литья под давлением по технологической документации, утвержденной предприятием-изготовителем.
6.3.3 Тарельчатый дюбель должен быть изготовлен из полимерного сырья, обеспечивающего работу тарельчатого анкера в диапазоне температур, соответствующем диапазону температур эксплуатации СФТК и НФС. Содержание вторичного сырья в пластмассовом тарельчатом дюбеле не допускается. При изготовлении тарельчатого дюбеля допускается добавлять только такой же переработанный материал из применяемых марок полимера (например, литник), полученный в процессе изготовления данного изделия, в количестве не более 10 % общей массы.
6.3.4 Изготовление стальных распорных элементов проводят на оборудовании, обеспечивающем соответствие размеров и качества деталей требованиям конструкторской документации. Марки сталей, из которых изготавливаются стальные распорные элементы, и вид антикоррозионного покрытия стальных распорных элементов должны обеспечивать выполнение требований 5.2. Толщина антикоррозионного покрытия стального распорного элемента должна быть не менее 5 мкм.
6.3.5 Содержание вторичного сырья в пластмассовом или полимерном композитном распорном элементе не допускается.
7 Маркировка
7.1 Маркировку тарельчатого анкера проводят на тарельчатом элементе таким образом, чтобы для безусловной идентификации изделия маркировка свободно читалась без разборки тарельчатого анкера после его установки в проектное положение.
7.2 Маркировка изделия должна содержать следующие сведения:
- торговая марка или код предприятия-изготовителя;
- тип, категория и класс надежности по применению;
- номинальная длина тарельчатого анкера;
- номинальный диаметр распорной части тарельчатого анкера.
Примечание – Для изделия с разъемной конструкцией пластмассового тарельчатого дюбеля информацию о длине тарельчатого анкера в маркировке допускается не указывать.
7.3 Пластмассовые элементы или упаковочную тару дополнительно маркируют кратким обозначением основного материала изготовления [например: PE — полиэтилен низкого давления; PP — полипропилен (модифицированный добавками, повышающими стойкость к воздействию нагрузок при температурах не ниже минус 40 °C); PA — полиамид].
7.4 Маркировка упаковочной (транспортной) тары должна содержать следующие сведения:
- наименование, торговую марку, тип, категорию и класс надежности по применению изделия с указанием номинальных размеров (длины и диаметра распорной зоны, длины и диаметра распорного элемента);
- код классификатора Единой Товарной номенклатуры внешнеэкономической деятельности Евразийского экономического союза (ТН ВЭД ЕАЭС) [1];
- назначение и область применения изделия;
- государство производства изделия (если государство, где расположено производство изделия, не совпадает с юридическим адресом изготовителя);
- полное наименование и/или товарный знак предприятия-изготовителя;
- юридический адрес предприятия-изготовителя;
- фактический адрес и контактную информацию предприятия-изготовителя (телефон, адрес электронной почты);
- номер партии и дату изготовления;
- срок хранения изделия;
- количество изделий в упаковке;
- вес брутто в упаковке;
- обозначение настоящего стандарта;
- отметку службы качества предприятия-изготовителя.

При необходимости маркировка упаковочной (транспортной) тары может содержать дополнительные данные, позволяющие более полно идентифицировать продукцию.
7.5 Дополнительно к маркировке по 7.1—7.4 каждая партия тарельчатых анкеров должна сопровождаться паспортом качества, содержащим следующую информацию:
- наименование, торговую марку, тип, категорию и класс надежности по применению тарельчатого анкера с указанием номинальных размеров (длины тарельчатого анкера и диаметра распорной части, длины и диаметра распорного элемента);
- толщину антикоррозионного покрытия стального распорного элемента, мкм;
- обозначение основного материала изготовления тарельчатого анкера в соответствии с 7.3;
- код классификатора ТН ВЭД ЕАЭС [1];
- назначение и область применения тарельчатого анкера;
- государство производства изделия (если государство, где расположено производство изделия, не совпадает с юридическим адресом предприятия-изготовителя);
- наименование и/или товарный знак предприятия-изготовителя;
- полное наименование и/или товарный знак предприятия-изготовителя;
- юридический адрес предприятия-изготовителя;
- фактический адрес и контактную информацию предприятия-изготовителя (телефон, адрес электронной почты);
- номер партии и дату изготовления;
- срок хранения изделия;
- размер партии изделий в штуках;
- действительные значения физико-механических показателей тарельчатого анкера: 
- расчетное сопротивление тарельчатого анкера вытягивающему усилию из строительного основания Fрч, кН, не менее, при температуре окружающего воздуха (20 ± 2) °C и влажности (60 ± 5) %,
- удельную потерю теплоты анкерного крепления χ, Вт/°C, не более (показатель не указывают для тарельчатого анкера с пластмассовым или полимерным композитным распорным элементом);
- обозначение настоящего стандарта;
- отметку службы качества предприятия-изготовителя. 
Форма паспорта качества приведена в приложении Б.


8 Упаковка, транспортирование и хранение
8.1 Тарельчатые анкеры следует поставлять на строительные объекты в укомплектованном виде и фабричной упаковке, исключающей замену элементов изделия. Следует предусматривать совместную упаковку тарельчатых дюбелей и распорных элементов. В случае их раздельной упаковки на единицу упаковки должна быть нанесена соответствующая маркировка, позволяющая идентифицировать составные части изделия для совместного применения.
Для тарельчатых анкеров с разъемной конструкцией пластмассового тарельчатого дюбеля допускаются раздельная упаковка и поставка элементов тарельчатого дюбеля и распорного элемента с обязательным нанесением маркировки на единицах упаковки, позволяющей идентифицировать составные части изделия для совместного применения.
8.2 В качестве транспортной тары применяют коробки из гофрокартона по нормативным документам, действующим на территории государства — участника Соглашения, принявшего настоящий стандарт, обеспечивающие осуществление погрузочно-разгрузочных работ. Предприятие-изготовитель должно обеспечить стойкость упаковки пластмассовых анкеров к ультрафиолетовому излучению (далее —УФ-излучение) во время хранения.
8.3 При маркировке транспортной тары следует наносить манипуляционные знаки по ГОСТ 14192.
8.4 Транспортирование поставляемых партий изделий осуществляют любым видом транспорта при условии их защиты от загрязнений и механических повреждений в соответствии с правилами перевозок грузов, действующими на данном виде транспорта.
8.5 Изделия следует хранить упакованными в крытых сухих складских помещениях, обеспечивающих защиту от загрязнений, воздействия агрессивной среды и прямого УФ-излучения.
9 Требования безопасности и охраны окружающей среды
9.1 В конструкции тарельчатых анкеров в соответствии с действующим законодательством применение материалов, представляющих опасность для здоровья человека в условиях их эксплуатации, не допускается.
9.2 Предельно допустимые концентрации продуктов термоокислительной деструкции в воздухе рабочей зоны производственных помещений должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005. Содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны помещений следует определять по методикам, утвержденным в установленном порядке.
9.3 При производстве тарельчатых анкеров следует использовать средства индивидуальной защиты органов дыхания по ГОСТ 12.4.028.
9.4 Полимерное сырье перерабатывают, соблюдая правила техники безопасности, по ГОСТ 12.3.030.
9.5 Производственные помещения должны быть оборудованы средствами пожаротушения. Общие требования к пожарной безопасности — по ГОСТ 12.1.004.
9.6 К работе на технологическом оборудовании допускаются лица, достигшие 18 лет, прошедшие предварительный медицинский осмотр и инструктаж по технике безопасности.
9.7 Изделия и их комплектующие являются экологически безопасной продукцией и в процессе эксплуатации не выделяют токсичных веществ в окружающую среду.
9.8 При изготовлении тарельчатых дюбелей из термопластичных материалов допускается вторичная переработка брака и технологических отходов.
9.9 Загрязнение окружающей среды отходами производства не допускается.
10 Правила приемки
10.1 Приемку изготовленных изделий проводят партиями по ГОСТ 15.309. Партия изделий должна состоять из тарельчатых анкеров одного вида и одного типоразмера при условии их изготовления из материала (сырья) одной марки и не более двух партий (поставок) материала, на одном оборудовании, с применением одной и той же пресс-формы или штампа, по единому технологическому процессу. 
Каждая партия изделий должна иметь комплект сопроводительной документации, включающий в себя:
- паспорт качества на партию тарельчатых анкеров;
- документ, подтверждающий соответствие тарельчатых анкеров требованиям настоящего стандарта (при его наличии).
10.2 Приемку изготовленных изделий осуществляют на основе документированных результатов входного контроля материалов, операционного контроля изготовления, приемо-сдаточных и периодических испытаний. Приемо-сдаточные и периодические испытания продукции проводят с периодичностью и по номенклатуре показателей, установленных в таблице 3.

Таблица 3 — Показатели, определяемые и контролируемые при приемо-сдаточных и периодических испытаниях
	Наименование показателя
	Структурный элемент настоящего стандарта
	Метод испытания
	Категория испытаний

	
	
	
	Приемо-сдаточные
	Периоди-ческие (5)

	1 Действительный диаметр распорной зоны тарельчатого дюбеля
	6.1.1
	По ГОСТ ХХХХ3—2025 (таблица 6.1, пункт 6.2.1)
	
+
	
—

	2 Действительная длина распорной зоны тарельчатого дюбеля
	6.1.1
	По ГОСТ ХХХХ3—2025 (таблица 6.1, пункт 6.2.1)
	
+
	
—

	3 Действительная длина тарельчатого дюбеля
	*
	По ГОСТ ХХХХ3—2025 
(таблица 6.1, пункт 6.2.1)
	
+
	
—

	4 Действительный диаметр тарельчатого элемента
	6.1.1
	
	
+
	
—

	5 Действительная длина распорного элемента
	*
	
	+
	—

	6 Действительная длина распорного элемента в распорной зоне
	*
	
	+
	—

	7 Действительный диаметр распорного элемента в распорной зоне
	Таблица 1
	
	
+
	
—

	8 Эффективная высота изолирующей термоголовки распорного элемента
	6.1.10
	
	+
	—

	9 Действительная толщина стенок тарельчатого дюбеля в распорной зоне
	Таблица 1
	
	
+
	
—






Продолжение таблицы 3
	Наименование показателя
	Структурный элемент настоящего стандарта
	Метод испытания
	Категория испытаний

	
	
	
	Приемо-сдаточные
	Периоди-ческие (5)

	10 Вытягивающее усилие тарельчатого анкера из строительного основания или зажимного устройства для имитации анкерного крепления (в соответствии с 4.3 и областью применения конкретного вида изделия)***
	Таблица 2, поз. 1
	По ГОСТ ХХХХ3—2025 
(пункт 6.3.1)
	
+
	
—

	11 Толщина антикоррозионного покрытия стального распорного элемента
	Таблица 2, поз.3;
6.3.4
	ГОСТ ХХХХ3—2025 (пункт 6.2.4), 
ГОСТ 9.302
	
**
	
—

	12 Пригодность для установки тарельчатого анкера забиванием (1)
	Таблица 2, поз. 4
	ГОСТ ХХХХ3—2025 
(пункт 6.3.2)
	
—
	
+

	13 Максимальный крутящий момент для установки тарельчатого анкера (2)
	Таблица 2, поз. 5
	ГОСТ ХХХХ3—2025 (пункт 6.3.3)
	
—
	
+

	14 Установка тарельчатого анкера в отверстие с допуском
	Таблица 2, поз. 6
	ГОСТ ХХХХ3—2025 (пункт 6.3.4)
	
—
	
+

	15 Воздействие граничных значений температур монтажа на анкерное крепление при температуре 40 °C
	Таблица 2, поз. 7
	ГОСТ ХХХХ3—2025 (пункт 6.3.5)
	
—
	
+

	16 Воздействие граничных значений температур монтажа на анкерное крепление при минимальной температуре
	Таблица 2, поз. 7
	ГОСТ ХХХХ3—2025 (пункт 6.3.5)

	
—
	
+





Продолжение таблицы 3
	Наименование показателя
	Структурный элемент настоящего стандарта
	Метод испытания
	Категория испытаний

	
	
	
	Приемо-сдаточные
	Периоди-ческие (5)

	17 Стойкость тарельчатого дюбеля к статическому воздействию щелочной среды
	Таблица 2, поз. 8
	ГОСТ ХХХХ3—2025 (пункт 6.4.4)
	
—
	
+

	18 Стойкость к проникновению воды через замковое соединение головки распорного элемента (заглушки) и тарельчатого элемента анкера
	Таблица 2, поз. 9
	ГОСТ ХХХХ3—2025 (пункт 6.4.5)

	
—
	
+

	19 Стойкость тарельчатого элемента к воздействию силовых и температурных нагрузок при 20 °C
	Таблица 2, поз. 10

	ГОСТ ХХХХ3—2025 
(пункт 6.4.6)

	
—
	
+

	20 Стойкость тарельчатого элемента к воздействию силовых и температурных нагрузок при 40 °C и при минус 40 °C
	Таблица 2, поз. 10

	ГОСТ ХХХХ3—2025 (пункт 6.4.6)

	
—
	
+

	21 Стойкость тарельчатого элемента к воздействию силовых и температурных нагрузок — жесткость тарельчатого элемента
	Таблица 2, поз. 10
	ГОСТ ХХХХ3—2025 (пункт 6.4.6)
	
—
	
+

	22 Вытягивающее усилие после циклического изменения температур*** (3)
	Таблица 2, поз. 11
	ГОСТ ХХХХ3—2025 (пункт 6.4.7)
	
—
	
+

	23 Удельная потеря теплоты тарельчатого анкера (4)
	Таблица 2, поз. 2
	ГОСТ ХХХХ3—2025 (пункт 6.4.8)
	
—
	
+



Окончание таблицы 3
	*Не нормируется.
**При изготовлении стальных распорных элементов из проволоки с антикоррозионным покрытием испытание допускается не проводить.
***При испытании определяют среднее значение показателя.
Примечание — В настоящей таблице применены следующие условные обозначения:
- «+» — испытание проводят;- «—» — испытание не проводят;
- «(1)» — только для тарельчатого анкера с распорным элементом забивного типа, испытание проводят с теплоизоляционным слоем из пенополистирола;
- «(2)» — только для тарельчатого анкера с распорным элементом закручиваемого типа, испытание проводят с теплоизоляционным слоем из пенополистирола;
- «(3)» — применяют для испытания анкерных креплений с элементами из пластмассы, характеристики которой зависят от влажности, например полиамид (PA). Для полиэтилена (PE), полипропилена (PP) и их сополимеров испытание необязательно;
- «(4)» — не применяют для тарельчатого анкера с пластмассовым или полимерным композитным распорным элементом;
- «(5)» — срок проведения периодических испытаний — один раз в год или в соответствии с требованиями 10.7.



10.3 Входным контролем, выполняемым в порядке, установленном в технологической документации предприятия-изготовителя, проверяют соответствие материалов, применяемых при изготовлении изделий, требованиям стандартов и технических условий на эти материалы.
10.4 Операционным контролем проверяют соответствие выполняемых при изготовлении изделий операций требованиям утвержденной технологической документации.
10.5 Приемо-сдаточным испытаниям подвергают каждую партию изделий в целях контроля на соответствие требованиям настоящего стандарта и технологической документации предприятия-изготовителя. 
10.6 Периодическим испытаниям подвергают изделия, прошедшие приемо-сдаточные испытания. Периодические испытания проводят на соответствие показателям, приведенным в таблице 3.
10.7 Периодические испытания проводят не реже одного раза в год, а также:
- в случае изменения марки материала, из которого изготовляют составные части тарельчатого анкера;
- при изменении технологии производства;
- после ремонта или установки новой пресс-формы или штампа;
- по договору с потребителем.
10.8 Результаты приемки каждой партии изделий должны быть зафиксированы в журнале технического контроля предприятия-изготовителя.
10.9 Контроль показателей изделий проводят в соответствии с ГОСТ ХХХХ3.
10.10 По согласованию между потребителем и предприятием-изготовителем допускается проведение дополнительных испытаний по ГОСТ ХХХХ3 и экспериментальных исследований:
- для оценки дополнительных характеристик тарельчатого анкера, заявленных предприятием-изготовителем;
- для обоснования применения тарельчатого анкера при строительстве уникальных зданий и сооружений;
- при строительстве зданий и сооружений в особых природно-климатических условиях, в том числе в сейсмоопасных районах.
Результаты дополнительных экспериментальных исследований не применяют для классификации тарельчатых анкеров.
Номенклатура дополнительных показателей, определяемых (по отдельным показателям или полностью по всем показателям или в любых сочетаниях показателей) по согласованию между потребителем и предприятием-изготовителем, приведена в таблице 4. 
Таблица 4 — Номенклатура дополнительных показателей, определяемых по согласованию между потребителем и предприятием-изготовителем
	Наименование показателя
	Метод испытания

	
	

	1 Действительный диаметр рядовой зоны тарельчатого дюбеля
	ГОСТ ХХХХ3—2025 
(пункт 6.2.1)

	2 Толщина тарельчатого элемента (максимальное и минимальное значения)
	

	3 Действительная высота изолирующей заглушки (при соответствующем конструктивном решении)
	

	4 Действительная высота терморазрыва (при соответствующем конструктивном решении)
	

	5 Теплота плавления пластмассы элементов тарельчатого анкера
	ГОСТ ХХХХ3—2025 
(пункт 6.2.2), ГОСТ 21553

	6 Показатель текучести расплава пластмассы элементов тарельчатого анкера
	ГОСТ ХХХХ3—2025 
(пункт 6.2.3), ГОСТ 11645

	[bookmark: _Hlk199169077]7 Вытягивающее усилие тарельчатого анкера из строительного основания после воздействия силовых циклических нагрузок
	ГОСТ ХХХХ3—2025
(пункт 6.4.1)




Окончание таблицы 4
	Наименование показателя
	Метод испытания

	[bookmark: _Hlk199169119]8 Вытягивающее усилие тарельчатого анкера из строительного основания через 500 ч после установки
	ГОСТ ХХХХ3—2025 
(пункт 6.4.2)

	[bookmark: _Hlk199169152]9 Вытягивающее усилие тарельчатого анкера из строительного основания при различных уровнях влажности
	ГОСТ ХХХХ3—2025 
(пункт 6.4.3)


11 Указания по применению
11.1 Строительное основание для установки тарельчатого анкера должно находиться в проектном положении и отвечать требованиям соответствующих нормативных документов и проекта по классу (марке) прочности, плотности, трещиностойкости, влажности и геометрическим размерам.
11.2 Минимальная толщина строительного основания должна превышать установочную глубину отверстия под тарельчатый анкер не менее чем на 40 мм (рисунок 3). Минимальная толщина тонкослойных материалов для сборных строительных оснований должна составлять не менее 40 мм. 

[image: ]

1 — строительное основание; 2 — тарельчатый анкер; 3 — отверстие под тарельчатый анкер; Cmin — минимальное расстояние от края конструкции до оси анкерного крепления; D — диаметр тарельчатого элемента; d1 — исходный диаметр распорной зоны тарельчатого дюбеля; L1 — глубина установки тарельчатого анкера; Smin — минимальное расстояние между осями анкерного крепления
[bookmark: Par327]Рисунок 3 — Установочные параметры анкерного крепления
11.3 Минимальные расстояния от края конструкции до оси анкерного крепления Cmin между осями соседних тарельчатых анкеров Smin и глубину установки тарельчатого анкера L1 (см. рисунок 3) в зависимости от толщины строительного основания определяют с учетом технических требований предприятия-изготовителя и результатов испытаний несущей способности анкерных креплений в соответствии с установочными параметрами.
11.4 Максимальный срок, на протяжении которого тарельчатые анкеры после установки в проектное положение могут быть подвержены прямому воздействию УФ-излучения (до устройства наружных штукатурных слоев СФТК или защитно-декоративного экрана НФС), составляет не более шести недель.
11.5 Минимальное количество тарельчатых анкеров для крепления теплоизоляции в составе СФТК приведено в приложении В.
11.6 Рекомендации по установке тарельчатых анкеров приведены в приложении Г.
12 Гарантии изготовителя
12.1 Гарантийный срок хранения тарельчатых анкеров в заводской упаковке должен быть не менее трех лет с даты изготовления.
12.2 Расчетный срок службы анкерного крепления согласно 5.2, принятый по результатам испытаний, предназначен исключительно для обоснования области применения тарельчатого анкера и не может быть интерпретирован как гарантия.




Приложение А
(справочное)
Номинальные диаметр распорной зоны распорного элемента и толщина стенки тарельчатого дюбеля в распорной зоне в зависимости от диаметра распорной зоны тарельчатого дюбеля, типа тарельчатого анкера и типа распорного элемента
Номинальные диаметр распорной зоны распорного элемента и толщина стенки тарельчатого дюбеля в распорной зоне в зависимости от диаметра распорной зоны тарельчатого дюбеля, типа тарельчатого анкера и типа распорного элемента должны соответствовать значениям, приведенным в таблице А.1
Таблица А.1 — Номинальные диаметр распорного элемента и толщина стенки тарельчатого дюбеля в распорной зоне в зависимости от типа распорного элемента, типа тарельчатого анкера и номинального диаметра распорной зоны тарельчатого дюбеля
В миллиметрах
	Номинальный диаметр распорной зоны тарельчатого дюбеля
	Номинальная толщина стенки тарельчатого дюбеля в распорной зоне, не менее
	Номинальный диаметр распорного элемента в распорной зоне, тип СФ, не менее
	Номинальный диаметр распорного элемента в распорной зоне, тип НС, не менее

	
	
	с накаткой или резьбой
	без накатки
	с накаткой или резьбой
	без накатки

	8 ± 0,5
	1,5
	4,1
	4,5
	4,1
	4,5

	10 ± 0,5
	2,0
	4,5
	4,9
	4,5
	4,9

	Примечания
1 Значения номинальной толщины стенки тарельчатого дюбеля в распорной зоне и номинальные диаметры распорных элементов в распорной зоне для номинального диаметра распорной зоны тарельчатого дюбеля (10 ± 0,5) мм приведены справочно. При промежуточном значении номинального диаметра распорной зоны тарельчатого дюбеля номинальную толщину стенки тарельчатого дюбеля и номинальные диаметры распорных элементов в распорной зоне принимают по линейной интерполяции. Для значения номинального диаметра распорной зоны тарельчатого дюбеля свыше (10 ± 0,5) мм номинальную толщину стенки тарельчатого дюбеля и номинальные диаметры распорных элементов в распорной зоне принимают по линейной экстраполяции.
2 В настоящей таблице указаны номинальные размеры диаметров распорных элементов. Диапазон допустимых отклонений от указанных размеров принимают как для проволоки класса Т2 по нормативным документам, действующим на территории государства — участника Соглашения, принявшего настоящий стандарт.
3 Допустимые отклонения диаметров распорной зоны пластмассовых или полимерных композитных распорных элементов принимают по нормативным документам предприятия-изготовителя.





Приложение Б
(рекомендуемое)
Форма паспорта качества


ТАРЕЛЬЧАТЫЙ АНКЕРТоварный знак
предприятия-изготовителя (при наличии)

марки ___________________


ПАСПОРТ КАЧЕСТВА


Общие сведения о тарельчатом анкере:
- тарельчатый анкер марки предприятия-изготовителя (при наличии) ___________________
______________________________________________________________________________
- тип, категория и класс надежности по применению _________________________________
- номинальная длина тарельчатого анкера и номинальный диаметр распорной части, мм___ ______________________________________________________________________________
- номинальная длина и номинальный диаметр распорного элемента, мм ________________
- толщина антикоррозионного покрытия стального распорного элемента, мкм _____________
- обозначение основного материала изготовления тарельчатого анкера__________________
- изготовлен в соответствии с требованиями ГОСТ ___________________________________
- код классификатора ТН ВЭД ЕАЭС _______________________________________________
- назначение и область применения тарельчатого анкера______________________________
Предприятие-изготовитель _______________________________________________________
- наименование государства производства __________________________________________
- наименование и/или товарный знак предприятия-изготовителя ________________________
 ______________________________________________________________________________
- юридический адрес предприятия-изготовителя _____________________________________ ____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
- фактический адрес предприятия-изготовителя и контактная информация 
предприятия-изготовителя (телефон, адрес электронной почты) _____________________ ____________________________________________________________________________
- номер партии и дата изготовления _____________________________________________ ____________________________________________________________________________
 - срок хранения изделия ________________________________________________________
- размер партии изделий в штуках _________________________________________________
- нормативные значения физико-механических показателей тарельчатого анкера: 
- расчетное сопротивление тарельчатого анкера вытягивающему усилию из строительного основания Fрч, кН, не менее, при температуре окружающего воздуха (20 ± 2) °C и влажности (60 ± 5) % ____________________________________________________
- удельная потеря теплоты анкерного крепления, Вт/°C, не более (показатель не указывают для тарельчатого анкера с пластмассовым или полимерным композитным распорным элементом) ___________________________________________________
- обозначение стандарта на тарельчатый анкер ______________________________________
- отметка службы качества предприятия-изготовителя ________________________________




Приложение В
(рекомендуемое)
[bookmark: Par491]Минимальное количество тарельчатых анкеров для крепления теплоизоляции в составе СФТК

Расчет минимального количества тарельчатых анкеров на единицу площади выполняют в целях обеспечения надежности крепления фасадной системы к строительному основанию. Расчет включает в себя:
- определение расчетного сопротивления тарельчатого анкера вытягивающему усилию из строительного основания;
- расчет пиковой ветровой нагрузки, воздействующей на конструкцию СФТК;
- расчет требуемого количества тарельчатых анкеров на единицу площади СФТК.
Справочные значения минимального количества тарельчатых анкеров, согласно расчету, приведены в таблице В.1.

Таблица В.1
	Расчетное вытягивающее усилие, кН, не менее
	Минимальное количество анкерных креплений на квадратный метр теплоизоляционного слоя при высоте здания H, м

	
	H ≤ 16
	16 < H ≤ 40
	H > 40

	
	Рядовая зона
	Краевая зона
	Рядовая зона
	Краевая зона
	Рядовая зона
	Краевая зона

	
	Ветровой район I, тип местности A
Ветровые районы I—III, тип местности B
Ветровые районы I—IV, тип местности C

	0,15
	5,0
	6,3
	5,2
	9,5
	7,3
	—

	0,20
	5,0
	5,0
	5,0
	7,2
	5,5
	10,1

	0,25
	5,0
	5,0
	5,0
	5,7
	5,0
	8,1

	0,30
	5,0
	5,0
	5,0
	5,0
	5,0
	6,7




Продолжение таблицы В.1
	Расчетное вытягивающее усилие, кН, не менее
	Минимальное количество анкерных креплений на квадратный метр теплоизоляционного слоя при высоте здания H, м

	
	H ≤ 16
	16 < H ≤ 40
	H > 40

	
	Рядовая зона
	Краевая зона
	Рядовая зона
	Краевая зона
	Рядовая зона
	Краевая зона

	0,35
	5,0
	5,0
	5,0
	5,0
	5,0
	5,8

	0,40
	5,0
	5,0
	5,0
	5,0
	5,0
	5,1

	
	Ветровой район II, тип местности A
Ветровой район IV, тип местности B
Ветровые районы V—VI, тип местности C

	0,15
	5,0
	6,7
	6,8
	—
	9,5
	—

	0,20
	5,0
	5,0
	5,1
	9,3
	7,2
	—

	0,25
	5,0
	5,0
	5,0
	7,5
	5,7
	10,5

	0,30
	5,0
	5,0
	5,0
	6,2
	5,0
	8,7

	0,35
	5,0
	5,0
	5,0
	5,4
	5,0
	7,5

	0,40
	5,0
	5,0
	5,0
	5,0
	5,0
	6,6

	
	Ветровой район III, тип местности A
Ветровой район V, тип местности B
Ветровой район VII, тип местности C

	0,15
	5,7
	10,4
	8,6
	—
	—
	—

	0,20
	5,0
	7,8
	6,5
	11,8
	9,1
	—

	0,25
	5,0
	6,3
	5,2
	9,5
	7,3
	—

	0,30
	5,0
	5,2
	5,0
	7,9
	6,1
	11,1

	0,35
	5,0
	5,0
	5,0
	6,8
	5,2
	9,5




Окончание таблицы В.1
	Расчетное вытягивающее усилие, кН, не менее
	Минимальное количество анкерных креплений на квадратный метр теплоизоляционного слоя при высоте здания H, м

	
	H ≤ 16
	16 < H ≤ 40
	H > 40

	
	Рядовая зона
	Краевая зона
	Рядовая зона
	Краевая зона
	Рядовая зона
	Краевая зона

	0,40
	5,0
	5,0
	5,0
	5,9
	5,0
	8,3

	
	Ветровой район IV, тип местности A
Ветровой район VI, тип местности B

	0,15
	6,7
	—
	10,8
	—
	—
	—

	0,20
	5,0
	10,0
	8,1
	—
	11,4
	—

	0,25
	5,0
	8,0
	6,5
	11,9
	9,2
	—

	0,30
	5,0
	6,7
	5,4
	9,9
	7,6
	—

	0,35
	5,0
	5,8
	5,0
	8,5
	6,6
	12,0

	0,40
	5,0
	5,0
	5,0
	7,5
	5,7
	10,5

	Примечания
1 Знак «—» означает, что в данных условиях анкерные крепления не применяются.
2 Ветровые районы и типы местности — по нормативным документам, действующим на территории государства — участника Соглашения, принявшего настоящий стандарт. 









Приложение Г
(справочное)
Рекомендации по установке тарельчатых анкеров

Г.1 Тип анкерных креплений и норму расхода определяют в соответствии с нормативными документами, действующими на территории государства — участника Соглашения, принявшего настоящий стандарт, проектной документацией и на основании результатов объектных испытаний.
Г.2 Для правильного назначения типа и глубины установки тарельчатого анкера L1 необходимо учитывать конструктивные особенности и результаты обследования строительного основания, выполненного в соответствии с ГОСТ 31937.
Г.3 На поверхности строительного основания не должно быть повреждений, за исключением поверхностных трещин шириной не более 0,3 мм. При ширине трещин более 0,3 мм на участке с соответствующим типом дефекта необходимо проведение дополнительного испытания несущей способности строительного основания.
Г.4 При установке тарельчатых анкеров в строительное основание, выполненное из пустотелых кирпичей или блоков, необходимо учитывать расположение пустот относительно грани, в которую предполагается проводить установку.
Г.5 Отверстия под установку анкерного крепления выполняют перпендикулярно к плоскости строительного основания. Для сверления отверстий применяют строительные сверла (буры) соответствующего диаметра со следующими допусками к маркировочному диаметру режущей кромки d:
- минимальный диаметр —  мм;
- средний диаметр —  мм;
- максимальный диаметр —  мм.
Г.6 Установочная глубина отверстия под тарельчатый анкер должна превышать глубину установки тарельчатого анкера L1 минимум на 10 мм (см. рисунок 3).
Г.7 Глубина установки тарельчатого анкера L1 (см. рисунок 3) должна соответствовать технической документации предприятия-изготовителя, быть не менее 25 мм и не менее принятой согласно испытаниям на оценку среднего вытягивающего усилия тарельчатого анкера из строительного основания.
Г.8 Отверстия в строительном основании из бетона и полнотелого кирпича выполняют в ударном режиме сверления. Отверстия в строительном основании из пустотелого кирпича, легкого и ячеистого бетона выполняют в безударном режиме сверления.
Г.9 При выполнении отверстий в строительном основании из пустотелых блоков и блоков из ячеистого бетона применяют инструмент типа, указанного в технической документации предприятия — изготовителя тарельчатых анкеров.
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