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(ISO 2507-1:1995, Thermoplastics pipes and fittings – Vicat softening temperature – Part 1: General test method, IDT)


Настоящий проект стандарта не подлежит применению до его принятия








Минск
Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации
202

Предисловие
Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации (ЕАСС) представляет собой региональное объединение национальных органов по стандартизации государств, входящих в Содружество Независимых Государств. В дальнейшем возможно вступление в ЕАСС национальных органов по стандартизации других государств.
Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены»
Сведения о стандарте
1 ПОДГОТОВЛЕН Обществом с ограниченной ответственностью «Группа ПОЛИПЛАСТИК» (ООО «Группа ПОЛИПЛАСТИК») на основе собственного перевода на русский язык англоязычной версии стандарта, указанного в пункте 4 
2 ВНЕСЕН МТК 562 «Трубы, фитинги и другие изделия из пластмасс, методы испытаний»
3 ПРИНЯТ Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации (протокол от                                  №                  )
За принятие проголосовали:
	Краткое наименование страны по МК 
(ИСО 3166) 004–97
	Код страны по МК 
(ИСО 3166) 004–97
	Сокращенное наименование национального органа
по стандартизации

	Азербайджан
	AZ
	Азстандарт

	Армения
	AM
	ЗАО «Национальный орган по стандартизации и метрологии» Республики Армения

	Беларусь
	BY
	Госстандарт Республики Беларусь

	Грузия
	GE
	Грузстандарт

	Казахстан
	KZ
	Госстандарт Республики Казахстан

	Киргизия
	KG
	Кыргызстандарт

	Молдова
	MD
	Институт стандартизации Молдовы

	Россия
	RU
	Росстандарт

	Таджикистан
	TJ
	Таджикстандарт

	Туркмения
	TM
	Главгосслужба «Туркменстандартлары»

	Узбекистан
	UZ
	Узстандарт

	Украина
	UA
	Минэкономразвития Украины


[bookmark: _Hlk213404364]4 Настоящий стандарт идентичен международному стандарту ISO 2507-1:1995 «Трубы и соединительные детали из термопластов. Температура размягчения по Вика. Часть 1. Общий метод испытания» («Thermoplastics pipes and fittings – Vicat softening temperature – Part 1: General test method», IDT).
Международный стандарт разработан Техническим комитетом по стандартизации ISO/TC 138 «Пластмассовые трубы, фитинги и арматура для транспортирования жидких и газообразных сред», подкомитетом SC 5 «Общие свойства труб, фитингов и арматуры из пластмасс и их комплектующих. Методы испытаний и основные технические требования» Международной организации по стандартизации (ISO).
Наименование настоящего стандарта изменено относительно наименования указанного международного стандарта для приведения в соответствие с ГОСТ 1.5 (подраздел 3.6). 
[bookmark: _Hlk139540643]При применении настоящего стандарта рекомендуется использовать вместо ссылочных международных стандартов соответствующие им межгосударственные стандарты, сведения о которых приведены в дополнительном приложении ДА.
5 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ


Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изменений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации.
В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»



Исключительное право официального опубликования настоящего стандарта на территории указанных выше государств принадлежит национальным органам по стандартизации этих государств
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Введение
Настоящий стандарт разработан на основе международного стандарта ISO 306. Для удобства пользования он был преобразован в отдельный документ, используемый для определения температуры размягчения по Вика труб и фитингов из термопластов. Для получения дополнительных сведений рекомендуется обращаться к ISO 306. Но следует учитывать, что ISO 306 распространяется на термопластичные материалы в форме листов, тогда как ISO 2507-1:1995 применим к трубам и фитингам из термопластичных материалов.
Настоящий стандарт входит в серию стандартов под общим наименованием «Трубы и фитинги из термопластов. Температура размягчения по Вика»:
– Часть 1. Общий метод испытания;
– Часть 2. Условия испытания труб и фитингов из непластифицированного поливинилхлорида (НПВХ), хлорированного поливинилхлорида (ХПВХ) и труб из ударопрочного поливинилхлорида (УПВХ);
– Часть 3. Условия испытания труб и фитингов из акрилонитрил-бутадиен-стирола и акрилонитрил-стирол-акрилата. 
Основные технические требования для различных материалов приведены в приложениях частей 2 и 3.

ГОСТ ISO 2507-1—202
(Проект RU, окончательная редакция)
ГОСТ ISO 2507-1—202
(Проект RU, окончательная редакция)

2
[bookmark: _Hlk36986652]МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ
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Температура размягчения по Вика 
Часть 1
Общий метод испытания
Thermoplastics pipes and fittings. Vicat softening temperature. Part 1. General test method


Дата введения — 
1 Область применения
Настоящий стандарт устанавливает общий метод определения температуры размягчения по Вика труб и фитингов из термопластов и содержит адаптированный метод В по ISO 306 с используемой нагрузкой 50 Н.
Настоящий метод распространяется только на термопластичные материалы, на которых возможно определить температуру начала быстрого размягчения.
Настоящий стандарт не распространяется на кристаллические или полукристаллические полимеры.
2 Нормативные ссылки
[bookmark: _Hlk151127899][bookmark: _Toc415608000]В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты [для датированных ссылок применяют только указанное издание ссылочного стандарта, для недатированных — последнее издание (включая все изменения)]:
ISO 291:1977[footnoteRef:1]) Пластмассы. Стандартные атмосферы для кондиционирования и испытания (ISO 291:1977, Plastics − Standard atmospheres for conditioning and testing) [1: ) Заменен на ISO 291:2008. Однако для однозначного соблюдения требований настоящего стандарта, выраженного в датированной ссылке, рекомендуется использовать только указанное в этой ссылке издание.] 

ISO 306:1994[footnoteRef:2]) Пластмассы. Термопластичные материалы. Метод определения температуры размягчения термопластов по Вика (VST) [ISO 306:1994, Plastics – Thermoplastic materials – Determination of Vicat softening temperature (VST)] [2: ) Заменен на ISO 306:2022. Однако для однозначного соблюдения требований настоящего стандарта, выраженного в датированной ссылке, рекомендуется использовать только указанное в этой ссылке издание.] 

ISO 2507-2:1995 «Трубы и фитинги из термопластов. Температура размягчения по Вика. Часть 2. Условия испытания труб и фитингов из непластифицированного поливинилхлорида (НПВХ), хлорированного поливинилхлорида (ХПВХ) и труб из ударопрочного поливинилхлорида (УПВХ)» (ISO 2507-2:1995, «Thermoplastics pipes and fittings – Vicat softening temperature – Part 2: Test conditions for unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC‑U) or chlorinated poly(vinyl chloride) (PVC-C) pipes and fittings and for high impact resistance poly(vinyl chloride) (PVC-HI) pipes»)
ISO 2507-3:1995 «Трубы и фитинги из термопластов. Температура размягчения по Вика. Часть 3. Условия испытания труб и фитингов из акрилонитрил-бутадиен-стирола (АБС) и акрилонитрил-стирол-акрилата (АСА)» (ISO 2507-3:1995, «Thermoplastics pipes and fittings – Vicat softening temperature – Part 3: Test conditions for acrylonitrile/butadiene/styrene (ABS) and acrylonitrile/styrene/acrylic ester (ASA) pipes and fittings»)
Примечание — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов (и классификаторов) на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемым в государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.
3 Сущность метода
[bookmark: _Hlk36987132]Определяют температуру, при которой стандартный индентор под действием нагрузки (50 ± 1) Н проникает в образец для испытания, вырезанный из стенки трубы или фитинга, на глубину 1 мм при повышении температуры с постоянной скоростью.
За температуру размягчения по Вика (VST) принимают температуру в градусах Цельсия, при которой индентор проникает на глубину 1 мм.
4 Оборудование
4.1 Стержень с пластиной для груза (см. 4.4), закрепленный на жесткой металлической раме так, чтобы он мог свободно перемещаться по вертикали. Основание рамы служит опорой для установки образца для испытания под индентором на конце стержня (рисунок 1).
Если стержень и элементы рамы имеют разные коэффициенты линейного теплового расширения, то различное изменение длины этих деталей вносит ошибку в показание прибора. Поэтому необходимо провести контрольное испытание для каждого прибора, используя образец твердого материала, имеющего низкий коэффициент линейного теплового расширения. Контрольное испытание проводят таким образом, чтобы охватить используемые диапазоны рабочих температур, и определяют поправку для каждой температуры. Если поправка равна или более 0,02 мм, записывают ее алгебраический знак и учитывают при каждом испытании путем прибавления к полученному значению проникновения индентора. Прибор для испытания рекомендуется изготовлять из материалов с низким коэффициентом линейного теплового расширения.
4.2 Индентор, изготовленный из закаленной стали, цилиндрической формы, длиной 3 мм, площадью (1,000 ± 0,015) мм2, закрепленный на нижнем конце стержня (4.1). Нижняя поверхность индентора должна быть плоской, перпендикулярной к оси стержня и не иметь заусенцев.
4.3 Микрометрический индикатор часового типа (или другой прибор) для измерения глубины проникновения индентора в образец для испытания с точностью 0,01 мм. Осевая нагрузка индикатора часового типа, входящая в общую осевую нагрузку на образец, должна быть известна (4.4).
4.4 Несущая пластина, закрепленная на стержне (4.1), с соответствующими грузами, устанавливаемыми по центру так, чтобы общая нагрузка на образец для испытания составляла (50 ± 1) Н. При этом осевая нагрузка (от суммарного воздействия стержня, индентора, несущей пластины и пружины индикатора часового типа), направленная вниз, не должна превышать 1 Н.
4.5 Термостатируемая ванна, заполненная подходящей жидкостью (см. примечания 1 и 2), снабженная эффективным перемешивающим устройством, в которую прибор для испытания погружают таким образом, чтобы образец для испытания находился не менее чем на 35 мм ниже поверхности жидкости. Ванна должна быть снабжена термостатом, обеспечивающим повышение температуры с постоянной скоростью (50 ± 5) °С/ч. 
Требование по повышению температуры с заданной скоростью нагрева считают выполненным, если в ходе испытания через каждые 6 мин изменение температуры составляет (5,0 ± 0,5) °С.
Примечания
1 В качестве жидкого теплоносителя можно использовать жидкий парафин, трансформаторное масло, глицерин, силиконовые масла, а также другие жидкости. Необходимо, чтобы выбранная жидкость была стабильной в используемом диапазоне температур и не воздействовала на образец для испытания, например, не вызывала размягчения, разбухания или растрескивания.
Если жидкость не подходит в качестве теплоносителя, то используют термошкаф с принудительной циркуляцией воздуха (4.7).
2 Результаты испытания могут зависеть от теплопроводности теплоносителя.
3 Постоянная скорость повышения температуры может быть обеспечена путем ручной или автоматической регулировки подачи тепла, но настоятельно рекомендуется автоматическая регулировка. Приемлемым способом, дающим удовлетворительные результаты, является использование погружного нагревателя, обеспечивающего требуемую скорость повышения температуры от начальной температуры за счет увеличения подачи энергии (в самом нагревателе или путем использования дополнительного нагревателя) с помощью реостата или регулируемого трансформатора.
4 В целях сокращения времени, необходимого для понижения температуры между двумя последовательными испытаниями, рекомендуется в ванну с жидкостью помещать охлаждающий змеевик. Перед началом следующего испытания змеевик необходимо удалить или слить из него жидкость, так как кипение используемой в качестве охлаждающего агента жидкости может повлиять на скорость повышения температуры.
4.6 Стеклянный ртутный термометр частичного погружения (или другое подходящее средство измерений температуры) соответствующего диапазона измерения с ценой деления 0,5 °С. Каждый стеклянный ртутный термометр следует калибровать на глубину погружения, установленную в 7.3. 
4.7 Термошкаф с принудительной циркуляцией воздуха, обеспечивающий температуру, установленную в соответствующем стандарте — ГОСТ ISO 2507-2 и ГОСТ ISO 2507‑3 для применяемого материала.
5 Образцы для испытаний
[bookmark: _Hlk106035130]5.1 Отбор образцов
5.1.1 Трубы
Образцы для испытаний представляют собой сегменты колец определенного поперечного сечения, вырезанные из труб и имеющие следующие размеры:
- длина — примерно 50 мм;
- ширина — от 10 до 20 мм. 
5.1.2 Фитинги
Образцы для испытаний представляют собой сегменты колец, вырезанных из раструбов, гладких концов или других цилиндрических частей фитингов и ограниченных поперечным сечением, длиной, равной:
- длине раструба – для фитингов диаметром 90 мм и менее;
- 50 мм – для фитингов диаметром более 90 мм. 
Ширина образцов для испытаний должна быть от 10 до 20 мм.
Образцы для испытаний вырезают из зоны, исключающей наличие сварного шва и места впрыска.
5.2 Подготовка образцов
5.2.1 Если толщина стенки трубы или фитинга превышает 6 мм, ее уменьшают до 4 мм механической обработкой только наружной поверхности трубы или фитинга, используя соответствующую технологию.
При наличии на раструбе резьбы это место подвергают механической обработке до получения ровной поверхности.
5.2.2 Образцы для испытаний толщиной от 2,4 до 6 мм включительно испытывают без изменений. 
5.2.3 Если толщина стенки трубы или фитинга менее 2,4 мм, каждый образец для испытания составляют из двух сегментов, так чтобы суммарная толщина была не менее 2,4 мм. Нижний сегмент, который служит в качестве основания, должен быть плоским. Для этого его нагревают до температуры 140 °С и выдерживают в течение 15 мин, положив на него тонкую металлическую пластину. Верхний сегмент оставляют без изменения.
5.3 Количество образцов для испытаний
Для каждого испытания используют по два образца для испытаний, однако следует предусмотреть наличие дополнительных образцов в случае большого расхождения результатов (см. 7.7).
6 Кондиционирование
Образцы для испытаний кондиционируют в течение 5 мин при температуре на 50 °С ниже ожидаемой температуры размягчения по Вика (VST).
7 Проведение испытания
7.1 Доводят температуру в термостатируемой ванне (4.5) до температуры на 50 °С ниже ожидаемой температуры размягчения по Вика (VST) образца для испытания (см. 4.5, примечание 4) и поддерживают эту температуру постоянной.
7.2 Образец для испытания помещают горизонтально под индентор (4.2) ненагруженного стержня (4.1), который должен опираться на вогнутую поверхность образца для испытания. Поверхность образца для испытания, которая контактирует с основанием прибора, должна быть плоской. 
Для труб и фитингов толщиной стенки менее 2,4 мм индентор должен опираться на вогнутую поверхность невыпрямленного сегмента, который установлен на плоский сегмент изделия.
Индентор должен находиться на расстоянии не менее 3 мм от края образца для испытания.
7.3 Прибор погружают в термостатируемую ванну таким образом, чтобы термочувствительный элемент [шарик термометра или датчик температуры (4.6)] располагался на одном уровне с образцом и в непосредственной близости от него. 
7.4 Устанавливают индентор и через 5 мин на несущую пластину помещают такой груз, чтобы общая осевая нагрузка на образец для испытания составляла (50 ± 1) Н. Записывают показание индикатора часового типа (или другого прибора) (см. рисунок 1) или устанавливают его на нулевую отметку.
7.5 Температуру жидкости в ванне повышают с постоянной скоростью (50 ± 5) °С/ч, интенсивно перемешивая ее во время испытания.
7.6 Регистрируют температуру в ванне, при которой индентор проникает в образец для испытания на глубину (1,00 ± 0,01) мм по сравнению с исходным положением по 7.4, и принимают эту температуру за температуру размягчения по Вика (VST) образца для испытания.
7.7 За температуру размягчения по Вика (VST) испытуемой трубы или фитинга принимают среднеарифметическое значение результатов испытания двух образцов, выраженных в градусах Цельсия.
Если отдельные результаты отличаются друг от друга более чем на 2 °С, записывают их в протокол испытания [см. раздел 8, перечисление h)] и повторяют испытание, используя новый комплект не менее чем из двух образцах для испытаний (5.1).
8 Протокол испытания
Протокол испытания должен содержать: 
а) ссылку на настоящий стандарт;
b) полную идентификацию испытуемой трубы или фитинга;
c) толщину образцов для испытаний и информацию о том, что они состоят из двух сегментов (при применении);
d) наименование среды испытания;
е) условия кондиционирования и сушки (при необходимости);
f) температуру размягчения по Вика (VST) в градусах Цельсия каждого из двух образцов для испытаний;
g) любые изменения внешнего вида образцов для испытаний в течение испытания или после погружения в жидкость;
h) результаты испытания в соответствии с 7.7;
i) все особенности проведения испытания, не указанные в настоящем стандарте, и любые ситуации, способные повлиять на результаты.
j) дату проведения испытания.
[image: ]
1 – микрометрический индикатор часового типа; 2 – сменный груз; 3 – несущая пластина для груза; 4 – стержень, поддерживающий пластину для груза, в сборе с индентором; 5 – приблизительный уровень жидкости; 6 – индентор; 7 – образец для испытания; 8 – опора для образца для испытания
Рисунок 1 — Прибор для определения температуры размягчения по Вика
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Сведения о соответствии ссылочных международных стандартов межгосударственным стандартам
Таблица ДА.1
	[bookmark: _Hlk130981796]Обозначение ссылочного международного стандарта
	Степень соответствия
	Обозначение и наименование соответствующего межгосударственного стандарта

	ISO 291:2008 
	MOD
	ГОСТ 12423—2013 «Пластмассы. Условия кондиционирования и испытания образцов (проб)»

	ISO 306:2004
	MOD
	ГОСТ 15088—2014 «Пластмассы. Метод определения температуры размягчения термопластов по Вика»

	ISO 2507-2:1995
	IDT
	ГОСТ ISO 2507-2 «Трубы и фитинги из термопластов. Температура размягчения по Вика. Часть 2. Условия испытания труб и фитингов из непластифицированного поливинилхлорида (НПВХ), хлорированного поливинилхлорида (ХПВХ) и труб из ударопрочного поливинилхлорида (УПВХ)»

	ISO 2507-3: 1995
	IDT
	ГОСТ ISO 2507-3 «Трубы и фитинги из термопластов. Температура размягчения по Вика. Часть 3. Условия испытания труб и фитингов из акрилонитрил-бутадиен-стирола (АБС) и акрилонитрил-стирол-акрилата (АСА)»

		Примечание — В настоящей таблице использовано следующее условное обозначение степени соответствия стандартов:
	- IDT — идентичный стандарт;
	- MOD — модифицированный стандарт.
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