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		Предисловие
Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации (ЕАСС) представляет собой региональное объединение национальных органов по стандартизации государств, входящих в Содружество Независимых Государств. В дальнейшем возможно вступление в ЕАСС национальных органов по стандартизации других государств.
Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены»
Сведения о стандарте
1 ПОДГОТОВЛЕН Акционерным обществом «Инновационный научно-производственный центр текстильной и легкой промышленности» (АО «ИНПЦ ТЛП») на основе собственного перевода на русский язык англоязычной версии стандарта, указанного в пункте 4.
2 ВНЕСЕН Федеральным агентством по техническому регулированию и метрологии
3   ПРИНЯТ Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации (протокол от 	№ 	)

За принятие проголосовали:
	Краткое наименование страны по МК
(ИСО 3166) 004−97
	Код страны по МК (ИСО 3166) 004−97
	Сокращенное наименование
национального органа
по стандартизации

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	



[bookmark: _Hlk203475693]4 Настоящий стандарт идентичен международному стандарту ISO 3380:2015 «Кожа. Физические и механические испытания. Определение температуры сваривания до 100 °C» («Leather — Physical and mechanical tests — Determination of shrinkage temperature up to 100 °C», IDT). 
Международный стандарт разработан Комиссией по физическим испытаниям Международного союза обществ технологов кожи и химиков (Комиссия IUP, IULTCS) в сотрудничестве с Техническим комитетом Европейского комитета по стандартизации (CEN) CEN/TC 289 «Кожа».
При применении настоящего стандарта рекомендуется использовать вместо ссылочных международных стандартов соответствующие им межгосударственные стандарты, сведения о которых приведены в дополнительном приложении ДА 
[bookmark: _Hlk203476015]5  ВЗАМЕН ГОСТ 938.25-73 (в части приложения)

Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изменений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации.
В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»










Исключительное право официального опубликования настоящего стандарта на территории указанных выше государств принадлежит национальным органам по стандартизации этих государств
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МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ

КОЖА
Физические и механические испытания.
Определение температуры сваривания до 100 °C 
Leather. Physical and mechanical tests. Determination of shrinkage
 temperature up to 100 °C 
Дата введения −
1 Область применения
Настоящий стандарт устанавливает метод определения температуры сваривания1)  до 100 °С и распространяется на все виды кож.
2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты [для датированных ссылок применяют только указанное издание ссылочного стандарта, для недатированных – последнее издание (включая все изменения)]:
[bookmark: _Hlk203475307]ISO 2418, Leather — Chemical, physical and mechanical and fastness tests —Sampling location (Кожа. Химические, физические и механические испытания и испытания на устойчивость. Установление места отбора проб)
ISO 2589, Leather — Physical and mechanical tests — Determination of thickness (Кожа. Физические и механические испытания. Определение толщины) 
ISO 3696, Water for analytical laboratory use — Specification and test methods (Вода для лабораторного анализа. Технические требования и методы испытаний)
[bookmark: _3_Термины_и]3 Сущность метода 
Испытуемую пробу нагревают в воде с установленной скоростью до тех пор, пока не произойдет резкая усадка.

______________________________
1) Также может быть использован термин «температура усадки»
[bookmark: _Toc62739579][bookmark: _Toc22629517][bookmark: _Toc22573310]4	Аппаратура
4.1 Схема подходящего прибора показана на рисунке 1. Прибор должен состоять из следующих частей:
4.1.1 Сосуд, минимальный объем которого составляет 500 см3 и минимальная рабочая глубина 110 мм. Сосуд может быть герметизирован для использования при температуре выше 100 °C.
4.1.2 Неподвижный держатель для испытуемой пробы, например, штифт или зажим, находящийся на расстоянии (30 ± 5) мм от основания сосуда.
4.1.3 Подвижный держатель испытуемой пробы, например, крючок или зажим. Один конец прикрепляется к верхней части испытуемой пробы. Другой конец крепится к нити, которая проходит через шкив и связана с грузом, масса которого на 3 г тяжелее массы подвижного держателя.
4.1.4 Указатель с устройством контроля его перемещения. В изображенном приборе относительные размеры шкива и указателя должны быть такими, чтобы любое перемещение подвижного держателя (4.1.3) могло увеличиться по меньшей мере в пять раз.
4.1.5 Устройство для измерения температуры, градуированное до 1 °C и показывающее температуру с точностью до ± 0,5 °C с датчиком, расположенным близко к центру испытуемой пробы, и рабочим диапазоном, подходящим для испытуемой пробы.
4.1.6 Дистиллированная или деионизированная вода, соответствующая требованиям 3-й степени чистоты по ISO 3696.
4.1.7 Нагреватель, способный нагревать сосуд, заполненный до рабочей глубины дистиллированной или деионизированной водой со скоростью (2,0 ± 0,2) °C/мин.
4.1.8 Мешалка, обеспечивающая необходимое перемешивание воды в сосуде для того, чтобы температуры вверху и внизу испытуемой пробы отличались не более чем на 1 ℃.


1 — шкив. 2 — усилие 3 г, 3 — указатель, 4 — устройство для измерения температуры (показан термометр), 5 — неподвижный держатель испытуемой пробы, 6 — сосуд, 7 — испытуемая проба, 8 — подвижный держатель испытуемой пробы
Рисунок 1 — Схема прибора для определения температуры сваривания
4.2 Толщиномер, соответствующий требованиям ISO 2589.
4.3 Эксикатор или другой сосуд, из которого можно откачать воздух.
4.4 Вакуумный насос, способный снизить абсолютное давление в эксикаторе  до величины менее чем 4 кПа в течение 2 мин.
4.5 Стеклянная пробирка с внутренним диаметром (10 ± 2) мм и минимальной высотой 100 мм.
5 Отбор образцов и подготовка испытуемых проб
5.1 Отбор образцов проводят в соответствии с ISO 2418.
5.2 Определяют толщину образца в соответствии с ISO 2589.
5.3 Вырезают прямоугольные испытуемые пробы размером 
(50 ± 2) х (3,0 ± 0,2) мм, если толщина образца не более З мм. Если толщина образца более 3 мм, вырезают прямоугольные испытуемые пробы размером                                        (50 ± 2) × (2,0 ± 0,2) мм. Подготавливают две испытуемые пробы параллельно хребтовой линии и две испытуемые пробы перпендикулярно хребтовой линии.

Примечание 1 – Если необходимо провести испытания более двух кож из одной партии, вырубают только одну испытуемую пробу в каждом направлении из каждой кожи, при условии, что общее количество испытуемых проб будет не менее четырех в каждом направлении.
Примечание 2 – Не требуется кондиционировать образец для данного испытания или проводить испытание в стандартных условиях.
Примечание 3 – Допускается использовать другие размеры, если будет доказано, что они не влияют на результаты.
6 Проведение испытания
Для сухих испытуемых образцов выполняют согласно 6.1 - 6.3. Для влажных испытуемых образцов пропускают 6.1 – 6.3.
6.1  В стеклянную пробирку (4.5) наливают (5,5 ± 0,5) см3 дистиллированной или деионизированной воды и погружают в нее испытуемую пробу, используя, при необходимости, для ее удерживания стеклянную палочку.
6.2 Помещают пробирку в эксикатор (4.3), поддерживая ее, при необходимости, в  вертикальном положении. Откачивают воздух в эксикаторе и поддерживают в нем абсолютное давление ниже 4 кПа в течение 1 – 2 мин.
6.3 Наполняют эксикатор воздухом и оставляют испытуемую пробу в погруженном состоянии не менее, чем на 1 час и не более, чем на 6 часов.
6.4 Прикрепляют один конец испытуемой пробы к неподвижному держателю испытуемой пробы (4.1.2), а другой конец – к подвижному держателю (4.1.3).
[bookmark: _Hlk209693680]6.5 Наливают в сосуд (4.1.1) достаточное количество дистиллированной или деионизированной воды с  температурой (20 ± 2) °C таким образом,  чтобы глубина слоя воды над поверхностью испытуемой пробы была не менее 30 мм. Если температура сваривания испытуемой пробы известна, то используют воду с температурой как минимум на 10 °C ниже ожидаемой температуры сваривания. В этом случае необходимо выдержать  испытуемую пробу кожи  в воде в течение 5 минут для выравнивания до установленной температуры.
6.6 Нагревают воду и поддерживают скорость повышения температуры на уровне (2,0 ± 0,2) °C/мин.
6.7 С интервалом в 30 с отмечают температуру и соответствующее положение указателя. Продолжают наблюдение до тех пор, пока испытуемая проба не даст значительную усадку (см. 6.8), вода не закипит или пока  не будет достигнута желаемая температура. Если  вода закипит, фиксируют температуру.
6.8 Результаты рассматривают или строят график зависимости положения указателя от температуры, чтобы найти температуру, соответствующую смещению указателя, которое эквивалентно усадке испытуемой пробы на 0,3 % от его максимальной длины. Фиксируют эту температуру как температуру сваривания.
6.9 Если температура сваривания, определенная в  6.8, не выше по крайней мере на 5 °C температуры воды, первоначально налитой в сосуд, отбрасывают этот результат и повторяют процедуру c 6.1 по 6.8, используя воду с более низкой начальной температурой.
7 Протокол испытания
Протокол испытания должен включать следующее:
a) ссылку на настоящий стандарт;
b) среднюю температуру сваривания для каждого направления, полученную в соответствии с п.6.8 или указанную как превышающую конечную температуру, достигнутую в п.6.7;
c) любые отклонения от метода, установленного в настоящем стандарте;
d) полные данные для идентификации образца и любые отклонения от ISO 2418, касающиеся отбора образца.























Приложение А
(справочное)

Источники испытательного оборудования
Примеры подходящей аппаратуры, доступной на рынке, приведены ниже. Данная информация предоставлена для удобства пользователей настоящего стандарта и не означает одобрения данных продуктов со стороны ISO.
Данная аппаратура изготовлена, например:
– Технологический центр SATRA, Wyndham Way, Telford Way, Kettering, Northamptonshire NN16 8SD, Англия;
– Giuliani Apparecchi Scientifiici, via Centrallo, 68/18, I-1056 Torino, Италия;
– SODEMAT, 29 rue Jean Moulin, ZA Coulmet, F-10450 Breviandes, Франция;
– Muver - Francisco Muñoz Irles, Avda Hispanoamerica 42, E-03610 Petrer (Alicante), Испания.






























Приложение ДА
(справочное)


Сведения о соответствии ссылочных международных стандартов
национальным и межгосударственным стандартам


Таблица ДА.1
	Обозначение ссылочного
международного стандарта
	Степень
соответствия

	Обозначение и наименование соответствующего  межгосударственного стандарта

	ISO 2418

	IDT
	ГОСТ ISO 2418-2024 «Кожа. Химические, физические и механические испытания и испытания на прочность. Расположение и подготовка образцов для испытаний»

	ISO 2589
	IDT
	ГОСТ ISO 2589—2023 «Кожа Физические и механические испытания. Определение толщины»

	ISO 3696
	IDT
	ГОСТ ISO 3696—2013 «Вода для лабораторного анализа. Технические требования и методы контроля»

	      Примечание – В настоящей таблице использованы условные обозначения степени соответствия идентичных стандартов (IDT).
      - IDT – идентичные стандарты.
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