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Предисловие
Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации (ЕАСС) представляет собой региональное объединение национальных органов по стандартизации государств, входящих в Содружество Независимых Государств. В дальнейшем возможно вступление в ЕАСС национальных органов по стандартизации других государств.
Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены».
Сведения о стандарте
1 ПОДГОТОВЛЕН Акционерным обществом «Завод ЛИТ» (АО «Завод ЛИТ») на основе собственного перевода на русский язык англоязычной версии стандарта, указанного в пункте 4
2 ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации ТК 144 «Строительные материалы и изделия»
3 ПРИНЯТ Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации (протокол от                     №           )
За принятие проголосовали:
	Краткое наименование страны
по МК (ИСО 3166) 004–97
	Код страны
по МК (ИСО 3166) 004–97
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4 Настоящий стандарт является модифицированным по отношению к европейскому стандарту европейскому стандарту EN 14313:2015 «Изделия теплоизоляционные для инженерного оборудования зданий и промышленных установок. Изделия из пенополиэтилена заводского изготовления. Технические условия» («Thermal insulation products for building equipment and industrial installations - Factory made polyethylene foam (PEF) products - Specification», MOD) путем внесения изменений и дополнений, объяснение которых приведено во введении к настоящему стандарту, изменения отдельных фраз (слов, ссылок), которые выделены в тексте курсивом.
Наименование настоящего стандарта изменено относительно наименования указанного международного стандарта для приведения в соответствие с ГОСТ 1.5—2012 (подраздел 3.6).
При применении настоящего стандарта рекомендуется использовать вместо ссылочных международных и европейских стандартов соответствующие им межгосударственные стандарты, сведения о которых приведены в дополнительном приложении ДА.
5 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ



Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изменений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации.
В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»




















Исключительное право официального опубликования настоящего стандарта на территории указанных выше государств принадлежит национальным органам по стандартизации этих государств


Введение
В настоящий модифицированный стандарт по отношению к примененному европейскому стандарту EN 14313:2015 внесены следующие изменения (выделены в тексте курсивом):
- уточнена область применения стандарта применительно к продукции, выпускаемой на территории государств — участников Соглашения;
- ссылки на европейские стандарты заменены ссылками на гармонизированные и действующие межгосударственные стандарты;
- из перечня сокращений исключены AVCP, DoP, PTD, RtF, VCP, относящиеся к системе CE-маркировки (Регламент ЕС № 305/2011), не применяемой на территории государств — участников Соглашения;
- ссылки на европейские стандарты EN 12667, EN 12939 и EN ISO 8497 заменены ссылками на межгосударственные стандарты ГОСТ 7076, ГОСТ 31924 и ГОСТ 32025 соответственно;
- вместо ссылок на EN 13501-1, EN 13823, EN 15715, EN ISO 11925-2 применены межгосударственные стандарты ГОСТ 30244, ГОСТ 30402, ГОСТ 12.1.044, распространяющиеся на тот же аспект стандартизации, но не гармонизированные с ними;
- акустические характеристики (звукопоглощение и структурный шум), предусмотренные в EN 14313:2015, исключены из настоящего стандарта как не относящиеся к основной области применения теплоизоляционных изделий для инженерного оборудования;
- верхний предел рабочей температуры (пункт 4.3.1): для плоских образцов определяется по ГОСТ 32312 вместо EN 14706;
- минимальная рабочая температура и метод её определения (Приложение B), предусмотренные в EN 14313:2015, исключены из настоящего стандарта как не являющиеся обязательной характеристикой для данного вида продукции;
- приложение Z исключено полностью, так как содержит требования к CE-маркировке в соответствии с Регламентом ЕС № 305/2011, не применяемым на территории государств — участников Соглашения.
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МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ
_____________________________________________________________
ИЗДЕЛИЯ ИЗ ПЕНОПОЛИЭТИЛЕНА ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЕ ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ, ПРИМЕНЯЕМЫЕ ДЛЯ ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ ЗДАНИЙ И ПРОМЫШЛЕННЫХ УСТАНОВОК
Общие технические условия
Thermal insulating factory made polyethylene foam products for engineering equipment of buildings and industrial installations. General specifications
_____________________________________________________________

Дата введения – 
[bookmark: _30j0zll]1 Область применения
Настоящий стандарт распространяется на изделия из пенополиэтилена заводского изготовления, предназначенные для тепловой изоляции инженерных систем зданий и сооружений (систем отопления, вентиляции, кондиционирования, холодного и горячего водоснабжения, канализации, внутренних трубопроводов), трубопроводов и оборудования промышленных предприятий (резервуары, технологические трубопроводы, воздуховоды, теплообменники, технологическое оборудование), включая наружные установки и эстакады с предполагаемой рабочей температурой от минус 80 °C до плюс 150 °С.
Изделия выпускают в виде трубок, профилей, листов, рулонных изделий и лент, с покрытиями (облицовкой) или без них, с клеевой основой и без нее, а также с различными системами соединения между собой. Изделия, рассматриваемые в настоящем стандарте, допускается применять в сборных теплоизоляционных системах и композитных панелях. 
Настоящий стандарт не распространяется на:
- изделия, имеющие декларируемое значение теплопроводности более 0.050 Вт/(м⋅К) при 10 °С
- изделия из пенополиэтилена, предназначенные для использования в качестве акустической изоляции или тепловой изоляции строительных конструкций (стен, перекрытий, кровель, полов) вне области инженерного оборудования зданий;
- изделия, предназначенные для температур ниже минус 80 °C без специального обоснования;
- изделия, в которых пенополиэтилен используется в качестве конструкционного материала (несущего элемента).
2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие межгосударственные стандарты:
ГОСТ 12.1.044 Система стандартов безопасности труда. Пожаровзрывоопасность веществ и материалов. Номенклатура показателей и методы их определения
ГОСТ 3262 Трубы стальные водогазопроводные. Технические условия
ГОСТ 7076 Материалы и изделия строительные. Метод определения теплопроводности и термического сопротивления при стационарном тепловом режиме
ГОСТ 30244 Материалы строительные. Методы испытаний на горючесть
ГОСТ 30402 Материалы строительные. Метод испытания на воспламеняемость
ГОСТ 31911 (EN ISO 13787:2003) Изделия теплоизоляционные, применяемые для инженерного оборудования зданий и промышленных установок. Определение декларируемой теплопроводности
ГОСТ 31913 (ISO 9229:2020) Материалы и изделия теплоизоляционные. Термины и определения
ГОСТ 31915 (EN 13172:2008) Изделия теплоизоляционные. Оценка соответствия
ГОСТ 31924 (EN 12939:2000) Материалы и изделия строительные большой толщины с высоким и средним термическим сопротивлением. Методы определения термического сопротивления на приборах с горячей охранной зоной и оснащенных тепломером
ГОСТ 32025 (EN ISO 8497:1996) Тепловая изоляция. Метод определения характеристик теплопереноса в цилиндрах заводского изготовления при стационарном тепловом режиме
ГОСТ 32301 (EN 13472:2001) Изделия теплоизоляционные, применяемые для инженерного оборудования зданий и промышленных установок. Методы определения водопоглощения цилиндров заводского изготовления при кратковременном частичном погружении
ГОСТ 32302 (EN 13468:2001) Изделия теплоизоляционные, применяемые для инженерного оборудования зданий и промышленных установок. Методы определения остаточного количества ионов водорастворимых хлоридов, фторидов, силикатов, натрия и рН
ГОСТ 32303 (EN 13469:2001) Изделия теплоизоляционные, применяемые для инженерного оборудования зданий и промышленных установок. Метод определения характеристик паропроницаемости цилиндров заводского изготовления
ГОСТ 32312 (EN 14706:2005) Изделия теплоизоляционные, применяемые для инженерного оборудования зданий и промышленных установок. Метод определения максимальной рабочей температуры
ГОСТ EN 822 Изделия теплоизоляционные, применяемые в строительстве. Методы определения длины и ширины
ГОСТ EN 823 Изделия теплоизоляционные, применяемые в строительстве. Метод определения толщины
ГОСТ EN 824 Изделия теплоизоляционные, применяемые в строительстве. Метод определения отклонения от прямоугольности
ГОСТ EN 826 Изделия теплоизоляционные, применяемые в строительстве. Методы определения характеристик сжатия
ГОСТ EN 1602 Изделия теплоизоляционные, применяемые в строительстве. Метод определения кажущейся плотности
ГОСТ EN 1604 Изделия теплоизоляционные, применяемые в строительстве. Метод определения стабильности размеров при заданной температуре и влажности
ГОСТ EN 1609 Изделия теплоизоляционные, применяемые в строительстве. Методы определения водопоглощения при кратковременном частичном погружении
ГОСТ EN 12085 Изделия теплоизоляционные, применяемые в строительстве. Методы определения линейных размеров образцов, предназначенных для испытаний
ГОСТ EN 12086 Изделия теплоизоляционные, применяемые в строительстве. Метод определения характеристик паропроницаемости
ГОСТ EN 13467 Изделия теплоизоляционные, применяемые для инженерного оборудования зданий и промышленных установок. Методы определения размеров, отклонений от прямоугольности и прямолинейности цилиндров заводского изготовления
ГОСТ EN 13470 Изделия теплоизоляционные, применяемые для инженерного оборудования зданий и промышленных установок. Метод определения кажущейся плотности цилиндров заводского изготовления
ГОСТ EN 14707 Изделия теплоизоляционные, применяемые для инженерного оборудования зданий и промышленных установок. Метод определения максимальной рабочей температуры цилиндров заводского изготовления

3 Термины, определения, обозначения и сокращения
3.1.Термины и определения
В настоящем стандарте применены термины по ГОСТ 31913, а также следующие термины с соответствующими определениями:
3.1.1 испытуемый образец (test specimen): Единица изделия в объеме выборки или часть единицы изделия, применяемая для испытания.
3.1.2 инженерные системы зданий и сооружений (building systems): Совокупность систем отопления, вентиляции, кондиционирования, холодного и горячего водоснабжения, канализации и внутренних трубопроводов, обеспечивающих функционирование здания или сооружения.
3.1.3 промышленная установка (industrial installation): Совокупность резервуаров, технологических трубопроводов, воздуховодов, теплообменников и технологического оборудования, включая наружные установки и эстакады, используемых промышленными предприятиями для производства, хранения продукции или транспортирования жидкости.
3.1.4 профиль (profile): Изделие, применяемое для теплоизоляции цилиндрических и иных объектов, требующих изоляцию специальной формы.
3.1.5 лист (sheet): Эластичное теплоизоляционное изделие прямоугольной формы, у которого толщина существенно меньше длины и ширины.
3.1.6 лента (tape): Тонкая, узкая полоса теплоизоляционного материала с самоклеящейся основой или без нее, поставляемая в рулонах.
3.1.7 формованные элементы (form pieces): Готовые колена, Т-образные или иные изделия, изготовленные из трубок, листов или рулонных изделий и т.п.
3.1.8 уровень (level): Заданное значение верхнего или нижнего предела требования.
Примечание — Уровень задается декларируемым предельным значением рассматриваемой характеристики.
3.2 Обозначения и единицы измерения
В настоящем стандарте применены следующие обозначения и единицы измерения:
Таблица 1 – Обозначения и единицы измерения 
	Обозначение
	Наименование
	Единица измерения

	b
	ширина
	мм

	Di
	внутренний диаметр
	мм

	Di,D
	номинальное значение внутреннего диаметра трубки или профиля
	мм

	d
	толщина
	мм

	dD
	номинальная толщина изделия
	мм

	Δεb
	относительное изменение ширины
	%

	Δεd
	относительное изменение толщины
	%

	Δεl
	относительное изменение длины
	%

	L
	длина
	м или мм

	λ
	теплопроводность
	Вт/(м·К)

	λD
	номинальное значение теплопроводности
	Вт/(м·К)

	μ
	коэффициент сопротивления диффузии водяного пара
	—

	ν
	отклонение от прямоугольности трубок и профилей
	мм

	Q
	расход воды
	л/с

	Sb
	отклонение от прямоугольности листов и рулонов по длине и ширине
	мм/м

	Wp
	водопоглощение при кратковременном погружении
	кг/м²

	CL
	символ для указанного уровня содержания растворимых хлорид-ионов
	—

	DS(TH)
	символ для номинального значения стабильности размеров при заданных температуре и влажности
	—

	F
	символ для указанного уровня содержания растворимых фторид-ионов
	—

	MU
	символ для указанного уровня коэффициента сопротивления диффузии водяного пара
	—

	NA
	символ для указанного уровня содержания растворимых ионов натрия
	—

	pH
	символ для указанного уровня pH
	—

	SI
	символ для указанного уровня содержания растворимых силикат-ионов
	—

	ST(+)
	символ для указанного уровня верхнего предела рабочей температуры
	—

	ST(−)
	символ для указанного уровня нижнего предела рабочей температуры
	—

	WS
	символ для указанного уровня водопоглощения
	—



4 Технические требования
4.1 Общие положения
Изделия считают соответствующими требованиям настоящего стандарта, если они удовлетворяют требованиям, установленным в 4.2, и, в зависимости от области применения, требованиям, установленным в 4.3.
Требования к дополнительным свойствам материалов приведены в Приложении А.
За результат испытания по каждому показателю принимают среднее арифметическое значение результатов измерений, полученных на количестве образцов, указанном в таблице 6 (раздел 5).
4.2 Требования для всех областей применения
4.2.1 Теплопроводность
Теплопроводность плоских образцов определяют по ГОСТ 7076, теплопроводность плоских образцов изделий большой толщины — по ГОСТ 31924, теплопроводность образцов цилиндрической формы — по ГОСТ32025. 
4.2.2 Размеры и предельные отклонения
Длину l, ширину b и толщину d листов, рулонов и лент определяют по ГОСТ EN 822 и ГОСТ EN 823. 
Длину l, толщину d и внутренний диаметр Dᵢ трубок определяют по ГОСТ EN 13467. 
Размеры профилей и фасонных изделий определяют по ГОСТ EN 13467.
Ни одно измеренное значение не должно отклоняться от номинальных значений более чем на предельные отклонения, указанные в таблицах 2 и 3.



Таблица 2 — Предельные отклонения (длина, ширина, толщина, прямоугольность)
	Форма поставки
	Длина
	Ширина
	Толщина dD, мм
	Прямоугольность

	Трубки, профили
	–1,5%; +2,5%
	—
	dD ≤ 6: ±1,0
6 < dD ≤ 10: ±1,5
10 < dD ≤ 15: ±2,0
15 < dD ≤ 30: ±2,5
dD > 30: ±4,0
	5,0 мм для Di,D ≤ 60 мм
10,0 мм для 60 < Di,D ≤ 120 мм

	Листы, рулоны
	±1,5%
	±1,0%
	dD ≤ 5: ±1,0
5 < dD ≤ 10: ±1,5
10 < dD ≤ 15: ±2,0
15 < dD ≤ 30: ±2,5
dD > 30: ±3,5
	10 мм/м (по длине и ширине)
2,0 мм (по толщине)

	Ленты
	±1,5%
	±2,0 мм
	±0,5
	—



Таблица 3 — Предельные отклонения (внутренний диаметр)
	Форма поставки
	Внутренний диаметр

	
	Di,D ≤ 35 мм
	35 < Di,D ≤ 100 мм
	Di,D > 100 мм

	Трубки
	+ 1 до +4
	+ 2 до +6
	+ 3 до +8

	Профили
	+ 1 до +4
	+ 2 до +6
	+ 3 до +8



4.2.3 Прямоугольность
Отклонение от прямоугольности Sb листов и рулонов определяют по ГОСТ EN 824.
Отклонение от прямоугольности трубок и профилей определяют по ГОСТ EN 13467.
Ни одно измеренное значение не должно превышать предельные отклонения, указанные в таблице 2.
4.2.4 Стабильность размеров
Стабильность размеров при заданных температуре и влажности определяют по ГОСТ EN 1604.
Испытания проводят после выдержки в течение 48 ч при температуре (23 ± 2) °C и относительной влажности (90 ± 5) %.
Относительное уменьшение толщины Δεd не должно превышать 3,0 %.
Относительное изменение длины Δεl и относительное изменение ширины Δεb не должны превышать 2,0 %.
4.2.5 Пожарно-технические характеристики
Пожарно-технические характеристики изделий из пенополиэтилена определяют по следующим показателям:
Таблица 4 – Пожарно-технические характеристики изделий из пенополиэтилена
	Показатель
	Метод испытания

	Группа горючести
	ГОСТ 30244

	Группа воспламеняемости
	ГОСТ 30402

	Группа по дымообразующей способности
	ГОСТ 12.1.044

	Группа по токсичности продуктов горения
	ГОСТ 12.1.044


Примечание — Классификация по пожарной опасности является обязательной и указывается на маркировке продукции. Декларируемые значения показателей должны быть указаны в технической документации изготовителя.
4.3 Требования для конкретных областей применения
Если для конкретной области применения не установлено требований к какому-либо показателю, указанному в 4.3, то изготовитель может не определять и не указывать этот показатель.
4.3.1 Верхний предел рабочей температуры
Верхний предел рабочей температуры ST(+) для плоских образцов определяют по  ГОСТ 32312; для цилиндрических образцов — по ГОСТ EN 14707.
При верхнем пределе рабочей температуры ST(+) среднее значение относительного уменьшения толщины Δεd не должно превышать 7 %.
Верхний предел рабочей температуры ST(+) указывают:
- для значений ниже 100 °C — с шагом не менее 5 °C;
- для значений выше 100 °C — с шагом не менее 10 °C.
4.3.2 Водопоглощение
Водопоглощение при кратковременном частичном погружении Wp определяют:
- для плоских изделий — по ГОСТ EN 1609; 
- для трубок — по ГОСТ 32301 (метод B = вычитание начального водопоглощения). 
Испытания проводят на образцах, толщина которых соответствует фактической толщине испытуемого изделия. Если толщина изделия составляет менее 15 мм, то этот факт указывают в протоколе испытаний и в декларации изготовителя.
Ни одно измеренное значение водопоглощения не должно превышать максимальное значение, указанное в таблице 5 для соответствующего уровня.
Таблица 5 – Уровни водопоглощения
	Уровень
	Wp, кг/м²

	WS 005
	Wp ≤ 0,05

	WS 01
	0,05 < Wp ≤ 0,1

	WS 05
	0,1 < Wp ≤ 0,5



4.3.3 Паропроницаемость
Характеристики паропроницаемости плоских изделий определяют по ГОСТ EN 12086; для трубок — по ГОСТ 32303.
Паропроницаемость указывают в виде коэффициента сопротивления диффузии водяного пара μ уровнями с шагом 1000 до значения 15000.
Ни одно измеренное значение не должно быть ниже указанного уровня (например, MU 1000 означает μ ≥ 1000, MU 15000 означает μ ≥ 15000 и т.д.).
4.3.4 Содержание водорастворимых ионов и pH
Содержание водорастворимых ионов хлоридов, фторидов, силикатов, натрия и значение pH определяют по ГОСТ 32302.
Для хлоридов и фторидов ни одно измеренное значение не должно превышать номинальное значение, указанное в маркировке.
Для силикатов и натрия ни одно измеренное значение не должно быть ниже номинального значения, указанного в маркировке.
Для pH ни одно измеренное значение не должно отличаться от номинального значения более чем на 1,0.
5 Методы испытаний
5.1 Отбор проб
Плоские образцы должны быть отобраны из одной партии. Общая площадь отобранных образцов должна составлять не менее 1 м² или соответствовать одному листу поставляемого размера и быть достаточной для проведения требуемых испытаний. Короткая сторона образцов не должна быть менее 300 мм или менее поставляемого размера изделия (выбирается меньшее значение).
Образцы трубной изоляции и профилей должны быть отобраны из партии. Количество образцов - не менее трех изделий (труб и/или профилей) поставляемых размеров.
5.2 Кондиционирование образцов
Если в соответствующем методе испытаний не указано иное, то образцы перед испытанием необходимо выдерживать не менее 6 ч при температуре (23 ± 2) °C и относительной влажности (50 ± 5) %.
5.3 Проведение испытаний
Размеры образцов, минимальное количество образцов для получения одного результата испытания и особые условия проведения испытаний приведены в таблице 6
Самоклеящиеся изделия следует испытывать без антиадгезионного лайнера (защитной пленки/бумаги).
Испытания могут проводиться на неламинированном/непокрытом изделии, если доказано, что покрытие или ламинирование не влияет на определяемую характеристику.
1


Таблица 6 — Методы испытаний, размеры образцов и условия проведения испытаний (1 из 3)
	Раздел
	Наименование
	Метод испытаний (плоские образцы)
	Метод испытаний (цилиндрические образцы)
	Размеры образца*
	Минимальное количество измерений для получения результата
	Особые условия

	4.2.1
	Теплопроводность
	ГОСТ 31924 ГОСТ 7076
	ГОСТ 32025
	Согласно применяемому методу испытаний
	1
	Для профилей теплопроводность измеряют на участке, предназначенном для снижения плотности теплового потока в плоской форме. Для лент испытывают теплоизоляционный лист или рулон, из которого они изготовлены.

	4.2.2
	Размеры и предельные отклонения (длина, ширина, внутр. диаметр)
	ГОСТ EN 822
	ГОСТ EN 13467
	Поставляемый размер*
	1
	Все измерения проводят на готовых изделиях, включая покрытие и защитную пленку. Профили измеряют аналогично трубкам. Для рулонов и лент может быть вырезана полоса шириной (рулоны) или длиной (ленты) примерно 300 мм.

	4.2.2
	Размеры и предельные отклонения (толщина)
	ГОСТ EN 823
	ГОСТ EN 13467
	Поставляемый размер*
	1
	

	4.2.2
	Прямоугольность
	ГОСТ EN 824
	ГОСТ EN 13467
	Поставляемый размер*
	1
	Нагрузка для плоских изделий = 500 Па (для мягких — 100 Па).

	4.2.3
	Стабильность размеров
	ГОСТ EN 1604
	—
	200 × 200
	3
	—

	4.2.4
	Группа горючести
	ГОСТ 30244
	ГОСТ 30244
	12 образцов 
(1000 х 190) мм
Толщиной не более 70 мм
	
По ГОСТ 30244
	

	4.2.4
	Группа воспламеняемости
	ГОСТ 30402
	ГОСТ 30402
	15 образцов, имеющих форму квадрата, со стороной 165 мм и отклонением минус 5 мм. Толщина образцов должна составлять не более 70 мм.
	


По ГОСТ 30402
	

	4.2.4
	Группа по дымообразующей способности
	ГОСТ 12.1.044
	ГОСТ 12.1.044
	
20 образцов
(40х40) мм
Толщиной не более 15 мм
	
ПО ГОСТ 12.1.044
	

	4.2.4
	Группа по токсичности продуктов горения
	ГОСТ 12.1.044
	ГОСТ 12.1.044
	

20 образцов. Размеры (40х40) мм фактической толщины, но не более 10 мм
	

ПО ГОСТ 12.1.044
	Если масса образца принятых размеров (40х40) мм не позволяет получать максимальный выход оксида углерода и впоследствии не позволяет получить эффекты меньше или больше уровня летальности 50%, допускается уменьшить размеры образца или увеличить их до (80х80) мм и толщину до 20 мм.

	4.3.1
	Верхний предел рабочей температуры
	ГОСТ 32312

	ГОСТ EN 14707
	100 × 100 × d{max}
	3
	Скорость подъема температуры = 50 °C/ч. Плиты должны быть полностью приклеены. Вместо профилей и лент испытывают плиты.

	4.3.2
	Водопоглощение
	ГОСТ EN 1609
	ГОСТ EN 13472
	ГОСТ EN 1609
	4
	Метод B (вычитание начального водопоглощения).

	4.3.3
	Паропроницаемость
	ГОСТ EN 12086
	ГОСТ 32303.
	ГОСТ EN 12086
	5
	для строки 4.3.3 нужно указать оба набора требований: условия для плоских (набор A (0/50 % R.H., 23 °C), аттестационный образец) и для трубок (вместо профилей — трубки; для лент — лист/рулон).

	4.3.4
	Содержание водорастворимых ионов и pH
	ГОСТ 32302
	—
	7,5 г
	3
	—

	* Все размеры указаны в миллиметрах, если не указано иное.




5.3.1 Пожарно-технические характеристики
Для изделий, при изготовлении которых в качестве вспенивающего агента используется углеводородный газ, испытания на определение пожарно-технических характеристик проводят на образцах, в которых остаточное содержание ячеистого газа достигло уровня, не оказывающего негативного влияния на поведение при пожаре. Изготовитель должен определить и документально зафиксировать этот уровень (уровни) в зависимости от типоразмера. При поставке изделия потребителю должен быть обеспечен заявленный класс пожарной опасности.
Перед проведением испытаний необходимо проверить и убедиться в корректности зафиксированных уровней содержания газа, а также в том, что изготовитель поставляет продукцию только после достижения содержанием газа уровня ниже установленного предела.
6 Код маркировки
6.1 Изготовитель должен присвоить изделию код маркировки.
6.2 Коды в маркировки должен включать следующие характеристики и их обозначения (за исключением характеристик, перечисленных в 4.3, требования к которым не предъявляются):
- пенополиэтилен — PEF;
- обозначение настоящего стандарта — ГОСТ [обозначение]—[год];
- верхний предел рабочей температуры — ST(+)i;
- водопоглощение — WSi;
- коэффициент сопротивления диффузии водяного пара — MUi;
- остаточное содержание хлорид-ионов — CLi;
- остаточное содержание фторид-ионов — Fi;
- остаточное содержание ионов натрия — NAi;
- остаточное содержание силикат-ионов — SIi;
- pH — pHi;
Примечания
1 Индексом «i» обозначают соответствующий уровень.
2 Наличие или отсутствие пробелов между элементами кода маркировки не изменяет его смыслового содержания и определяется изготовителем по своему усмотрению.
Пример кода маркировки изделия из пенополиэтилена
PEF—ГОСТ XXXXX—XXXX—ST(+)100—WS005—MU5000—AW0,3—CL0,05
7 Маркировка
7.1 Общие требования
Изделия, соответствующие требованиям настоящего стандарта, должны иметь маркировку нанесенную на изделие и/или этикетку. Маркировка должна быть читаемой.
7.2 Сведения для маркировки на изделии
На этикетку и/или изделие (рулон, бухту трубы, теплоизоляционный лист) должны быть нанесены следующие сведения в любой последовательности:
- наименование изделия или его обозначение;
- обозначение настоящего стандарта;
- группа горючести, группа воспламеняемости, группа по дымообразующей способности, группа по токсичности продуктов горения;
- декларируемое значение теплопроводности;
- код маркировки в соответствие с разделом 6; 
- наименование или товарный знак изготовителя;
- дата изготовления; 
-номер партии/смены.
7.3 Периодичность нанесения маркировки
Для рулонных материалов маркировка должна быть нанесена на каждый рулон.
Для трубной изоляции (трубки, профили) маркировка должна повторяться не реже одного раза на 2 метра длины, но не реже одного раза на целое изделие.
Для штучных изделий (теплоизоляционные листы, плиты) маркировка наносится на каждое изделие.


Приложение А
(справочное)
Дополнительные свойства материалов
А.1 Общие положения
Производитель может декларировать дополнительные характеристики, приведенные в таблице А1. Информацию о дополнительных характеристиках предоставляют в виде предельных значений для каждого результата испытаний в соответствии с методикой и условиями испытания, приведенными а таблице А1 и соответствующими заявленной области применения
А.2 Плотность
А.2.3 При добровольном указании изготовителем плотность определяют:
- для теплоизоляционных листов, рулонов и лент — по ГОСТ EN 1602;
- для трубок и профилей — по ГОСТ EN 13470.
А.3 Прочность на сжатие
А.3.1 В обычных условиях эксплуатации пенополиэтилен не подвергается сжимающим нагрузкам, поэтому прочность на сжатие не включена в обязательные требования настоящего стандарта.
А.3.2 При необходимости (для специальных областей применения) прочность на сжатие определяют по ГОСТ EN 826.
А.3.3 Значения прочности на сжатие при различных температурах и степенях сжатия (при наличии) указываются изготовителем в технической документации.
А.4 Методы испытаний дополнительных свойств
Таблица А1 – Методы испытаний дополнительных свойств
	Свойство
	Метод испытания
	Размеры образца
	Количество образцов
	Примечание

	Плотность (плоские)
	ГОСТ EN 1602
	ГОСТ EN 1602
	5
	По усмотрению изготовителя

	Плотность (трубы, профили)
	ГОСТ EN 13470
	ГОСТ EN 13470
	3
	По усмотрению изготовителя

	Прочность на сжатие
	ГОСТ EN 826
	ГОСТ EN 826
	1
	По согласованию между сторонами



[bookmark: _Hlk163139447]Приложение ДА
(справочное)
Сведения о соответствии ссылочных международных и европейских стандартов ссылочным межгосударственным стандартам

Таблица ДА.1 
	Обозначение ссылочного межгосударственного стандарта
	Степень соответствия
	Обозначение и наименование европейского стандарта

	ГОСТ EN 822-2011
	IDT
	EN 822:1994 «Теплоизоляционные изделия, применяемые в строительстве. Определение длины и ширины»

	ГОСТ EN 823-2011
	IDT
	EN 823:1994 «Теплоизоляционные изделия, применяемые в строительстве. Определение толщины»

	ГОСТ EN 824-2011
	IDT
	EN 824:1994 «Теплоизоляционные изделия, применяемые в строительстве. Определение прямоугольности»

	ГОСТ EN 826-2011
	IDT
	EN 826:1996 «Теплоизоляционные изделия, применяемые в строительстве. Определение поведения при сжатии»

	ГОСТ EN 1602-2011
	IDT
	EN 1602:1996 «Теплоизоляционные изделия, применяемые в строительстве. Определение плотности»

	ГОСТ EN 1604-2011
	IDT
	EN 1604:1996 «Теплоизоляционные изделия, применяемые в строительстве. Определение стабильности размеров при заданных температуре и влажности»

	ГОСТ EN 1609-2011
	IDT
	EN 1609:1996 «Теплоизоляционные изделия, применяемые в строительстве. Определение водопоглощения при кратковременном частичном погружении»

	ГОСТ EN 12085-2011
	IDT
	EN 12085:1997 «Теплоизоляционные изделия, применяемые в строительстве. Определение линейных размеров образцов»

	ГОСТ EN 12086-2011
	IDT
	EN 12086:1997 «Теплоизоляционные изделия, применяемые в строительстве. Определение паропроницаемости»

	ГОСТ EN 13467-2011
	IDT
	EN 13467:2001 «Теплоизоляционные изделия, применяемые для инженерного оборудования зданий и промышленных установок. Определение размеров, прямоугольности и линейности предварительно сформированной трубной изоляции»

	ГОСТ 32302-2011                 (EN 13468:2001)
	MOD
	EN 13468:2001 «Теплоизоляционные изделия, применяемые для инженерного оборудования зданий и промышленных установок. Определение остаточного содержания водорастворимых хлоридов, фторидов, силикатов, ионов натрия и pH»

	ГОСТ 32303-2011 
(EN 13469:2001
	MOD
	EN 13469:2001 «Теплоизоляционные изделия, применяемые для инженерного оборудования зданий и промышленных установок. Определение паропроницаемости предварительно сформированной трубной изоляции»

	ГОСТ EN 13470-2011
	IDT
	EN 13470:2001 «Теплоизоляционные изделия, применяемые для инженерного оборудования зданий и промышленных установок. Определение плотности предварительно сформированной трубной изоляции»

	ГОСТ 32301-2011
(EN 13472:2001)
	MOD
	EN 13472:2001 «Теплоизоляционные изделия, применяемые для инженерного оборудования зданий и промышленных установок. Определение водопоглощения предварительно сформированной трубной изоляции при кратковременном частичном погружении»

	ГОСТ 32312 – 2011 
(EN 14706:2005)
	MOD
	EN 14706:2005 «Теплоизоляционные изделия, применяемые для инженерного оборудования зданий и промышленных установок. Определение верхнего предела рабочей температуры»

	ГОСТ EN 14707-2011
	IDT
	EN 14707:2005 «Теплоизоляционные изделия, применяемые для инженерного оборудования зданий и промышленных установок. Определение верхнего предела рабочей температуры предварительно сформированной трубной изоляции»

	ГОСТ 31911-2011
	MOD
	EN ISO 13787:2003 «Теплоизоляционные изделия, применяемые для инженерного оборудования зданий и промышленных установок. Определение декларируемой теплопроводности»

	ГОСТ 31915-2011
	MOD
	EN 13172:2008 «Теплоизоляционные изделия. Оценка соответствия»

	ГОСТ 31924-2011
	MOD
	EN 12939:2000 «Теплофизические показатели строительных материалов и изделий. Определение термического сопротивления методами горячей охранной зоны и тепломера. Изделия большой толщины с высоким и средним термическим сопротивлением»

	ГОСТ 32025-2012
	MOD
	EN ISO 8497:2001 «Тепловая изоляция. Определение характеристик теплопереноса в цилиндрах заводского изготовления при стационарном тепловом режиме»

	Примечание ―В настоящей таблице использованы следующие условные обозначения степени соответствия стандартов:
- IDT ― идентичные стандарты;
- MOD ― модифицрованные стандарты.
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