ОКС 21.220.30
Изменение № 2 ГОСТ 588-81 Цепи тяговые пластинчатые. Технические условия. Первая редакция.

Принято Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации (протокол № ________ от ___________________)
Зарегистрировано Бюро по стандартам МГС №
За принятие изменения проголосовали национальные органы по стандартизации следующих государств: ________________________
[коды альфа-2 по МК (ИСО 3166) 004]
Дату введения в действие настоящего изменения устанавливают указанные национальные органы по стандартизации.

Раздел 1. Пункт 1.5 таблицу 1 дополнить примечанием:
«Размеры S, d, d1, d2, d3, d4, d5, h – указаны номинальные значения размеров. Поля допусков устанавливает изготовитель».

Раздел 1. Пункт 1.5 таблицу 1 для параметра «h, не более»:
Оговорку: «… не более» исключить.

Раздел 3. Таблица 5 дополнить:
«Твердость нецементированной втулки - 47…53 HRC».

Раздел 3. Пункт 3.1 дополнить:
«Валики и втулки цепей типоразмеров М56, МС56, М80, М112, МС112, М160, М224, МС224, М315, М450, М630, М900, М1250, М1800 должны иметь конструктивные элементы, предотвращающие их проворот в пластинах.»


Раздел 3. Пункт 3.4 дополнить:
«Не допускается применение в цепях свертных втулок и роликов. Ролики и втулки должны быть бесшовными. Цилиндрические поверхности валиков и втулок цепей должны быть механически обработаны. Шероховатость цилиндрических поверхностей должна быть не хуже Ra 3,2»

Раздел 3. Пункт 3.5 изложить в новой редакции:
«Собранная цепь должна иметь подвижность без заедания в шарнирах при обкатывании по звездочке, имеющей 9 зубьев».

Раздел 3. Пункт 3.7 изложить в новой редакции:
«Усилие выпрессовки втулки из пластины и усилие выпрессовки валика из пластины должны быть не ниже значений, указанных в таблице 7».

Раздел 5. Пункт 5.3 изложить в новой редакции:
«Проверке подвергается сухая несмазанная цепь. Длина проверяемого отрезка не более 5,5 метра. Подвижность шарнирных соединений по п.4.6 проверяют протягиванием отрезков цепи по звездочке, имеющей 9 зубьев. Профиль венца контрольной звездочки должен соответствовать ГОСТ 591-69. Угол обхвата звездочки цепью должен быть не менее 120 и не более 180 градусов. Цепь должна укладываться во впадины зубьев под собственным весом».

Раздел 5. Пункт 5.5 изложить в новой редакции:
«Усилия выпрессовки валиков и втулок из пластин определяют в момент сдвига деталей в месте их сопряжения. Испытания проводят на универсальных разрывных машинах. Выпрессовку валиков следует выполнять в направлении «От расклепки» таким образом, чтобы расклепанная или развальцованная шляпка валика не оказывала влияния на результат. Скорость нагружения должна быть такой, чтобы испытание продолжалось от 30 до 40 секунд».



Раздел 6. Пункт 6.1 изложить в новой редакции:
«Маркировка должна наноситься на наружные пластины цепей и содержать товарный знак предприятия-изготовителя. Способ нанесения маркировки, размер и тип шрифта должны выполняться в соответствии с рабочими чертежами изготовителя».


Раздел 6. Пункт 6.2 изложить в новой редакции:
«Цепи перед упаковкой должны быть подвергнуты консервации по ГОСТ 9.014-78 для группы изделий 1-2. По требованию потребителя цепи могут транспортироваться в упаковке. Вид и состав упаковки должен быть оговорен при заказе. Если при заказе вид упаковки не установлен – цепи транспортируют на деревянных поддонах».


Раздел 6. Пункт 6.3 изложить в новой редакции:
«Цепи допускается транспортировать любым видом транспорта в соответствии с правилами перевозок, действующими на каждом виде транспорта при условии предохранения их от коррозии, абразивного загрязнения и механических повреждений.
При транспортировании и хранении должна обеспечиваться:
- в части воздействия климатических факторов - группа 6 (ОЖ2) по ГОСТ 15150-69;
- в части воздействия механических факторов - средняя (с) по ГОСТ 23170-78».


Раздел 6. Пункт 6.4 исключить.

Раздел 6. Пункт 6.5 дополнить в новой редакции:
Текст дополнить предложением: «Не допускается хранение и транспортирование цепей совместно с агрессивными веществами».
Раздел 7. Пункт 7.2 изложить в новой редакции:
«Изготовитель гарантирует соответствие цепей требованиям настоящего стандарта при условии соблюдения правил хранения, транспортирования и эксплуатации. Срок предъявления претензий 12 месяцев с даты приемки».
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