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Предисловие

Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации (ЕАСС) представляет собой региональное объединение национальных органов по стандартизации государств, входящих в Содружество Независимых Государств. В дальнейшем возможно вступление в ЕАСС национальных органов по стандартизации других государств.
Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены»
Сведения о стандарте
1 [bookmark: _Hlk194314846]РАЗРАБОТАН Обществом с ограниченной ответственностью 
«Научно-исследовательский институт трубопроводного транспорта» 
(ООО «НИИ Транснефть»)
2 ВНЕСЕН Межгосударственным техническим комитетом по стандартизации МТК 523 «Техника и технология добычи и переработки нефти и газа»
3 ПРИНЯТ Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации по результатам голосования в АИС МГС (протокол от              №         )
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4 [bookmark: _Hlk195260741]Настоящий стандарт подготовлен на основе применения 
ГОСТ Р 58819-2020 «Арматура трубопроводная для магистральных нефтепроводов и нефтепродуктопроводов. Правила оценки технического состояния и продления назначенных показателей»


5 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ
Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изменений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации.
В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»
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1 [bookmark: _Toc233092057][bookmark: _Toc233092316][bookmark: _Toc205191545]Область применения

1.1 Настоящий стандарт устанавливает правила выполнения работ по оценке технического состояния и продлению назначенных показателей трубопроводной арматуры, предназначенной для эксплуатации на объектах магистрального трубопровода для транспортировки нефти и нефтепродуктов.
Настоящий стандарт допускается применять при определении возможности продления назначенных показателей трубопроводной арматуры, предназначенной для эксплуатации на объектах магистрального трубопровода для транспортировки нефти и нефтепродуктов, в составе работ по продлению сроков безопасной эксплуатации трубопровода, на котором установлена данная арматура.
1.2 Настоящий стандарт распространяется на трубопроводную арматуру, предназначенную для эксплуатации на объектах магистрального трубопровода для транспортировки нефти и нефтепродуктов, следующих видов:
· запорная арматура номинальным диаметром от DN 100 до DN 1 200;
· обратная арматура номинальным диаметром от DN 150 до DN 1 200;
· регулирующая арматура номинальным диаметром от DN 150 до DN 800;
· предохранительная арматура номинальным диаметром от DN 100
до DN 400.
1.3 Настоящий стандарт предназначен для применения организациями, эксплуатирующими объекты магистрального трубопровода для транспортировки нефти и нефтепродуктов, а также организациями, осуществляющими подготовку и проведение работ по продлению назначенных показателей трубопроводной арматуры на объектах магистрального трубопровода для транспортировки нефти и нефтепродуктов.

2 [bookmark: _Toc205191546]Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие межгосударственные стандарты:
[bookmark: _Hlk204856399]ГОСТ 12.1.003 Система стандартов безопасности труда. Шум. Общие требования безопасности
ГОСТ 12.1.004 Система стандартов безопасности труда. Пожарная безопасность. Общие требования
ГОСТ 12.1.005 Система стандартов безопасности труда. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны
ГОСТ 12.1.007 Система стандартов безопасности труда. Вредные вещества. Классификация и общие требования безопасности
ГОСТ 12.1.010 Система стандартов безопасности труда. Взрывобезопасность. Общие требования
ГОСТ 12.1.019 Система стандартов безопасности труда. Электробезопасность. Общие требования и номенклатура видов защиты
ГОСТ 12.1.030 Система стандартов безопасности труда. Электробезопасность. Защитное заземление, зануление
ГОСТ 12.2.007.0 Система стандартов безопасности труда. Изделия электротехнические. Общие требования безопасности
ГОСТ 12.2.007.6 Система стандартов безопасности труда. Аппараты коммутационные низковольтные. Требования безопасности
ГОСТ 12.2.063 Арматура трубопроводная. Общие требования безопасности
ГОСТ 12.3.002 Система стандартов безопасности труда. Процессы производственные. Общие требования безопасности
ГОСТ 12.4.011 Система стандартов безопасности труда. Средства защиты работающих. Общие требования и классификация
ГОСТ 12.4.016 Система стандартов безопасности труда. Одежда специальная защитная. Номенклатура показателей качества
ГОСТ 12.4.020 Система стандартов безопасности труда. Средства индивидуальной защиты рук. Номенклатура показателей качества
ГОСТ 12.4.021 Система стандартов безопасности труда. Системы вентиляционные. Общие требования
ГОСТ 27.002 Надежность в технике. Термины и определения
ГОСТ 14782 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Методы ультразвуковые
ГОСТ 15150 Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды
ГОСТ 16350 Климат СССР. Районирование и статистические параметры климатических факторов для технических целей
ГОСТ 16504 Система государственных испытаний продукции. Испытания и контроль качества продукции. Основные термины и определения
ГОСТ 18322 Система технического обслуживания и ремонта техники. Термины и определения
ГОСТ 18442 Контроль неразрушающий. Капиллярные методы. Общие требования
ГОСТ 20911 Техническая диагностика. Термины и определения
ГОСТ 21105 Контроль неразрушающий. Магнитопорошковый метод
ГОСТ 22761-77 Металлы и сплавы. Метод измерения твердости по Бринеллю переносными твердомерами статического действия
ГОСТ 23479 Контроль неразрушающий. Методы оптического вида. Общие требования
ГОСТ 24258 Средства подмащивания. Общие технические условия
ГОСТ 24507 Контроль неразрушающий. Поковки из черных и цветных металлов. Методы ультразвуковой дефектоскопии
ГОСТ 24856 Арматура трубопроводная. Термины и определения
ГОСТ 32144 Электрическая энергия. Совместимость технических средств электромагнитная. Нормы качества электрической энергии в системах электроснабжения общего назначения
ГОСТ 33257 Арматура трубопроводная. Методы контроля и испытаний
ГОСТ 33260 Арматура трубопроводная. Металлы, применяемые в арматуростроении. Основные требования к выбору материалов
ГОСТ 33272-2015 Безопасность машин и оборудования. Порядок установления и продления назначенных ресурса, срока службы и срока хранения. Основные положения
ГОСТ 33852 Арматура трубопроводная. Задвижки шиберные для магистральных нефтепроводов. Общие технические условия
ГОСТ 33857 Арматура трубопроводная. Сварка и контроль качества сварных соединений. Технические требования
ГОСТ 34029 Арматура трубопроводная. Арматура обратная для магистральных нефтепроводов и нефтепродуктопроводов. Общие технические условия
ГОСТ 34233.1 Сосуды и аппараты. Нормы и методы расчета на прочность. Общие требования
ГОСТ 34233.2 Сосуды и аппараты. Нормы и методы расчета на прочность. Расчет цилиндрических и конических обечаек, выпуклых и плоских днищ и крышек
ГОСТ 34233.3 Сосуды и аппараты. Нормы и методы расчета на прочность. Укрепление отверстий в обечайках и днищах при внутреннем и наружном давлениях. Расчет на прочность обечаек и днищ при внешних статических нагрузках на штуцер
ГОСТ 34233.6 Сосуды и аппараты. Нормы и методы расчета на прочность. Расчет на прочность при малоцикловых нагрузках
ГОСТ 34233.12 Сосуды и аппараты. Нормы и методы расчета на прочность. Требования к форме представления расчетов на прочность, выполняемых на ЭВМ

Примечание – При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации (www.easc.by), или по указателям национальных стандартов, издаваемым в государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.

3 [bookmark: _Toc205191547][bookmark: _Toc205191548][bookmark: _Toc205191549]Термины и определения

В настоящем стандарте применены термины по ГОСТ 27.002,
ГОСТ 16504, ГОСТ 18322, ГОСТ 20911, ГОСТ 24856, ГОСТ 33272, а также следующий термин с соответствующим определением:
3.1 назначенный показатель (трубопроводной арматуры): Показатель безопасности, определяющий период эксплуатации трубопроводной арматуры, в течение которого не должно произойти ее критического отказа с вероятностью, близкой к единице.

4 [bookmark: _Toc205191550]Сокращения

В настоящем стандарте применены следующие сокращения:
ВИК – визуальный и измерительный контроль;
МПК – магнитопорошковый контроль;
НД – нормативный документ, действующий на территории государства – члена Содружества Независимых Государств, принявшего настоящий стандарт;
НК – неразрушающий контроль;
НПА – нормативный правовой акт, действующий на территории государства – члена Содружества Независимых Государств, принявшего настоящий стандарт;
ПВК – контроль проникающими веществами;
ПМ – программа и методика проведения работ;
ПС – паспорт трубопроводной арматуры;
ТД – технический документ; 
УЗД – ультразвуковая дефектоскопия;
ЭД – эксплуатационный документ.

5 [bookmark: _Toc205191551][bookmark: _Hlk224557325]Основные положения

5.1 Назначенные показатели обеспечивают возможность своевременного проведения мероприятий по поддержанию требуемого технического уровня и качества трубопроводной арматуры, планированию заказов и поставок трубопроводной арматуры, запасных частей к ней, а также принудительному прекращению эксплуатации трубопроводной арматуры исходя из требований безопасности для жизни и здоровья людей, охраны окружающей среды или
технико-экономических показателей.
Безопасность трубопроводной арматуры рассматривается как совокупность показателей, характеризующих способность арматуры выполнять функции по назначению без возникновения опасных ситуаций и критических отказов в течение установленного периода эксплуатации.
Опасность нанесения вреда жизни и здоровью людей, окружающей среде, имуществу, исходящая от трубопроводной арматуры в результате ее критического отказа, заключается:
· в разрушении арматуры;
· в потере герметичности по отношению к внешней среде;
· в разрушении трубопроводной системы из-за невыполнения арматурой функций по назначению.
5.2 К назначенным показателям трубопроводной арматуры относят:
· назначенный срок службы;
· назначенный ресурс.
5.3 При установлении назначенных показателей учитывают возможные отказы трубопроводной арматуры и критерии предельных состояний, при достижении которых дальнейшая эксплуатация арматуры недопустима или требует проведения ремонта, замены либо выполнения работ по продлению назначенных показателей.
[bookmark: _Ref342468682]Отказами трубопроводной арматуры в условиях эксплуатации являются:
· потеря прочности корпусных деталей и сварных швов;
· потеря плотности материалов корпусных деталей и сварных швов;
· потеря герметичности по отношению к внешней среде по уплотнениям неподвижных (прокладочных и беспрокладочных) соединений корпусных деталей, подвижных соединений (сальников, сильфонов, мембран и др.);
· потеря герметичности затвора сверх допустимых пределов;
· невыполнение функций по назначению.
Критериями предельных состояний трубопроводной арматуры являются:
· начальная стадия нарушения цельности корпусных деталей (потение, капельная течь);
· разрушение основных деталей и сварных соединений корпусных деталей;
· утечка через сальниковое уплотнение, неустранимая подтяжкой и поднабивкой уплотнителей;
· необходимость приложить крутящий момент затяжки фланцевого прокладочного соединения для достижения герметичности последнего, превышающий значение, приведенное в руководстве по эксплуатации;
· увеличение крутящего момента на закрытие или открытие трубопроводной арматуры, приводящее к срабатыванию муфт ограничения крутящих моментов электропривода;
· дефекты шпинделя, которые могут привести к его разрушению (трещины всех видов и направлений, очаги коррозионного и эрозионного поражения);
· превышение значений норм (по количеству, взаимному расположению, размерам и другим параметрам) предельно допустимых дефектов металла корпусных деталей и сварных швов при НК;
· несоответствие твердости металла корпуса, крышки, сварных соединений и заводских ремонтных наплавок техническим условиям на изготовление трубопроводной арматуры;
· невыполнение условий прочности по результатам проведения расчетов при проведении технического диагностирования;
· трещины металла корпусных деталей всех видов, размеров и направлений;
· изменение геометрических размеров и состояния поверхностей внутренних деталей, в т. ч. корпусных, влияющих на функционирование трубопроводной арматуры, в результате эрозионного, коррозионного и кавитационного разрушений.
5.4 Количественные значения назначенных показателей приводят в технических условиях и ЭД (ПС и руководстве по эксплуатации) на трубопроводную арматуру.
5.5 Работы по определению возможности продления назначенных показателей выполняют экспертные организации, имеющие лицензию на право выполнения таких работ.
5.6 Работы по определению возможности продления назначенных показателей трубопроводной арматуры выполняют:
· с остановкой перекачки нефти/нефтепродуктов при ремонтных работах, в т. ч. при среднем ремонте/капитальном ремонте (с разборкой оборудования);
· без остановки перекачки нефти/нефтепродуктов на действующем участке магистрального трубопровода.
5.7 Состав работ по определению возможности продления назначенных показателей трубопроводной арматуры включает:
· разработку, согласование и утверждение ПМ;
· проведение технического диагностирования, в т. ч. оформление заключения с приложением отчетных документов по видам контроля;
· проведение экспертизы промышленной безопасности или иных процедур, предусмотренных НПА.
5.8 По окончании работ по определению возможности продления назначенных показателей трубопроводной арматуры экспертная организация составляет заключение о возможности продления назначенных показателей трубопроводной арматуры в порядке, установленном НПА.

6 [bookmark: _Toc205191552]Планирование работ

6.1 В процессе эксплуатации трубопроводной арматуры эксплуатирующая организация выполняет контроль достижения назначенных показателей.
Израсходованную часть назначенного ресурса и назначенного срока службы определяют в соответствии с ГОСТ 33272-2015 (подпункты 10.4.1, 10.4.2).
Календарное время, прошедшее с момента приемки трубопроводной арматуры у изготовителя до момента ввода в эксплуатацию, рассматривают как израсходованную часть назначенного срока службы. В этот период организуют хранение трубопроводной арматуры в соответствии с руководством по эксплуатации или трубопроводную арматуру устанавливают/монтируют и хранят в составе объекта магистрального трубопровода для транспортировки нефти и нефтепродуктов.
При вводе трубопроводной арматуры в эксплуатацию в ПС вносят данные об израсходованной части назначенного срока службы.
6.2 [bookmark: _Hlk225958695]Работы по определению возможности продления назначенных показателей трубопроводной арматуры в общем случае выполняют при достижении ею одного из установленных значений назначенных показателей, а также в случаях, предусмотренных НПА, НД.
6.3 Работы по определению возможности продления назначенных показателей трубопроводной арматуры планируют и выполняют таким образом, чтобы решение о возможности продления срока эксплуатации трубопроводной арматуры было выработано до достижения ею установленных значений назначенных показателей.
6.4 С целью своевременной организации выполнения работ по определению возможности продления назначенных показателей трубопроводной арматуры эксплуатирующая организация ведет учет их наработки.
6.5 [bookmark: _Hlk228885546]Работы по определению возможности продления назначенных показателей трубопроводной арматуры выполняют в соответствии с ПМ, разработанной экспертной организацией для каждого вида трубопроводной арматуры и согласованной с эксплуатирующей организацией.

7 [bookmark: _Toc205191553]Оценка технического состояния
7.1 [bookmark: _Toc205191554][bookmark: _Toc205191555]Общие положения

7.1.1 Оценку технического состояния трубопроводной арматуры проводят по результатам технического диагностирования в рамках работ по определению возможности продления назначенных показателей.
7.1.2 Состав работ по техническому диагностированию трубопроводной арматуры включает:
· подготовительные работы;
· анализ ТД;
· контроль технического состояния;
· расчетно-аналитические процедуры оценки и прогнозирования технического состояния, включающие анализ режимов работы и исследование напряженно-деформированного состояния, оценку остаточного ресурса или остаточного срока эксплуатации.
7.1.3 Результатом оценки технического состояния трубопроводной арматуры является определение одного из состояний:
· работоспособное;
· ограниченно работоспособное;
· неработоспособное.
Критерии работоспособного состояния трубопроводной арматуры:
· отсутствие недопустимых дефектов по результатам НК;
· герметичность затвора по результатам проверки на герметичность (кроме регулирующей арматуры);
· выполнение функций по назначению по результатам контроля функционирования (кроме обратных затворов);
· выполнение условий прочности по результатам расчетов на прочность.
7.1.4 Трубопроводную арматуру, признанную работоспособной, допускают к дальнейшей эксплуатации.
Трубопроводную арматуру, признанную ограниченно работоспособной, допускают к дальнейшей эксплуатации с проведением корректирующих мероприятий. По результатам технического диагностирования определяют необходимость проведения текущего ремонта, среднего ремонта, капитального ремонта, замены или списания трубопроводной арматуры.
Трубопроводную арматуру, признанную неработоспособной, к дальнейшей эксплуатации не допускают.
7.1.5 После выполнения работ по техническому диагностированию восстанавливают антикоррозионное покрытие трубопроводной арматуры, проводят работы по благоустройству территории, осуществляют монтаж площадок обслуживания и эстакад (при наличии).
Выбор антикоррозионного покрытия и его номинальной толщины, а также применяемых материалов проводят с учетом климатического исполнения и категории размещения по ГОСТ 15150, климатического района по ГОСТ 16350, температуры рабочей среды, конструктивных особенностей трубопроводной арматуры и коррозионной агрессивности окружающей среды.
Нанесение антикоррозионного покрытия осуществляют в соответствии с ТД (технологическими инструкциями, технологическими картами и т. д.), согласованными с изготовителем антикоррозионного покрытия.

7.2 [bookmark: _Toc205191556]Подготовительные работы

7.2.1 Для технического диагностирования предоставляют трубопроводную арматуру, укомплектованную согласно ЭД, с условием обеспечения беспрепятственного доступа к контролируемым сборочным единицам и деталям.
7.2.2 Подготовительные работы включают:
· защиту смежного оборудования от повреждений (при необходимости);
· демонтаж площадок обслуживания и эстакад (при наличии);
· вскрытие, очистку от грунта (для трубопроводной арматуры, расположенной под землей), очистку элементов трубопроводной арматуры от загрязнений, следов коррозии, зачистку до основного металла;
· обработку поверхности узлов трубопроводной арматуры в соответствии с требованиями к данному методу НК;
· установку (при необходимости) лесов, подмостей, лестниц в соответствии с ГОСТ 24258 и НД, в т. ч. приведенным в приложении А (таблица А.1, строка 3);
· выделение грузоподъемного или такелажного оборудования (при необходимости).

7.3 [bookmark: _Toc205191557]Анализ технических документов

7.3.1 Для проведения анализа ТД на трубопроводную арматуру предоставляют следующие документы:
1) ЭД (ПС, руководство по эксплуатации) на диагностируемую трубопроводную арматуру;
2) [bookmark: _Hlk225948280][bookmark: _Hlk225942587]сертификаты соответствия или декларации о соответствии требованиям технических регламентов, в т. ч. приведенных в приложении А (таблица А.1, строка 1, строка 2[footnoteRef:1]));  [1: ) Предоставляют для трубопроводной арматуры систем пожаротушения.] 

3) ТД по отказам, повреждениям и ремонтам;
4) журнал учета отказов;
5) действующие инструкции по эксплуатации, устанавливающие порядок проведения и учета технического обслуживания и ремонта, а также график технического обслуживания, ремонтов и диагностических контролей трубопроводной арматуры;
6) заключения о возможности продления назначенных показателей трубопроводной арматуры, технические отчеты, акты проверки на герметичность (наличие и контроль периодичности выполнения проверки на герметичность), предписания контролирующих организаций (при наличии).
7.3.2 При проведении анализа ТД на трубопроводную арматуру:
· проверяют полноту предоставленных документов по 7.3.1;
· определяют соответствие технических характеристик и конструкции трубопроводной арматуры ЭД;
· анализируют информацию об эксплуатационных режимах и наработках трубопроводной арматуры за период эксплуатации на момент выполнения работ по определению возможности продления назначенных показателей;
· выявляют отклонения от условий эксплуатации, указанных в ПС, в процессе эксплуатации (при нарушениях эксплуатационных режимов, авариях и др.);
· анализируют информацию об отказах, неисправностях, ранее проведенных ремонтах и профилактических мероприятиях, связанных с техническим обслуживанием и текущими ремонтами в процессе эксплуатации;
· запрашивают дополнительные материалы, позволяющие получить более полную информацию о состоянии трубопроводной арматуры[footnoteRef:2]). [2: ) Дополнительные материалы могут служить основанием для изменения объема работ по оценке технического состояния и продлению назначенных показателей трубопроводной арматуры, а также для корректировки ПМ.] 

7.3.3 По результатам проведенного согласно 7.3.2 анализа ТД:
· корректируют ПМ (при необходимости);
· делают вывод о соответствии фактических условий применения трубопроводной арматуры условиям эксплуатации, приведенным в ПС, и необходимости выполнения контроля функционирования трубопроводной арматуры;
· оформляют акт анализа ТД.

7.4 [bookmark: _Toc205191558][bookmark: _Toc205191559]Контроль технического состояния
7.4.1 Общие требования

7.4.1.1 [bookmark: _Toc346704330][bookmark: _Toc508013324]Контроль технического состояния трубопроводной арматуры при выполнении работ по определению возможности продления назначенных показателей включает:
· ВИК и другие методы НК;
· оценку состояния контролируемых поверхностей узлов и деталей трубопроводной арматуры;
· определение химического состава материалов (при отсутствии сведений о марке материала);
· определение механических характеристик (измерение твердости) металла корпусных деталей, шпилек разъемных соединений, работающих под давлением;
· оформление протоколов и актов по результатам каждого вида контроля.
Методы НК основных деталей и сборочных единиц трубопроводной арматуры приведены в приложении Б. Объем НК устанавливают в ПМ с учетом документов, действующих в эксплуатирующей организации, при этом его должно быть достаточно для принятия обоснованного решения по оценке технического состояния трубопроводной арматуры и продлению ее назначенных показателей.
7.4.1.2 [bookmark: _Toc346704575][bookmark: _Toc508013516]При проведении контроля технического состояния объем работ по НК корректируют в зависимости от результатов ВИК.
7.4.1.3 [bookmark: _Toc346704576][bookmark: _Toc508013517]При проведении работ по НК применяют средства НК, имеющие свидетельство о поверке/калибровке/аттестации.
Средства НК, относящиеся к средствам измерений, применяют:
· утвержденного типа, сведения об утверждении типа которых внесены в информационный фонд по обеспечению единства измерений;
· прошедшие поверку, сведения о поверке которых внесены в информационный фонд по обеспечению единства измерений.
Стандартные образцы применяют утвержденного типа, сведения об утверждении типа которых внесены в информационный фонд по обеспечению единства измерений.
7.4.1.4 Документы на применяемые при НК средства измерений, стандартные образцы, испытательное оборудование – в соответствии с НПА, НД.
7.4.1.5 Технические характеристики приборов и оборудования для проведения НК принимают в соответствии со стандартами и техническими условиями.
7.4.1.6 [bookmark: _Hlk228885242]Условия освещения при проведении НК – в соответствии с НД на применяемые методы контроля.
7.4.1.7 Параметры электропитания приборов и технических средств диагностирования – в соответствии с ГОСТ 32144.
7.4.1.8 Шероховатость поверхности элементов трубопроводной арматуры и сварных соединений для проведения НК – в соответствии с НД на применяемые методы НК.
7.4.1.9 Результаты НК, измерений и испытаний при проведении технического диагностирования фиксируют в актах, протоколах и ведомостях дефектов (при наличии).
7.4.1.10 При выявлении в процессе проведения контроля технического состояния трубопроводной арматуры дефектов типа «трещина», «непровар», «несплавление» с любыми параметрами в сварных швах, а также при выявлении критериев предельного состояния, перечисленных в 5.3, способных привести к аварии/инциденту, исполнитель работ по техническому диагностированию останавливает работы и незамедлительно уведомляет об этом эксплуатирующую организацию.

7.4.2 Визуальный и измерительный контроль

7.4.2.1 ВИК деталей и узлов трубопроводной арматуры – в соответствии с ГОСТ 33257, сварных соединений – в соответствии с ГОСТ 33857.
ВИК сварных соединений проводят на участке шириной не менее 50 мм в обе стороны от сварного соединения. При возможности доступа ВИК проводят как с наружной, так и с внутренней стороны на всей протяженности сварного соединения.
7.4.2.2 ВИК проводят для выявления:
· трещин всех видов и направлений;
· одиночных и рассредоточенных раковин;
· коррозионных повреждений в застойных зонах, местах скопления влаги и коррозионных продуктов, на участках поверхности возле конструкционных или технологических щелей, на седлах и скользящих поверхностях (поскольку при возникновении коррозионных повреждений происходят утечки и заедания запирающего/регулирующего элемента);
· свищей, пористости наружной поверхности сварных соединений;
· подрезов, наплавов, прожогов, кратеров непроваров, пор в сварных соединениях;
· смятий, сколов, износа деталей;
· деформированных участков и механических повреждений;
· нарушений целостности резьбовых соединений, крепежных и уплотнительных элементов;
· признаков превышения номинального/рабочего давления или воздействия гидравлических ударов;
· изменений конструкции, не согласованных с изготовителем;
· признаков ремонта сваркой корпусных деталей и элементов, сведения о котором отсутствуют в ЭД;
· следов термического воздействия;
· некомплектности деталей и узлов оборудования.
7.4.2.3 Контроль качества деталей и узлов трубопроводной арматуры при ВИК – по ТД, ГОСТ 33257, ГОСТ 33852, ГОСТ 33857, ГОСТ 34029.

7.4.3 Неразрушающий контроль магнитопорошковым и капиллярным методами

7.4.3.1 Корпусные элементы и сварные соединения по результатам ВИК контролируют дополнительными методами:
· ПВК – в соответствии с ГОСТ 18442;
· МПК – в соответствии с ГОСТ 21105 и НД, в т. ч. приведенном в приложении А (таблица А.1, строка 4).
7.4.3.2 Контроль качества деталей и узлов трубопроводной арматуры при ПВК и МПК – по ТД, ГОСТ 33852, ГОСТ 33857, ГОСТ 34029 и документам, действующим в эксплуатирующей организации.

7.4.4 Ультразвуковая дефектоскопия и ультразвуковая толщинометрия

7.4.4.1 УЗД подвергают участки корпусных деталей, по результатам ВИК которых необходимо уточнение результатов контроля, а также все сварные соединения корпусных деталей, доступные для контроля.
7.4.4.2 Методы контроля при УЗД:
· поковок – в соответствии с ГОСТ 24507;
· сварных швов – в соответствии с ГОСТ 14782 и НД, в т. ч. приведенном в приложении А (таблица А.1, строка 5).
7.4.4.3 При ультразвуковой толщинометрии количество и расположение точек измерений устанавливают в ПМ в зависимости от конструктивных особенностей трубопроводной арматуры.
Для повышения достоверности результатов в каждой точке следует проводить не менее пяти измерений на площади 50×50 мм и определять среднее значение.
7.4.4.4 Измерения толщины стенок корпуса и крышки проводят во всех местах, где обнаружены дефекты по результатам ВИК. При необходимости количество точек измерений увеличивают для определения границ зоны износа.
7.4.4.5 Толщину металла измеряют на каждой цилиндрической поверхности по четырем взаимно перпендикулярным направлениям.
7.4.4.6 Места измерения толщины корпусных деталей трубопроводной арматуры обозначают на эскизе. При последующих контролях толщину корпусных деталей трубопроводной арматуры измеряют в тех же местах, что и при предыдущем контроле.
7.4.4.7 Контроль качества деталей и узлов трубопроводной арматуры при УЗД и ультразвуковой толщинометрии ‒ по ТД, ГОСТ 33852, ГОСТ 33857, ГОСТ 34029.

7.4.5 Измерение твердости основного металла корпусных деталей

7.4.5.1 Измерение твердости основного металла корпусных деталей проводят в соответствии с ГОСТ 22761 в местах с концентраторами напряжений и в местах измерения толщины стенки с минимальным значением.
7.4.5.2 По результатам измерения твердости в соответствии с ГОСТ 22761-77 (приложение 2) определяют фактическое значение предела прочности основного металла.

7.5 [bookmark: _Toc205191560]Расчетно-аналитические процедуры оценки и прогнозирования технического состояния

7.5.1 По результатам контроля технического состояния трубопроводной арматуры выполняют расчетно-аналитические процедуры оценки и прогнозирования технического состояния, включающие:
· анализ режимов работы;
· исследование напряженно-деформированного состояния (поверочный расчет на прочность);
· оценку остаточного ресурса/срока службы (до прогнозируемого наступления предельного состояния);
· оценку технического состояния.
7.5.2 По результатам выполнения всего объема работ по определению возможности продления назначенных показателей трубопроводную арматуру допускают к дальнейшей эксплуатации при выполнении комплекса следующих условий:
· при расчетных параметрах нагружения (давлении и температуре) трубопроводная арматура находится в работоспособном состоянии (в т. ч. коррозионный и эрозионный износ металла не снижает несущую способность нагруженных элементов ниже расчетной);
· конструкция и материалы трубопроводной арматуры соответствуют ПС;
· значения параметров по результатам испытаний и измерений соответствуют НД;
· состояние металла соответствует НД;
· прочность и плотность соединений и элементов трубопроводной арматуры – не ниже показателей, приведенных в ТД на трубопроводную арматуру;
· отсутствуют недопустимые дефекты и иные отклонения от НД, которые могут повлиять на работоспособное состояние трубопроводной арматуры.
7.5.3 Расчет трубопроводной арматуры на прочность выполняют инженерным методом с учетом одновременного воздействия номинального давления PN и сейсмических ускорений в вертикальном и горизонтальном направлениях. Расчет трубопроводной арматуры на прочность выполняют в соответствии с ГОСТ 34233.1, ГОСТ 34233.2, ГОСТ 34233.3.
При расчете запорной и обратной арматуры учитывают совместное воздействие давления и дополнительных нагрузок на патрубки от присоединяемых трубопроводов, значения которых приведены в ПС.
Если в ПС не указаны значения дополнительных нагрузок на патрубки от присоединяемых трубопроводов, рекомендуется принимать значения дополнительных нагрузок от трубопроводов в соответствии с ГОСТ 33852 и ГОСТ 34029.
7.5.4 Допускается выполнение расчета трубопроводной арматуры на прочность с использованием программных комплексов согласно ГОСТ 34233.12.
7.5.5 Расчет предельного количества циклов нагружения при малоцикловых нагрузках – в соответствии с ГОСТ 34233.6.
7.5.6 При отсутствии сведений о количестве циклов нагружения (циклов изменения давления трубопроводной арматуры) в условиях эксплуатации на момент контроля допускается оценивать наработку экспертным путем на основании анализа работы объекта, в котором она установлена.
7.5.7 Остаточный срок службы по предельному количеству циклов нагружения (циклов изменения давления трубопроводной арматуры) T1, год, определяют по формуле
	,
	(7.1)


где	N – предельное количество циклов нагружения (циклов изменения давления трубопроводной арматуры), цикл;
i – прогнозируемая годовая цикличность нагружения, цикл/год.
7.5.8 Остаточный срок службы по коррозионному/эрозионному износу T2, год, определяют по формуле
	,
	(7.2)


где	ф – фактическая толщина стенки на момент контроля, мм;
Р – расчетная толщина стенки корпуса, мм, вычисленная при расчете трубопроводной арматуры на прочность в соответствии с 7.5.3;
 – скорость коррозии/эрозии, мм/год. 
Если на момент проведения контроля имеются значения фактической толщины стенки по результатам предыдущего контроля, то скорость коррозии/эрозии , мм/год, определяют по формуле 
	,
	(7.3)


где	ф1 – фактическая толщина стенки по результатам предыдущего контроля, мм;
t – период между контролями, год.
Если на момент проведения контроля имеется только одно измерение фактической толщины стенки, то скорость коррозии/эрозии , мм/год, определяют по формуле
	,
	(7.4)


где	И – толщина стенки корпуса согласно данным в ПС, мм;
Ф – фактическая толщина стенки на момент обследования, мм;
t1 – период от момента начала эксплуатации до момента контроля, год.

Примечание – Значения T1, T2, t, t1 принимают равными целому числу лет путем отбрасывания дробной части.

При отсутствии в ПС данных о толщине стенки для проведения расчетов значение скорости коррозии для корпусных деталей принимают в соответствии с ГОСТ 33260 (если иное не установлено в ПМ).
7.5.9 В качестве остаточного срока службы трубопроводной арматуры выбирают минимальное значение, полученное по результатам расчета по формулам (7.1) и (7.2).

8 [bookmark: _Toc205191561]Продление назначенных показателей

8.1 Количественные значения назначенных показателей принимают исходя из остаточного ресурса трубопроводной арматуры, результатов технического диагностирования, данных эксплуатационной статистики и результатов поверочных расчетов.
Устанавливаемый назначенный срок службы/ресурс должны соответствовать значениям вероятности безотказной работы по отношению к критическим отказам, близким к единице, что должно подтверждаться расчетом и удовлетворять требованиям эксплуатирующей организации.
8.2 Если в ТД отсутствуют назначенные показатели, их устанавливает экспертная организация при оценке остаточного ресурса на основании данных эксплуатационной статистики, испытаний или расчета аналогичной трубопроводной арматуры.
[bookmark: _Toc346704429][bookmark: _Toc346704430][bookmark: _Toc346704436][bookmark: _Toc346704448][bookmark: _Toc346704460][bookmark: _Toc346704472][bookmark: _Toc346704478][bookmark: _Toc346704479][bookmark: _Toc346704480]Заключение о возможности продления назначенных показателей трубопроводной арматуры оформляют в соответствии с НД.
8.3 Назначенные показатели трубопроводной арматуры продлевают согласно расчетам, приведенным в 7.5.7, 7.5.8, но не более чем на 10 лет.
8.4 По окончании выполнения работ по оценке технического состояния и продлению назначенных показателей трубопроводной арматуры экспертная организация передает эксплуатирующей организации заключение о возможности продления назначенных показателей трубопроводной арматуры с указанием в нем оценки фактического состояния, значений назначенных показателей.
Заключение о возможности продления назначенных показателей трубопроводной арматуры предоставляют на бумажном носителе и/или в электронном виде. Заключение о возможности продления назначенных показателей трубопроводной арматуры на бумажном носителе, подписанное руководителем экспертной организации и заверенное печатью на титульном листе, прошивают, листы нумеруют и их общее количество указывают на оборотной стороне последнего листа с заверением печатью. 
8.5 Заключение о возможности продления назначенных показателей трубопроводной арматуры предоставляется эксплуатирующей организацией в орган исполнительной власти в области промышленной безопасности или его территориальный орган в соответствии c НПА.
8.6 [bookmark: _Toc240699084][bookmark: _Toc240699300][bookmark: _Toc240703295][bookmark: _Toc240706328][bookmark: _Toc240713189][bookmark: _Toc300744144][bookmark: _Toc320719507][bookmark: _Toc457234577][bookmark: _Toc508004143][bookmark: _Toc508013445]Решение о продолжении эксплуатации трубопроводной арматуры в пределах продленных назначенных показателей, ее замене или ремонте принимает руководитель эксплуатирующей организации на основании заключения о возможности продления назначенных показателей трубопроводной арматуры. Решение оформляют приказом по эксплуатирующей организации и доводят до руководителей служб, ответственных за эксплуатацию трубопроводной арматуры.
8.7 Эксплуатирующая организация хранит заключения о возможности продления назначенных показателей трубопроводной арматуры на бумажных носителях и/или в электронном виде в течение всего срока эксплуатации трубопроводной арматуры и не менее 3 лет после ее демонтажа.
Заключение о возможности продления назначенных показателей трубопроводной арматуры хранится совместно с ПС у ответственного за ее эксплуатацию.
8.8 [bookmark: _Toc346704393][bookmark: _Toc531093387][bookmark: _Toc531093682][bookmark: _Toc531094438][bookmark: _Toc532296405]По окончании срока хранения копии заключения о возможности продления назначенных показателей трубопроводной арматуры на бумажном носителе уничтожают способом, не допускающим восстановления информации, а в электронном виде перемещают в справочную базу данных.

9 [bookmark: _Toc205191562]Правила безопасности и охраны окружающей среды
[bookmark: _Toc346704512][bookmark: _Toc508013457]
9.1 Работы выполняют с соблюдением требований промышленной, пожарной безопасности и охраны труда, установленных НПА, проектной документацией и ЭД.
Общие требования безопасности – в соответствии с ГОСТ 12.2.063.
9.2 Техническое диагностирование трубопроводной арматуры проводят с применением исправных искробезопасных инструментов, приспособлений и аппаратуры.
9.3 При выполнении работ по НК соблюдают требования безопасности, установленные:
· для ВИК – в ГОСТ 23479 и НД, в т. ч. приведенном в приложении А (таблица А.1, строка 6);
· для УЗД – в ГОСТ 24507, ГОСТ 14782 и НД, в т. ч. приведенном в приложении А (таблица А.1, строка 5);
· для ПВК – в ГОСТ 18442;
· для МПК – в ГОСТ 21105 и НД, в т. ч. информация приведенном в приложении А (таблица А.1, строка 4).
9.4 К самостоятельной работе по техническому диагностированию и НК трубопроводной арматуры допускаются лица не моложе 18 лет, не имеющие медицинских противопоказаний и признанные годными к выполнению работ:
· прошедшие обязательные предварительные (при поступлении на работу) и периодические (в течение трудовой деятельности) медицинские осмотры (обследования);
· прошедшие обучение безопасным методам и приемам выполнения работ: инструктаж по охране труда, стажировку на рабочем месте, проверку знаний требований охраны труда, методов оказания первой помощи пострадавшим;
· аттестованные в соответствии c НПА, НД.
9.5 При размещении, хранении, транспортировании и использовании дефектоскопических и вспомогательных материалов, отходов производства и элементов трубопроводной арматуры следует соблюдать требования к защите от пожаров и взрывов по ГОСТ 12.1.004 и ГОСТ 12.1.010.
9.6 Требования безопасности к производственным процессам – в соответствии с ГОСТ 12.3.002.
9.7 Работы на высоте выполняют в соответствии с НД, в т. ч. приведенным в приложении А (таблица А.1, строка 7).
9.8 Требования безопасности к содержанию вредных веществ, температуре, относительной влажности воздуха, подвижности воздуха в рабочей зоне – в соответствии с ГОСТ 12.1.005 и ГОСТ 12.1.007, требования к вентиляционным системам – в соответствии с ГОСТ 12.4.021.
9.9 Требования электробезопасности – в соответствии с ГОСТ 12.2.007.0, ГОСТ 12.2.007.6, ГОСТ 12.1.019 и НД, в т. ч. приведенным в приложении А (таблица А.1, строка 8).
9.10 Требования к защите от шума – в соответствии с ГОСТ 12.1.003.
9.11 Защитное заземление или зануление диагностического оборудования – в соответствии с ГОСТ 12.1.030 и НД, в т. ч. приведенным в приложении А (таблица А.1, строка 9).
9.12 Требования к применению средств коллективной и индивидуальной защиты работающих – в соответствии с ГОСТ 12.4.011.
9.13 Требования к специальной одежде – в соответствии с ГОСТ 12.4.016.
9.14 Требования к средствам защиты рук – в соответствии с ГОСТ 12.4.020.
9.15 Перед включением электрооборудования (электроприводов трубопроводной арматуры, приборов дефектоскопии, диагностических приборов и др.) проверяют целостность заземляющих устройств электрооборудования и измеряют сопротивление заземляющего устройства.
9.16 [bookmark: _Toc346704513][bookmark: _Toc508013458]Эксплуатирующая организация предоставляет безопасный доступ экспертам, участвующим в проведении оценки технического состояния и продления назначенных показателей трубопроводной арматуры.
9.17 [bookmark: _Toc346704514][bookmark: _Toc508013459]Эксперты, участвующие в проведении работ по оценке технического состояния и продлению назначенных показателей трубопроводной арматуры, обеспечивают соответствие своей деятельности НД, устанавливающим требования безопасности, а также правилам выполнения работ на объекте магистрального трубопровода для транспортировки нефти и нефтепродуктов, установленным эксплуатирующей организацией.
9.18 [bookmark: зз7_10][bookmark: _Toc307818954][bookmark: _Toc308099118][bookmark: _Toc309898852][bookmark: _Toc309980792][bookmark: _Toc324947471]Работы по техническому диагностированию трубопроводной арматуры выполняют с соблюдением экологических, санитарных и иных требований, установленных НПА в области охраны окружающей среды и здоровья человека.
9.19 Отходы, образованные при выполнении работ по техническому диагностированию, передают на утилизацию, обезвреживание или размещение специализированным организациям, имеющим лицензию на осуществление деятельности по сбору, транспортированию, обработке, утилизации, обезвреживанию, размещению отходов.
9.20 Отходы лакокрасочного покрытия, изоляции, лом и отходы, содержащие незагрязненные черные металлы в виде несортированных изделий и кусков, иные отходы, образованные при выполнении работ по техническому диагностированию, складируют для временного хранения в специально отведенных местах с твердым (асфальтовым, бетонным) покрытием.
9.21 [bookmark: _Toc307818961][bookmark: _Toc308099125][bookmark: _Toc309898859][bookmark: _Toc309980799][bookmark: _Toc324947478]По завершении работ по техническому диагностированию трубопроводной арматуры выполняют работы по рекультивации земельных участков, нарушенных в период проведения технического диагностирования.

[bookmark: _Toc15656620][bookmark: _Toc205191563]Приложение А 
(справочное) 
Информация о применяемых нормативных правовых актах
и нормативных документах

Информация о применяемых НПА и НД приведена в таблице А.1.
Таблица А.1 – Информация о применяемых НПА и НД 
	Обозначение и наименование НПА, НД
	Государство – член Содружества Независимых Государств 
(код страны) 

	1 Технический регламент Таможенного союза 
ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования»
	AM, BY, KZ, KG, RU

	2 Технический регламент Евразийского экономического союза  ТР ЕАЭС 043/2017 «О требованиях к средствам обеспечения пожарной безопасности и пожаротушения» 
	AM, BY, KZ, KG, RU 

	3 ГОСТ Р 58752-2019 «Средства подмащивания. Общие технические условия»
	RU

	4 ГОСТ Р 56512-2015 «Контроль неразрушающий. Магнитопорошковый метод. Типовые технологические процессы»
	RU

	5 ГОСТ Р 55724-2013 «Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Методы ультразвуковые»
	RU

	6 ГОСТ Р 58399-2019 «Контроль неразрушающий. Методы оптические. Общие требования»
	RU

	7 ГОСТ Р 12.3.050-2017 «Система стандартов безопасности труда. Строительство. Работы на высоте. Правила безопасности»
	RU

	8 Правила технической эксплуатации электроустановок потребителей электрической энергии, утвержденные приказом Минэнерго России от 12.08.2022 № 811
	RU

	9 Правила устройства электроустановок (7-е издание), утвержденные приказом Минэнерго России от 08.07.2002 № 204
	RU





[bookmark: _Toc15656621]Приложение Б
(рекомендуемое)
Методы неразрушающего контроля основных деталей и сборочных единиц трубопроводной арматуры

	Наименование основных деталей, 
сборочных единиц
	Метод контроля

	
	

	Корпусные детали, сварные соединения, обеспечивающие герметичность относительно внешней среды
	ВИК, УЗК, ПВК или МПК, измерение твердости, ультразвуковая толщинометрия

	Шпиндель/шток
	ВИК, ПВК или МПК

	Уплотнительные поверхности седел
	ВИК, ПВК или МПК

	Запирающий/регулирующий элемент/
ось подвески диска
	ВИК

	Устройство сброса давления из корпуса
(при наличии)
	ВИК

	Ходовая гайка/резьбовая втулка
	ВИК

	Стойка/колонна
	ВИК, ПВК или МПК

	Подшипниковый узел
	ВИК

	Детали сальникового уплотнения шпинделя/штока (нажимное и опорное кольца и др.)
	ВИК

	Прокладка основного разъема
	–1)

	Фланцевые соединения
	ВИК

	Шпильки разъема корпусных деталей
	ВИК, УЗК

	Демпфирующее устройство
	ВИК

	Противовес (при наличии)
	ВИК

	Байпасная линия (при наличии)
	ВИК

	
	Контроль функционирования и герметичности

	Дренажный трубопровод, спускной трубопровод 
	ВИК

	1) Подлежит замене при разборке.

Примечание – В таблице приведены рекомендуемые методы контроля. Допускается уточнять методы контроля в процессе выполнения работ по продлению назначенных показателей.



ГОСТ ________–______
(проект RU, окончательная редакция)

ГОСТ ________–______
(проект RU, окончательная редакция)
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Проект RU, окончательная редакция
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II
III
Предисловие

Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены»

Сведения о стандарте

1 РАЗРАБОТАН Обществом с ограниченной ответственностью 
«Научно-исследовательский институт трубопроводного транспорта» 
(ООО «НИИ Транснефть»)

2 ВНЕСЕН Межгосударственным техническим комитетом по стандартизации МТК 523 «Техника и технология добычи и переработки нефти и газа»

3 ПРИНЯТ Межгосударственным советом по стандартизации, метрологии и сертификации (протокол от ___________ 20__ г. № ___) 

За принятие проголосовали:

	Краткое наименование страны 
по МК (ИСО 3166) 004–97
	Код страны 
по МК (ИСО 3166)
004–97
	Сокращенное наименование национального 
органа по стандартизации

	
	
	

	
	
	



4 Приказом Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии от _________ 20__ г. № ____ межгосударственный стандарт ГОСТ______ введен в действие в качестве национального стандарта Российской Федерации с _________ 20__ г. 

5 Настоящий стандарт подготовлен на основе применения 
ГОСТ Р 58819-2020 «Арматура трубопроводная для магистральных нефтепроводов и нефтепродуктопроводов. Правила оценки технического состояния и продления назначенных показателей»



6 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изменений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации.
В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»
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