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Предисловие
Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации (ЕАСС) представляет собой региональное объединение национальных органов по стандартизации государств, входящих в Содружество Независимых Государств. В дальнейшем возможно вступление в ЕАСС национальных органов по стандартизации других государств.
Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены»
Сведения о стандарте
1 РАЗРАБОТАН Федеральным государственным бюджетным учреждением «Всероссийский научно-исследовательский институт по проблемам гражданской обороны и чрезвычайных ситуаций МЧС России» (Федеральный центр науки и высоких технологий) [ФГБУ ВНИИ ГОЧС (ФЦ)]
2 ВНЕСЕН Межгосударственным техническим комитетом по стандартизации 
МТК 071 «Гражданская оборона, предупреждение и ликвидация чрезвычайных ситуаций»
3 ПРИНЯТ Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации по результатам голосования в АИС МГС (протокол от _______ 20__ г. № ____)
За принятие проголосовали:
	[bookmark: _Hlk149610230]Краткое наименование страны по МК
(ИСО 3166) 004–97
	 Код страны по МК (ИСО 3166)
004–97
	Сокращенное наименование
национального
органа по стандартизации

	
	
	


4 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ


Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изменений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации.
В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии 
и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»




























Исключительное право официального опубликования настоящего стандарта на территории указанных выше государств принадлежит национальным органам по стандартизации этих государств
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	Безопасность в чрезвычайных ситуациях
ОДЕЖДА СПАСАТЕЛЯ ЗАЩИТНАЯ ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ 
Общие технические требования и методы испытаний
Safety in emergencies. General-purpose rescuer protective clothing. General technical requirements and test methods


Дата введения – ________________
[bookmark: _Toc271468647]1 Область применения
[bookmark: _Toc373156538]Настоящий стандарт распространяется на одежду спасателя защитную общего назначения, предназначенную для защиты кожных покровов при выполнении аварийно-спасательных работ (АСР) и устанавливает общие технические требования и методы их испытаний.
Настоящий стандарт не распространяется на средства индивидуальной защиты – по ГОСТ 22.9.ХХ (проект, шифр темы ПМС RU.1.416-2025), средства защиты кожных покровов спасателя, предназначенные для горноспасательных работ и работ в условиях воздействия радиации или агрессивных сред, работы, связанные с тушением пожаров, на защитное снаряжение, средства защиты рук, ног и головы спасателя.
2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие межгосударственные стандарты:
ГОСТ 9.303 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия металлические и неметаллические неорганические. Общие требования к выбору
ГОСТ 12.4.281 (ISO 20471:2013+Amd 1:2016) Система стандартов безопасности труда. Одежда специальная повышенной видимости. Технические требования и методы испытаний
ГОСТ 22.9.ХХ (проект, шифр темы ПМС RU.1.416-2025) Безопасность в чрезвычайных ситуациях. Одежда спасателя защитная специальная. Общие технические требования и методы испытаний
ГОСТ 166 (ИСО 3599–76) Штангенциркули. Технические условия
ГОСТ 305 Топливо дизельное. Технические условия
ГОСТ 3811 (ИСО 3932–76, ИСО 3933–76, ИСО 3801–77) Материалы текстильные. Ткани, нетканые полотна и штучные изделия. Методы определения линейных размеров, линейной и поверхностной плотностей
ГОСТ 3813-72 (ИСО 5081–77, ИСО 5082–82) Материалы текстильные. Ткани и штучные изделия. Методы определения разрывных характеристик при растяжении
ГОСТ 3897 Изделия трикотажные. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение
ГОСТ ISO 5077 Материалы и изделия текстильные. Метод определения изменения размеров после стирки и сушки
ГОСТ 6552 Реактивы. Кислота ортофосфорная. Технические условия
ГОСТ 10581 Изделия швейные. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение
ГОСТ ISO 11092 Материалы и изделия текстильные. Физиологическое воздействие. Определение теплового сопротивления и сопротивления проникновению пара в стационарных условиях (метод испытания с использованием греющей пластины с имитацией потоотделения и горячей охранной зоной)
ГОСТ 12088 Материалы текстильные и изделия из них. Метод определения воздухопроницаемости
ГОСТ 12807 Изделия швейные. Классификация стежков, строчек и швов
ГОСТ ISO 14116 Система стандартов безопасности труда. Одежда и материалы для защиты от тепла и пламени. Ограниченное распространение пламени. Требования к огнестойкости
ГОСТ 14254 (IEC 60529:2013) Степени защиты, обеспечиваемые оболочками (Код IP)
ГОСТ ISO 15025 Система стандартов безопасности труда. Одежда специальная для защиты от пламени. Метод испытания на ограниченное распространение пламени
ГОСТ 15150 Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды
ГОСТ 15470 Фурнитура для изделий кожевенно-галантерейной, текстильно-галантерейной, обувной и швейной промышленности. Термины и определения
ГОСТ ISO 15797 Материалы и изделия текстильные. Процедуры промышленной стирки и отделки для испытаний одежды для работников
ГОСТ 17037 Изделия швейные и трикотажные. Термины и определения
ГОСТ 17804 Система стандартов безопасности труда. Одежда специальная. Метод определения пылепроницаемости тканей и соединительных швов
ГОСТ 18976 Ткани текстильные. Метод определения стойкости к истиранию
ГОСТ 19616 Ткани и трикотажные полотна. Метод определения удельного поверхностного электрического сопротивления
ГОСТ 20489 Материалы для одежды. Метод определения суммарного теплового сопротивления
ГОСТ 22977 Детали швейных изделий. Термины и определения
ГОСТ 24297 Верификация закупленной продукции. Организация проведения и методы контроля
ГОСТ 25706 Лупы. Типы, основные параметры. Общие технические требования
ГОСТ 28073 Изделия швейные. Методы определения разрывной нагрузки, удлинения ниточных швов, раздвигаемости нитей ткани в швах
ГОСТ 28638 Изделия щетинно-щеточные бытового назначения. Общие технические условия
ГОСТ 28965 Застежка-молния. Методы контроля
ГОСТ 29122 Средства индивидуальной защиты. Требования к стежкам, строчкам и швам
ГОСТ 30630.2.3–2002 Методы испытаний на стойкость к климатическим внешним воздействующим факторам машин, приборов и других технических изделий. Испытание на воздействие солнечного излучения
ГОСТ 30630.2.5 Методы испытаний на стойкость к механическим внешним воздействующим факторам машин, приборов и других технических изделий. Испытания на воздействие соляного тумана
ГОСТ 30157.0 Полотна текстильные. Методы определения изменения размеров после мокрых обработок или химической чистки. Общие положения
ГОСТ 30292 (ИСО 4920–81) Полотна текстильные. Метод испытания дождеванием
ГОСТ 31396 Классификация типовых фигур женщин по ростам, размерам и полнотным группам для проектирования одежды
ГОСТ 31399 Классификация типовых фигур мужчин по ростам, размерам и полнотным группам для проектирования одежды
ГОСТ 32513 Бензин автомобильный. Технические условия
Примечание — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов и классификаторов на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемым в государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.
3 Термины и определения
В настоящем стандарте применены термины по ГОСТ 17037, ГОСТ 15470, ГОСТ 22977, а также следующие термины с соответствующими определениями:
3.1 амортизационные вставки защитные (наколенники): Вкладные элементы, предназначенные предотвращения травм и обеспечения комфорта при проведении аварийно-спасательных работ. 
3.2 защитная одежда спасателя общего назначения; ОЗОН: Средство индивидуальной защиты, обеспечивающее защиту кожных покровов спасателя при выполнении аварийно-спасательных работ в зонах разрушений.
3.3
	материал верха: Материал, применяемый в качестве внешнего (наружного) слоя спецодежды.
[ГОСТ 12.4.303–2016, пункт 3.11] 


3.4
	пакет материалов: Совокупность всех слоев материалов, обеспечивающих теплозащитные свойства спецодежды.
[ГОСТ 12.4.303–2016, пункт 3.6]


3.5 сохраняемость: Свойство защитной одежды спасателя общего назначения сохранять в заданных пределах значения параметров, характеризующих ее способность выполнять требуемые функции.


4 Классификация
4.1 Защитную одежду спасателя общего назначения (ОЗОН) в зависимости от материала изготовления подразделяют:
[bookmark: _Hlk191286824]- на ОЗОН из хлопчатобумажных тканей;
- ОЗОН из смешанных тканей (смесовые ткани);
- ОЗОН из синтетических тканей и материалов.
4.2 ОЗОН по температуре использования подразделяют на зимнюю и всесезонную.
4.3 ОЗОН по виду подразделяют:
- на ОЗОН третьего слоя (верхняя одежда) – утепленные куртки, брюки, полукомбинезоны, комбинезоны;
- ОЗОН второго слоя (ограниченный контакт с кожными покровами) – неутепленные куртки, брюки, полукомбинезоны, комбинезоны, жилеты, свитшоты;
- ОЗОН первого слоя (непосредственный контакт с кожными покровами)– футболки, лонгсливы, термобелье (комплект фуфайка и кальсоны или комбинезон), банданы.
4.4 ОЗОН классифицируют по назначению:
- основная ОЗОН – куртки, брюки, полукомбинезоны, комбинезоны;
- вспомогательная ОЗОН – свитшоты, лонгсливы, футболки, термобелье, банданы. Допускают изготовление ОЗОН другого ассортимента по согласованию с потребителем.
5 Основные показатели и/или характеристики (свойства)
5.1 Показатели назначения
5.1.1 Поверхностная плотность ткани и материала для основной ОЗОН второго и третьего слоев должна составлять не менее 200 г/м2.
5.1.2 Стойкость к истиранию ткани и материала верха основной ОЗОН второго и третьего слоев составляет не менее 4000 циклов.
5.2 Конструктивные требования
5.2.1 Переплетение нитей в материале верха основной ОЗОН второго и третьего слоев – комбинированное.
5.2.2 В конструкции комбинезона должно быть гигиеническое отверстие (или клапан).
5.2.3 Основная ОЗОН третьего слоя – плечевая и плечепоясная изготавливается с капюшоном. 
5.2.4 В районе коленей основной ОЗОН второго слоя в задней части (верх икроножной мышцы) резинки или регулируемые утяжки.
5.2.5 В нижней части штанин штрипки.
5.2.6 В конструкции плечевой и плечепоясной ОЗОН третьего слоя манжеты регулируются застежкой текстильной (контакт-лентой), кнопками и др.
5.2.7 Плечевая ОЗОН третьего слоя содержит ветровую (снего-ветрозащитную) юбку.
5.2.8 Основная ОЗОН второго и третьего слоев содержит закрывающиеся по всей длине карманы:
- на плечевой ОЗОН не менее пяти внешних (два на груди, два боковых, один или два нарукавных (на предплечьях)), не менее одного внутреннего. 
- поясной ОЗОН не менее шести внешних (два задних, два боковых, два набедренных).
- плечепоясной ОЗОН не менее девяти внешних (два на груди, два задних, два боковых (в районе колен), два набедренных, один или два нарукавных (на предплечьях), не менее одного внутреннего.
- в передней части могут быть карманы для вкладывания защитных амортизационных вставок.
5.2.9 Для предотвращения попадания сторонних предметов клапаны накладных карманов должны перекрывать доступ в полость кармана не менее чем на 20 мм с лицевой стороны и на 10 мм с боковых сторон.
5.2.10 В ОЗОН предусматривают закрывающиеся вентиляционные карманы (вентиляционные отверстия):
- в поясной и плечепоясной ОЗОН третьего слоя по бокам или на внутренней стороне бедер (шаговый шов);
- в плечевой ОЗОН второго и третьего слоев в районе подмышечных впадин.
5.2.11 В конструкции основной ОЗОН третьего слоя необходимо обеспечивать наличие ветрозащитных планок в местах расположения застежек-молний.
5.2.12 Выбор защитно-декоративного покрытия используемой металлической фурнитуры и деталей ОЗОН осуществляют по ГОСТ 9.303. 
5.2.13 Застежки-молнии должны обеспечивать открывание и закрывание без заклинивания, заедания, самопроизвольного открывания или разъединения.
5.2.14 По согласованию с потребителем в области коленей, локтей и в задней части в области бедер размещают усиленные вставки. 
5.2.15 В конструкции капюшона (при наличии) в основной ОЗОН второго слоя по требованию заказчика может размещаться москитная сетка черного цвета. 
5.2.16 На комплекте основной ОЗОН второго и третьего слоев размещают вставки из световозвращающего материала не менее, чем в трех местах в соответствии с классом 3 предметов специальной одежды по ГОСТ 12.4.281.
5.3 Физико-химические и механические свойства
5.3.1 Требования к разрывной нагрузке:
- ткань основной ОЗОН второго слоя должна выдерживать разрывную нагрузку по основе/утку не менее 800 Н;
- ткань ОЗОН третьего слоя должна выдерживать разрывную нагрузку по основе не менее 780 Н, по утку не менее 900 Н.
5.3.2 Требования к раздирающей нагрузке:
- ткань основной ОЗОН второго слоя должна выдерживать раздирающую нагрузку по основе/утку не менее 55 Н;
- ткань ОЗОН третьего слоя должна выдерживать раздирающую нагрузку по основе/утку не менее 60 Н.
5.3.3 Требования к стежкам, строчкам и швам – по ГОСТ 29122.
Прочность ниточных швов основной ОЗОН второго и третьего слоев должна составлять не менее 250 Н. 
5.3.4 Разрывная нагрузка швов на материалах верха основной ОЗОН второго и третьего слоев при растяжении перпендикулярно к шву по ГОСТ 28073 должна составлять не менее 250 Н.
5.3.5 После стирки и отжима в автоматических стиральных машинах утеплитель не должен комковаться и слеживаться.
5.3.6 Основная ОЗОН третьего слоя изготавливается на подкладке - утеплителе. Допускается использование двух слоев утеплителя, один из которых съемный (подстежка).
Плотность утеплителя в районе торса – не менее 300 г/м2.
Плотность утеплителя в районе рукавов и ног – не менее 200 г/м2.
Плотность утеплителя в районе капюшона – не менее 100 г/м2.
5.3.7 Паропроницаемость ОЗОН не менее 1,5 мг/(см2×ч).
5.3.8 Воздухопроницаемость пакета материалов ОЗОН должна составлять не более 40 дм³/(м²·с). 
5.3.9 Тепловое сопротивление основной ОЗОН 2 слоя – не менее 0,151 м2·°C/Вт; основной ОЗОН 3 слоя – не менее 0,350 м2×°C/Вт.
5.4 Требования к совместимости 
5.4.1 При подъеме рук и наклоне должен сохраняться перехлест куртки и брюк. Комплект должен закрывать запястья и лодыжки.
5.4.2 При ношении первого, второго и третьего слоев ОЗОН должна обеспечиваться свобода движений.
5.4.3 Конструкция ОЗОН должна обеспечивать возможность ее использования со средствами индивидуальной защиты рук, ног, головы, органов дыхания, зрения, слуха.
5.5 Требования надежности
5.5.1 Срок сохраняемости экземпляров ОЗОН – не менее трех лет.
5.5.2 Срок службы экземпляров ОЗОН – не менее одного года. подтверждается производителем документально.
5.6 Требования стойкости к внешним воздействиям
5.6.1 Основная ОЗОН второго и третьего слоев должна изготавливаться в климатическом исполнении У, категории размещения 1 по ГОСТ 15150 для значений температуры эксплуатации от минус 40 °С до 50 °С, относительной влажности не менее 98 % при температуре (25 ± 3) °С.
Требование стойкости к температуре минус 40 °С предъявляется при ношении первого, второго и третьего слоев ОЗОН.
При ношении первого и второго слоев - требование стойкости к температуре от минус 5 °С до 25 °С.
При ношении второго слоя - требование стойкости к температуре от 0 °С до 50 °С.
При эксплуатации в указанных диапазонах климатических воздействий при граничных значениях диапазона температур эксплуатации и относительной влажности окружающей среды не допускается снижение разрывной нагрузки ниже указанной в 5.1.3.1. 
Примечание – По требованию потребителя ОЗОН может быть изготовлена в климатическом исполнении УХЛ1 для значений температуры эксплуатации от минус 60 °С до 50 °С.
5.6.2 Усадку ОЗОН второго и третьего слоев после намокания и высушивания по основе и утку более 3 % не допускают.
5.6.3 Изменение размеров ОЗОН первого слоя после мокрой обработки или химической чистки более 8 % по длине и ширине не допускают.
5.6.4 ОЗОН второго и третьего слоев должна сохранять свойства по 5.3.1 при обработке: 
- дегазирующими и дезактивирующими растворами;
- дезинфицирующими средствами;
- воздушным потоком;
- механическим воздействием неметаллическими щетками (для основной ОЗОН второго и третьего слоев).
Допускают незначительное изменение цвета. Наличие катышков, зацепок, задиров, заломов не допускается. Наличие следов коррозии на металлической фурнитуре не допускают.
5.6.5 Водоотталкивание материала верха после 5 стирок должно составлять: 
- для основной ОЗОН второго слоя не менее 80 условных единиц по ГОСТ 30292;
- для основной ОЗОН третьего слоя не менее 90 условных единиц по ГОСТ 30292.
5.6.6 Удельное поверхностное электрическое сопротивление материалов ОЗОН более 107 Ом не допускают. 
5.6.7 Снижение защитных свойств по 5.3.1 материалов верха основной ОЗОН второго и третьего слоев (после 5 стирок) при воздействии масла трансформаторного или другого минерального масла плотностью от 0,875 до 0,905 г/см3, автомобильного бензина по ГОСТ 32513 и дизельного топлива по ГОСТ 305 допускается не более 5 %.
5.6.8 Индекс ограниченного распространения пламени для материалов верха основной ОЗОН второго и третьего слоев после 5 стирок – не менее 2 по ГОСТ ISO 14116. 
5.6.9 Пылепроницаемость ткани и соединительных швов ОЗОН от 10 до 25 г/м2.
5.7 Требования эргономики
5.7.1 ОЗОН изготавливают в соответствии с мужскими и женскими размерными рядами по ГОСТ 31399 и ГОСТ 31396. Допускают изготовление ОЗОН других размеров по согласованию с потребителем.
5.7.2 Конструктивное исполнение ОЗОН должно обеспечивать регулировку по фигуре с помощью резинок, застежек-молний, фастексов или других элементов.
5.8 Требования технологичности
5.8.1 ОЗОН должна быть ремонтопригодна в условиях потребителя [возможность наложения заплаток, замены фурнитуры (кнопки, пуговицы, контакт-лента и др.)].
5.9 Требования транспортабельности
5.9.1 Конструкция ОЗОН и ее упаковка должны быть приспособлены к перевозке в закрытом транспорте (воздушных судах, железнодорожных вагонах, контейнерах, закрытых автомашинах, трюмах морских и речных судов и т. д.) при условии соблюдения требований ГОСТ 15150 (пункты 10.3 и 10.4). Подготовку к перевозке и перевозку ОЗОН осуществляют в соответствии с правилами перевозок грузов, действующими на данном виде транспорта.
5.10 Требования к сырью, материалам, покупным изделиям
5.10.1 Качество сырья, материалов и покупных изделий подтверждают документами о качестве и/или соответствии. 
Пригодность сырья, материалов и покупных изделий для производства ОЗОН должна быть подтверждена на этапе входного контроля (верификации), проводимого в соответствии с требованиями ГОСТ 24297.
5.11 Требования комплектности 
5.11.1 Комплект основной ОЗОН состоит из плечевой и поясной (куртка и брюки) или плечепоясной (комбинезон или куртка и полукомбинезон) второго или третьего слоев. Вспомогательную ОЗОН и ОЗОН первого слоя комплектуют по согласованию с потребителем.
5.11.2 К каждому изделию основной ОЗОН второго и третьего слоев прилагают комплект запасных частей, состоящий из материала верха или основного материала размером не менее 100×100 мм, нитей длиной не менее 2 м, фурнитуры не менее 1 шт. каждого наименования).
5.11.3 К каждому изделию прикладывают этикетку или товарный ярлык, инструкцию с указанием назначения и срока службы, правила эксплуатации и хранения.
5.12 Требования маркировки
5.12.1 Маркировка ОЗОН по ГОСТ 10581 для средств индивидуальной защиты, вспомогательной ОЗОН по ГОСТ 3897 для трикотажных изделий. 
Маркировка должна содержать сведения в объеме, не менее, чем: 
- наименование, товарный знак (при наличии) и полный адрес изготовителя;
- наименование ОЗОН;
- наименование и/или обозначение типа, марки, модели ОЗОН;
- документ, в соответствии с которым изготовлена ОЗОН;
- адрес официального представителя в стране поставки (при наличии);
- размер ОЗОН;
- состав ОЗОН;
- дата изготовления (месяц – две арабские цифры, год – четыре арабские цифры);
- номер партии ОЗОН;
- свидетельство о приемке (например, в виде штампа службы технического контроля);
- гарантии изготовителя (поставщика);
- указания по хранению и уходу за ОЗОН.
5.12.2 Маркировка должна быть нанесена на русском языке и при наличии соответствующих требований потребителя из других государств – на языке(ах) государства, на территории которого реализуется продукция.
5.13 Упаковка
5.13.1 Упаковка основной ОЗОН второго и третьего слоев по ГОСТ 10581 (в части спецодежды).
5.13.2 Упаковка ОЗОН должна обеспечивать защиту от воды, падающей в виде дождя (IPХ3 по ГОСТ 14254). Любое количество воды на поверхностях ОЗОН при вскрытии упаковки после испытаний не допускают.
6 Проверка основных показателей и/или характеристик (свойств)
6.1 Условия проведения испытаний
6.1.1 Подготовку образцов к испытаниям, процедуру проведения испытаний и измерений проводят при следующих условиях, если они не оговорены особо:
- выдержка образцов в сухом состоянии перед испытаниями – не менее 24 ч;
- температура (20 ± 2) °С; 
- относительная влажность воздуха (65 ± 5) %;
- испытаниям подвергают не менее двух образцов.
6.2 Проверка показателей назначения
6.2.1 Проверку требования к поверхностной плотности (см. 5.1.1) осуществляют по ГОСТ 3811. 
6.2.2 Проверку стойкости к истиранию (см. 5.1.2) осуществляют по ГОСТ 18976. 
6.3 Проверка конструктивных требований
6.3.1 Проверку переплетения нитей (см. 5.2.1) осуществляют техническим осмотром с применением лупы по ГОСТ 25706. Образец ткани размером не менее 100×100 мм помещают под лупу и рассматривают переплетение нитей. Фиксируют количественное сочетание (не менее двух) различных видов переплетений (простых, производных или сложных) в испытуемом образце. 
6.3.2 Конструктивное исполнение (см. 5.2.2–5.2.8, 5.2.10–5.2.11; 5.2.15) проверяют визуальным контролем и техническим осмотром.
6.3.3 Проверку перекрытия клапанами доступа в полость кармана (см. 5.2.9) осуществляют техническим осмотром.
6.3.4 Подтверждение защитных свойств антикоррозийного покрытия фурнитуры (см. 5.2.12) проводят по ГОСТ 30630.2.5 на трех образцах каждого применяемого в типоразмере ОЗОН наименования фурнитуры в течение 24 ч по методу 215-1.2.1. Наличие следов коррозии проверяют с помощью ватного тампона, смоченного в ортофосфорной кислоте по ГОСТ 6552.
6.3.5 Проверку застежки-молнии осуществляют по ГОСТ 28965 (п. 4).
6.3.6 Проверку усиленных вставок (см. 5.2.14) осуществляют на ткани верха основной ОЗОН второго и третьего слоев по 6.2.2. Значения в местах расположения усиленных вставок должны быть не менее, чем на 30 % выше значений, полученных по 6.2.2.
6.3.7 Проверка вставок из световозвращающего материала (см. 5.2.16). 
6.3.7.1 Измерение площади вставок из световозвращающего материала проводят на основной ОЗОН второго и третьего слоев не менее чем на двух образцах каждого наименования с помощью штангенциркуля с допускаемой погрешностью измерения – не более 0,1 мм по ГОСТ 166. Площадь измеряют на наименьшем размере со всеми застежками, отрегулированными на наименьшую возможную конфигурацию. Площадь световозвращающего материала должна составлять не менее 20 %.
6.3.7.2 Коэффициент световозвращения R', кдлк-1м-2, определяют ретрорефлектометром с областью измерения диаметром 25 мм и углом наблюдения в диапазоне от 0 до 2 град. При измерении следует применять адаптер для угла освещения 20°.
Определяют на световозвращающей вставке точку для проведения измерений, через которую проходит прямая линия в вертикальной плоскости под углом около 10° к вертикали.
Под углом около 10° вверх относительно горизонтальной плоскости, проходящей через точку для проведения измерений, подносят окошко измерительного канала ретрорефлектометра вплотную к световозвращающей вставке. После выдержки от 2 до 3 с фиксируют значение коэффициента световозвращения, отображенного на дисплее прибора.
6.4 Проверка физико-химических и механических свойств
6.4.1 Проверку требований к разрывной нагрузке (см. 5.3.1) осуществляют по ГОСТ 3813-72 (раздел 2).
6.4.2 Проверку требований к раздирающей нагрузке (см. 5.3.2) осуществляют по ГОСТ 3813-72 (раздел 3).
6.4.3 Проверку требований к стежкам, строчкам и швам (см. 5.3.3) на их соответствие положениям ГОСТ 29122 осуществляют техническим осмотром.
Количество стежков в 1 см строчки: 
- для ОЗОН 1 и 2 слоя в соответствии с таблицей 1 ГОСТ 29122 – 93;
- для ОЗОН 3 слоя в соответствии с таблицей 2 ГОСТ 29122 – 93. 
Закрепление концов строчек по ГОСТ 29122 – 93 (п. 4.2).
Проверку прочности ниточных швов осуществляют по ГОСТ 28073.
6.4.4 Проверку разрывной нагрузки швов на материалах верха (см. 5.3.4) основной ОЗОН второго и третьего слоев осуществляют по ГОСТ 28073.
6.4.5 Проверку утеплителя после обработки (см. 5.3.5) осуществляют после воздействия по 6.7.2 и 6.7.3 визуально определяют места комкования или слеживания (сравнение проводят с образцом аналогичной модели и размера).
6.4.6 Проверку плотности утеплителя (см. 5.3.6) осуществляют на пробах площадью 0,1 м2. Из пакета материалов образцов извлекают равномерно распределенный утеплитель. При использовании двух слоев утеплителя извлекают утеплитель площадью не менее 0,1 м2 и из подкладки, и из подстежки. Массу извлеченного утеплителя взвешивают с точностью до 0,001 г. За результат принимают наименьшие полученные значения.
6.4.7 Проверку паропроницаемости (см. 5.3.7) осуществляют по ГОСТ ISO 11092.
6.4.8 Проверку воздухопроницаемости (см. 5.3.8) осуществляют по ГОСТ 12088, для всего пакета.
6.4.9 Проверку теплового сопротивления (см. 5.3.9) осуществляют по ГОСТ 20489, для всего пакета.
6.5 Проверка требований к совместимости 
6.5.1 Проверку по 5.4.1 осуществляют на образцах максимального и минимального размеров испытателями с соответствующими параметрами. Испытатели находятся в исходном положении – стоя. При проверке максимально вытягивают обе руки выше головы, а потом наклоняются, пока кончики пальцев не коснутся земли. В положениях стоя, с вытянутыми вверх руками, при наклоне должен сохраняться перехлест куртки и брюк. 
Запястья, предплечья и лодыжки должны быть закрыты при возврате в положение стоя.
6.5.2 Проверку по 5.4.2–5.4.3 осуществляют на образцах максимального и минимального размеров испытателями с соответствующими параметрами. Испытатели надевают ОЗОН первого, второго и третьего слоев, осуществляют регулировку, далее надевают образцы средств индивидуальной защиты рук, ног, головы, органов дыхания. Испытатели находятся в исходном положении – стоя. При проверке совершают поочередно не менее 5 наклонов вперед, приседаний, поднятий и сгибов рук вверх, поворотов корпуса, поворотов головы. ОЗОН должна обеспечивать выполнение указанных действий, не допускается сползание и/или цепляние ОЗОН и средств индивидуальной защиты, перекручивание брючин, рукавов.
6.6 Проверка требований надежности
6.6.1 Проверка срока сохраняемости (см. 5.5.1). 
Испытания на проверку срока сохраняемости допускается проводить по 6.6.1.1 или 6.6.1.2.
6.6.1.1 Испытания на проверку срока сохраняемости в камере солнечного излучения.
Испытаниям подвергают одно изделие каждого наименования, которое не подвергалось испытаниям по 6.2, 6.4.
В качестве испытательного оборудования применяют камеру солнечного излучения, обеспечивающую верхнее значение температуры внутри 
40 °С и характеристики спектра излучения в соответствии с ГОСТ 30630.2.3–2002 (таблица 1).
Сохраняемость испытуемого образца проверяют оценкой стойкости ткани и/или материала верха к воздействию солнечного излучения, которую осуществляют путем проведения испытания по ГОСТ 30630.2.3–2002 (метод 211-2). 
Испытуемый образец выдерживают по 6.1 в течение 12 ч, после чего помещают в камеру солнечного излучения с расстоянием от стенок камеры не менее 5 см.
Выдержку испытуемого образца в камере солнечного излучения осуществляют циклически в соответствии с установленными в ГОСТ 30630.2.3–2002 (метод 211-2) интенсивностью излучения, периодичностью изменения температурного режима и временем излучения. Количество циклов – 5 (соответствует сроку использования – 1 год).
По окончании испытаний проводят проверки по 5.1.2; 5.3.1; 5.3.3. Результаты данных испытаний принимают за результат испытания на сохраняемость.
6.6.1.2 Испытания на проверку срока сохраняемости в камере с ксеноновой лампой.
Испытаниям подвергают одно изделие каждого наименования, который не подвергался испытаниям по 6.2; 6.4.
В качестве испытательного оборудования применяют камеру с приспособлением для размещения испытуемых образцов и ксеноновой лампой высокого давления с колбой из кварцевого стекла номинальной мощностью 450 Вт (например, лампа типа XBO – 450W/4, или аналогичная). 
Примечание – Внутренние размеры камеры должны позволять разместить образец таким образом, чтобы он не касался стенок камеры.
Проведение испытаний и обработка результатов.
Каждый испытуемый образец выдерживают по 6.1 в течение 12 ч, после чего помещают в камеру и размещают в вертикальном положении на расстоянии 
(150 ± 5) мм от оси лампы.
Образец подвергают облучению в течение суммарного времени (80 ± 1) ч. После этого извлекают из камеры и приводят к нормальным климатическим условиям испытаний по 6.1.
6.6.1.3 По окончании испытаний проводят проверки на соответствие требованиям по 5.1.2; 5.3.1; 5.3.3.
6.6.2 Проверку по 5.5.2 осуществляют визуальным контролем.
6.7 Проверка требований стойкости к внешним воздействиям
6.7.1 Проверка по 5.6.1 проводится:
Испытательное оборудование
Термокамера с принудительной циркуляцией воздуха, обеспечивающая температуру от плюс 50 °С до минус 60 °С.
Камера влажности, обеспечивающая поддержание влажной среды не менее 95 % и температуры до 55 °С в течение не менее 24 ч. Конструкция камеры не должна допускать, чтобы с ее стенок и потолка конденсированная вода попадала на испытуемые изделия. Рекомендуется, чтобы рН воды, применяемой для достижения влажности, при температуре (25 ± 3) °С, был 6,0–7,0.
Проведение испытаний
Для проведения испытания на воздействие верхнего значения температуры среды при эксплуатации ОЗОН размещают в термокамере по возможности ближе к ее центру.
Затем температуру в термокамере повышают до (50±3) °С и выдерживают ОЗОН при данной температуре в течение 3 ч.
6.7.1.1 Для проведения испытания на воздействие нижнего значения температуры среды при эксплуатации ОЗОН размещают в термокамере по возможности ближе к ее центру.
Затем температуру в термокамере понижают до минус (60 ± 3) °С и выдерживают ОЗОН при данной температуре в течение 3 ч.
6.7.1.2 Для проведения испытания на воздействие влажности воздуха ОЗОН размещают в камере влажности, чтобы конденсированная вода со стенок и потолка не попадала на ОЗОН.
Затем влажность воздуха в камере влажности повышают до (95 ± 3) % и выдерживают ОЗОН при температуре (25 ± 3) °С в течение 1 ч.
6.7.1.3 По окончании каждого испытания фиксируют значительное изменение цвета деталей или его отсутствие.
При отсутствии указанных внешних дефектов в срок, не превышающий 
5 мин после каждого испытания, проводят испытания по 5.1.2; 5.3.1; 5.3.3. Результаты испытаний по 5.1.2; 5.3.1; 5.3.3 принимают за результат проверки стойкости ОЗОН к климатическим воздействиям.
6.7.2 Проверку требования усадки после намокания и высушивания (см. 5.6.2) осуществляют по ГОСТ ISO 5077.
6.7.3 Проверку изменения размеров после мокрой обработки или химической чистки (см. 5.6.3) осуществляют по ГОСТ 30157.0.
6.7.4 Проверка возможности обработки (см. 5.6.4).
6.7.4.1 Проверку требований на возможность проведения дезактивации и дегазации осуществляют путем последовательного воздействия дегазирующих растворов № 1 и № 2, и дезактивирующего раствора на основе моющего порошка. Для проведения испытания отбирают не менее двух образцов каждого наименования.
Для приготовления дегазирующего раствора № 1 в емкость с дихлорэтаном засыпают дихлорамин из расчета 2 % по массе. Смесь перемешивают в течение 
10–15 мин.
Состав дегазирующего раствора № 2 (по массе):
- едкий натр – 2 %;
- моноэтаноламин – 5 %;
- аммиачная вода 20 %–25 %-ной концентрации – 93 %.
Для приготовления дегазирующего раствора № 2 в емкость сначала заливают около 1/9 части аммиачной воды и растворяют в ней измельченный едкий натр. К полученному раствору добавляют остальную аммиачную воду, моноэтаноламин и перемешивают в течение 1–3 мин.
6.7.4.2 Состав моющего порошка для дезактивирующего раствора (по массе):
- сульфонол – 25 %;
- триполифосфат – 50 %;
- сульфонат – 18 %;
- влажная составляющая – 7 %.
Дезактивирующий раствор готовят путем растворения моющего порошка в воде до концентрации 0,15 % по массе.
Воздействие дегазирующими растворами осуществляют путем орошения с нормой расхода 0,6 л на м2, а дезактивирующим раствором с нормой орошения 3 л на м2. Орошение проводят путем распыления растворов на наружные поверхности испытуемых образцов и выдерживают их в орошенном состоянии под каждым раствором в течение 30 мин. 
По истечении времени выдержки удаляют остатки раствора с поверхностей образца влажной ветошью и поверхности просушивают.
Орошение и протирку необходимо проводить в средствах защиты органов зрения и дыхания.
Процедуры по приготовлению растворов и их воздействию повторяют на одни и те же образцы суммарно четыре раза, каждый из которых в последовательности: дегазирующий раствор № 1, дегазирующий раствор № 2, дезактивирующий раствор.
После испытаний проводят проверки по 5.1.2; 5.3.1; 5.3.3 и визуальным контролем определяют наличие или отсутствие изменения цвета по сравнению с образцом аналогичной модели. Результаты этих испытаний являются результатами на возможность проведения дезактивации и дегазации ОЗОН.
6.7.4.3 Проверку требований на возможность проведения дезинфекции осуществляют путем орошения с нормой расхода 0,6 л водного раствора 
на м2, приготавливаемого из препаратов с активным содержанием хлора от 0,5 до 0,9 % (например, раствор хлоргексидина биглюконата 2 %). Орошение поверхностей проводят путем распыления растворов на наружные поверхности образца и выдерживают их в орошенном состоянии в течение 120 мин. 
По истечении времени выдержки удаляют остатки раствора с поверхностей образца влажной ветошью и поверхности просушивают.
Орошение и протирку необходимо проводить в средствах защиты органов зрения и дыхания.
После процедуры воздействия дезинфицирующим средством на испытанном образце ОЗОН проводят проверки по 5.1.2; 5.3.1; 5.3.3 и визуальным контролем определяют наличие или отсутствие заломов, изменения цвета по сравнению с образцом аналогичной модели и размера. Результаты этих испытаний являются результатами на возможность проведения дезинфекции ОЗОН.
6.7.4.4 Проверку сохранения характеристик ОЗОН при воздействии воздушным потоком проводят посредством размещения не менее двух образцов каждого наименования в камере, обеспечивающей циркуляцию воздуха при температуре 50 °С со временем экспозиции 2 ч. 
По истечении времени ОЗОН извлекают, выдерживают в условиях по 6.1, проводят проверку по 5.1.2; 5.3.1; 5.3.3 и визуальным контролем определяют наличие или отсутствие заломов, изменения цвета по сравнению с образцом аналогичной модели и размера. Результаты этих испытаний являются результатами на возможность проведения обработки ОЗОН воздушным потоком.
6.7.4.5 Проверку сохранения характеристик ОЗОН при воздействии неметаллическими щетками проводят посредством фиксации не менее двух образцов ткани верха каждого наименования ОЗОН второго и третьего слоев размером не менее 150×150 мм, с обеспечением соприкосновения верхней части образца с сухой щеткой-щитом подножным по ГОСТ 28638 не менее чем на одну треть куста щетки, при 1 000 соприкосновений. 
По истечении времени ОЗОН извлекают и визуально определяют оказанное воздействие – наличие или отсутствие полос катышков, зацепок, заломов, их размер, количество, неравномерность и степень изменения окраски (сравнение проводят с образцом аналогичной модели и размера).
6.7.5 Проверку требования к водоотталкиванию (см. 5.6.5) осуществляют по ГОСТ 30292.
6.7.6 Проверку удельного поверхностного электрического сопротивления материалов (см. 5.6.6) осуществляют для всех изделий ОЗОН по ГОСТ 19616.
6.7.7 Проверку по 5.6.7 осуществляют для основных изделий второго и третьего слоев после 5 стирок по ГОСТ ISO 15797. 
Испытуемые образы (не менее одного изделия каждого наименования) погружают на 5 мин:
- в масло трансформаторное или другое минеральное масло плотностью от 0,875 до 0,905 г/см3;
- автомобильный бензин по ГОСТ 32513;
- дизельное топливо по ГОСТ 305. 
После извлечения образцы выдерживают на воздухе в течение не менее 1,5 ч и в течение не более 6 ч после выдержки проводят проверки по 5.1.2; 5.3.1; 5.3.3.
Результаты испытаний по 5.1.2; 5.3.1; 5.3.3 являются результатами испытаний на воздействие масел и топлива.
6.7.8 Проверку индекса ограниченного распространения пламени (см. 5.6.8) осуществляют по ГОСТ ISO 15025 (процедуры А и B).
6.7.9 Проверку пылепроницаемости (см. 5.6.9) осуществляют по ГОСТ 17804.
6.8 Проверка требований эргономики 
6.8.1 Проверку по 5.7.1 осуществляют визуальным контролем.
6.8.2 Проверку конструктивного исполнения (см. 5.7.2) осуществляют на образцах максимального и минимального размеров испытателями с соответствующими параметрами. После регулировки ОЗОН не должна создавать парусность, стеснять движения, создавать помехи при движении, обеспечивать комфортное прилегание. ОЗОН не должна препятствовать приседанию (таз и бедра опускаются ниже уровня коленей, угол сгибания в коленном суставе превышает 90 градусов, достигая максимальной амплитуды, при которой бедра проходят параллель с полом) на корточки и сведении плеч внутрь.
6.9 Проверка требований технологичности 
6.9.1 Проверку ремонтопригодности (см. 5.8.1) осуществляют по 6.9.1.1 и 6.9.1.2.
6.9.1.1 Проверку требования наложения заплаток осуществляют для основной ОЗОН второго и третьего слоев. Материал верха испытуемого образца разрезают. Разрез осуществляют в двух взаимно перпендикулярных направлениях, длина разреза в каждом направлении не менее 50 мм. Подбирают заплатку превосходящую размеры разреза не менее чем на 20 мм с каждой стороны. Подгибают края заплатки не менее чем на 5 мм, проглаживают, прикалывают заплатку булавками к материалу верха, закрывая разрез, пришивают. Швы выполняются по ГОСТ 12807. Выполняют проверку по 6.4.4.
6.9.1.2 Проверку требования замены фурнитуры осуществляют на образцах ветрозащитных планок, манжет. С образцов удаляется установленная фурнитура, в местах отсутствия фурнитуры закрепляют фурнитуру из комплекта запасных частей способами, которыми крепилась установленная фурнитура. Выполняют проверку по 6.4.9.
6.10 Проверка требований транспортабельности 
6.10.1 Проверку по 5.9.1 осуществляют не менее, чем на двух образцах максимального и минимального размеров, упакованных по 5.13. Требование подтверждают по 6.6.
6.11 Проверка требований к сырью, материалам, покупным изделиям
6.11.1 Проверку требования 5.10.1 осуществляют по ГОСТ 24297.
6.12 Проверка комплектности
6.12.1 Проверку комплектности (см. 5.11.1, 5.11.3) осуществляют визуальным контролем.
6.12.2 Проверку комплекта запасных частей (см. 5.3.2) осуществляют визуальным контролем и техническим осмотром.
6.13 Проверка маркировки
6.13.1 Проверку маркировки проводят не менее чем на двух изделиях каждого наименования визуально, путем определения наличия изделии и на этикетке (товарном ярлыке) информации согласно требованиям 5.12.1, 5.12.2.
6.14 Проверка упаковки
6.14.1 Проверку требований к упаковке (см. 5.13.1, 5.13.2) осуществляют визуальным контролем и техническим осмотром. Наличие следов намокания и разрывов (проколов) упаковки не допускают. 
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