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Минск
Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации
202
Предисловие
Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации (ЕАСС) представляет собой региональное объединение национальных органов 
по стандартизации государств, входящих в Содружество Независимых Государств. В дальнейшем возможно вступление в ЕАСС национальных органов 
по стандартизации других государств.
Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены»
Сведения о стандарте
1 РАЗРАБОТАН Публичным акционерным обществом «СИБУР Холдинг» 
(ПАО «СИБУР Холдинг»), Федеральным государственным бюджетным учреждением «Российское энергетическое агентство» Министерства энергетики Российской 
Федерации (ФГБУ «РЭА» Минэнерго России)
2 ВНЕСЕН Федеральным агентством по техническому регулированию и метрологии 
3 ПРИНЯТ Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации (протокол от                                  № ноября 2013 г  )
За принятие проголосовали:
	Краткое наименование страны
по МК (ИСО 3166) 004–97
	Код страны
по МК (ИСО 3166) 004–97
	Сокращенное наименование национального органа
по стандартизации

	Азербайджан
	AZ
	Азстандарт

	Армения
	AM
	ЗАО «Национальный орган по стандартизации и метрологии» Республики Армения

	Беларусь
	BY
	Госстандарт Республики Беларусь

	Грузия
	GE
	Грузстандарт

	Казахстан
	KZ
	Госстандарт Республики Казахстан

	Киргизия
	KG
	Кыргызстандарт

	Молдова
	MD
	Институт стандартизации Молдовы

	Россия
	RU
	Росстандарт

	Таджикистан
	TJ
	Таджикстандарт

	Туркмения
	TM
	Главгосслужба «Туркменстандартлары»

	Узбекистан
	UZ
	Узстандарт


4 ВЗАМЕН ГОСТ 26996—86
Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изменений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации.
В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»










Исключительное право официального опубликования настоящего стандарта на территории указанных выше государств принадлежит национальным (государственным) органам по стандартизации этих государств
ГОСТ 26996—202
(Проект RU, первая редакция)
ГОСТ 26996—202
 (Проект RU, первая редакция)
 

II
III
	МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СОВЕТ ПО СТАНДАРТИЗАЦИИ, МЕТРОЛОГИИ И СЕРТИФИКАЦИИ
(МГС)
INTERSTATE COUNCIL FOR STANDARDIZATION, METROLOGY AND CERTIFICATION
(ISC)

	МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ
СТАНДАРТ
	ГОСТ
26996—
202
(Проект RU, первая редакция)




ПОЛИПРОПИЛЕН И СОПОЛИМЕРЫ ПРОПИЛЕНА
Технические условия



Настоящий проект стандарта не подлежит применению до его принятия













Москва
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2027
Предисловие
Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены»
Сведения о стандарте
1 РАЗРАБОТАН Публичным акционерным обществом «СИБУР Холдинг» 
(ПАО «СИБУР Холдинг»), Федеральным государственным бюджетным учреждением «Российское энергетическое агентство» Министерства энергетики Российской 
Федерации (ФГБУ «РЭА» Минэнерго России)
2 ВНЕСЕН Федеральным агентством по техническому регулированию 
и метрологии
3 ПРИНЯТ Межгосударственным советом по стандартизации, метрологии 
и сертификации (протокол от   27 сентября 2013 г. №                  )
За принятие проголосовали:
	Краткое наименование страны по МК 
(ИСО 3166) 004–97
	Код страны по 
МК (ИСО 3166) 004–97
	Сокращенное наименование
национального органа
по стандартизации

	Азербайджан
	AZ
	Азстандарт

	Армения
	AM
	ЗАО «Национальный орган по стандар-тизации и метрологии» Республики Армения

	Беларусь
	BY
	Госстандарт Республики Беларусь

	Грузия
	GE
	Грузстандарт

	Казахстан
	KZ
	Госстандарт Республики Казахстан

	Киргизия
	KG
	Кыргызстандарт

	Россия
	RU
	Росстандарт

	Таджикистан
	TJ
	Таджикстандарт

	Туркмения
	TM
	Главгосслужба «Туркменстандартлары»

	Узбекистан
	UZ
	Узбекское агентство по техническому регулированию


4 Приказом Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии от                                г. №                      межгосударственный стандарт ГОСТ 26996—202  8 введен в действие в качестве национального стандарта Российской Федерации с
5 ВЗАМЕН ГОСТ 26996—86

Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изменений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации.
В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»
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МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ
	ПОЛИПРОПИЛЕН И СОПОЛИМЕРЫ ПРОПИЛЕНА
Технические условия
Polypropylene and copolymers of propylene. Specifications


Дата введения – 207   –       –    
[bookmark: _Toc414871958]1 Область применения
1.1 Настоящий стандарт распространяется на полипропилен, получаемый полимеризацией пропилена, и сополимеры пропилена, получаемые совместной полимеризацией пропилена и этилена в присутствии металлоорганических катализаторов при низком и среднем давлениях.
1.2 Стандарт не распространяется на полипропилен для конденсаторной пленки.
2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие межгосударственные стандарты: 
ГОСТ 8.579 Государственная система обеспечения единства измерений. Требования к количеству фасованных товаров при их производстве, фасовании, продаже и импорте
ГОСТ 12.1.004 Система стандартов безопасности труда. Пожарная безопасность. Общие требования
ГОСТ 12.1.005 Система стандартов безопасности труда. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны
ГОСТ 12.1.007 Система стандартов безопасности труда. Вредные вещества. Классификация и общие требования безопасности
ГОСТ 12.1.010 Система стандартов безопасности труда. Средства индивидуальной защиты. Рукавицы специальные. Технические условия
ГОСТ 12.2.003 Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие требования безопасности
ГОСТ 12.2.061 Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие требования безопасности к рабочим местам


ГОСТ 12.3.030 Система стандартов безопасности труда. Переработка пластических масс. Требования безопасности
ГОСТ 12.4.011 Система стандартов безопасности труда. Средства защиты работающих. Общие требования и классификация
ГОСТ 12.4.041 Система стандартов безопасности труда. Средства индивидуальной защиты органов дыхания фильтрующие. Общие технические требования
ГОСТ 17.2.3.02 Правила установления допустимых выбросов загрязняющих веществ промышленными предприятиями
ГОСТ 166 (ИСО 3599–76) Штангенциркули. Технические условия
ГОСТ 618 Фольга алюминиевая для технических целей. Технические условия
ГОСТ 982 Масла трансформаторные. Технические условия
ГОСТ 1277 Реактивы. Серебро азотнокислое. Технические условия
ГОСТ 1770 (ИСО 1042–83, ИСО 4788–80) Посуда мерная лабораторная стеклянная. Цилиндры, мензурки, колбы, пробирки. Общие технические условия
ГОСТ 2603 Реактивы. Ацетон. Технические условия
ГОСТ 2789 Шероховатость поверхности. Параметры и характеристики
ГОСТ 4144 Реактивы. Калий азотистокислый. Технические условия
ГОСТ 4647 Пластмассы. Метод определения ударной вязкости по Шарпи
ГОСТ 6433.2 Материалы электроизоляционные твердые. Методы определения электрического сопротивления при постоянном напряжении
ГОСТ 6433.3 Материалы электроизоляционные твердые. Методы определения электрической прочности при переменном (частоты 50 Гц) и постоянном напряжении 
ГОСТ 6507 Микрометры. Технические условия
ГОСТ 9078/ГОСТ 33757–2016 Поддоны плоские деревянные. Технические условия
ГОСТ 9147 Посуда и оборудование лабораторные фарфоровые. Технические условия

ГОСТ 9557/ГОСТ 33757–2016 Поддоны плоские деревянные. Технические условия
ГОСТ 9696 Индикаторы многооборотные с ценой деления 0,001 и 0,002 мм. Технические условия
ГОСТ 9949 Ксилол каменноугольный. Технические условия
ГОСТ 11035.1 (ИСО 60–77) Пластмассы. Определение насыпной плотности формовочного материала, который просыпается через специальную воронку
ГОСТ 11035.2 (ИСО 61–76) Пластмассы. Определение насыпной плотности формовочного материала, который не просыпается через специальную воронку
ГОСТ 11262 (ISO 527-2:2012) Пластмассы. Метод испытания на растяжение
ГОСТ 11645 Пластмассы. Методы определения показателя текучести расплава термопластов
ГОСТ 12019 Пластмассы. Изготовление образцов для испытания из термопластов. Общие требования
ГОСТ 12026 Бумага фильтровальная лабораторная. Технические условия
ГОСТ 12423 (ISO 291:2008) Пластмассы. Условия кондиционирования и испытания образцов (проб)
ГОСТ 14192 Маркировка грузов
ГОСТ 15973 Пластмассы. Методы определения золы
ГОСТ 17711 Сплавы медно-цинковые (латуни) литейные. Марки
ГОСТ 17811 Мешки полиэтиленовые для химической продукции. Технические условия
ГОСТ 18270 Кислота уксусная особой чистоты. Технические условия
ГОСТ 18300 Спирт этиловый ректификованный технический. Технические условия
ГОСТ 19109 (ISO 180:2000) Пластмассы. Метод определения ударной вязкости по Изоду
ГОСТ 21631 Листы из алюминия и алюминиевых сплавов. Технические условия
ГОСТ 21650 Средства скрепления тарно-штучных грузов в транспортных пакетах. Общие требования

ГОСТ 22372 Материалы диэлектрические. Методы определения диэлектрической проницаемости и тангенса угла диэлектрических потерь в диапазоне частот от 100 до 5·106 Гц
ГОСТ 22648 Пластмассы. Методы определения гигиенических показателей
ГОСТ 24597 Пакеты тарно-штучных грузов. Основные параметры и размеры
ГОСТ 25336 Посуда и оборудование лабораторные стеклянные. Типы, основные параметры и размеры
ГОСТ 25706 Лупы. Типы, основные параметры. Общие технические требования 
ГОСТ 25828 Гептан нормальный эталонный. Технические условия
ГОСТ 26380 Контейнеры специализированные групповые. Типы, основные параметры и размеры
ГОСТ 27748 Полиолефины. Методы определения загрязнений
ГОСТ 32522 Мешки тканые полипропиленовые. Общие технические условия
ГОСТ 33446 Упаковка. Определение концентрации формальдегида в воде 
и модельных средах
ГОСТ 33448 Упаковка. Определение содержания ацетальдегида и ацетона методом газовой хроматографии в модельных средах
ГОСТ 34174 Упаковка. Газохроматографическое определение содержания гексана, гептана, ацетальдегида, ацетона, метилацетата, этилацетата, метанола, изопропанола, акрилонитрила, н-пропанола, бутилацетата, изобутанола, н-бутанола, бензола, толуола, этилбензола, м-, о- и п- ксилолов, изопропилбензола, стирола, 
а-метилстирола в водных вытяжках
ГОСТ 34370 (ISO 527-1:2012) Пластмассы. Определение механических свойств при растяжении. Часть 1. Общие принципы
ГОСТ 35086 Продукция, предназначенная для детей и подростков. Газохроматографическое определение некоторых летучих органических веществ 
в воде и водных вытяжках из материалов различного состава
ГОСТ OIML R 76-1 Государственная система обеспечения единства измерений. Весы неавтоматического действия. Часть 1. Метрологические 
и технические требования. Испытания
Примечание — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов и классификаторов на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемым в государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, 
то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей 
эту ссылку.
3 Классификация
3.1 Полипропилен и сополимеры пропилена выпускают стабилизированными, окрашенными или неокрашенными. Полипропилен, получаемый при среднем давлении, выпускают окрашенным и стабилизированным.
3.2 В зависимости от способа получения, свойств и назначения полипропилен и сополимеры пропилена с этиленом подразделяют на марки, приведенные 
в таблице 1.
Таблица 1 — Марки полипропилена и сополимеров пропилена с этиленом
	Наименование
	Марка

	Полипропилен низкого давления
	21003

	
	21007

	
	21012

	
	21015

	
	21020

	
	21030

	
	21060

	
	21100

	
	21130

	
	21180

	
	PP MG038 C

	
	PP MG055 C

	
	PP MG182 K

	Полипропилен среднего давления
	01003

	
	01005

	
	01010

	
	01020

	Сополимеры пропилена низкого давления
	22007



Окончание таблицы 1
	Наименование
	Марка

	Сополимеры пропилена низкого давления
	22015

	
	22030

	
	PP MG012 D

	
	PP MG033 D

	
	PP MG085 C


3.3 Выбирают марки полипропилена и сополимеров пропилена в соответствии с требуемыми показателями качества, приложениями А и Б. 
Рецептуры полипропилена и сополимеров пропилена приведены в таблице 2, приложении В.
Таблица 2 — Рецептуры стабилизации полипропилена и сополимеров пропилена
	Номер
рецептуры
	Вид добавки
	Свойства стабилизированного полипропилена и сополимеров пропилена
	Область применения

	02
	Термостабилизирую-щая, светостабилизи-рующая, антикорро-зионная
	Стойкий к термоокис-лительному старению, обладает повышенной стойкостью к фотоокис-лительному старению, черного цвета
	Для изделий бытового и технического назначения, изделий, контактирующих с пищевыми продуктами, и изготовления игрушек

	05
	То же
	То же
	То же

	06
	»
	Стойкий к термоокис-лительному и фото-окислительному ста-рению, слабоокра-шенный
	Для изделий бытового и технического назначения


	10
	Термостабилизирую-щая, светостабилизи-рующая, антикорро-зионная
	То же
	Для изделий бытового и технического назначения, в т. ч. волокна

	11
	То же
	»
	То же

	12
	Термостабилизирую-щая, антикоррозионная
	Стойкий к термоокис-лительному старению, неокрашенный
	Для изделий бытового и технического назна-чения, изделий, контак-тирующих с пищевыми продуктами, и изготов-ления игрушек

	16
	То же
	То же
	Для изделий, контакти-рующих с пищевыми продуктами, игрушек, медицинских шприцев, стерилизуемых газо-вым способом, техни- 


	Продолжение таблицы 2


	Номер
рецептуры
	Вид добавки
	Свойства стабилизированного полипропилена и сополимеров пропилена
	Область применения

	
	
	
	ческих изделий, во-локна, электротехни-ческих изделий, в т. ч. пленки

	17
	Термостабилизирую-щая, антистатическая и антикоррозионная
	Стойкий к термоокис-лительному старению, обладает повышенны-ми антистатическими свойствами
	Для технических и электротехнических изделий

	19
	Термостабилизирую-щая, светостабилизи-рующая, антикорро-зионная
	Стойкий к термоокис-лительному и фото-окислительному ста-рению, белого цвета
	Для изделий бытового и технического назначения, изделий, контактирующих с пищевыми продуктами, и изготовления игрушек

	20
	Термостабилизирую-щая, антикоррозионная
	Стойкий к термоокис-лительному старению, неокрашенный
	Для изделий бытового и технического назначения, изделий, контактирующих с пищевыми продуктами, и изготовления игрушек

	21
	Термостабилизирую-щая, светостабилизи-рующая, антикорро-зионная
	Стойкий к термоокис-лительному и фото-окислительному старению, белого цвета
	То же

	23
	То же
	Стойкий к термоокис-лительному и фото-окислительному старению, слабо-окрашенный
	»

	25
	Термостабилизирую-щая, антикоррозионная
	Стойкий к термоокислительному старению, слабоокрашенный
	Для технических изделий, работающих в контакте с медью

	26
	Термостабилизирую-щая, светостабилизи-рующая, антикоррози-онная
	С повышенной стой-костью к термоокис-лительному старению, стойкий к фотоокисли-тельному старению, слабоокрашенный
	Для изделий бытового и технического назначения

	29
	Термостабилизирую-щая, антикоррозионная
	С повышенной стой-костью к термоокис-лительному старению, неокрашенный
	То же

	Продолжение таблицы 2


	Номер
рецептуры
	Вид добавки
	Свойства стабилизированного полипропилена и сополимеров пропилена
	Область применения

	30
	Термостабилизирую-щая, антикоррозионная
	С повышенной стой-костью к термоокисли-тельному старению, неокрашенный
	Для медицинских шприцев, стерилизуе-мых гамма излучением 

	35
	То же
	Стойкий к термоокис-лительному старению, слабоокрашенный
	Для изделий бытового и технического назначения, изделий, контактирующих с пищевыми продуктами и изготовления игрушек

	36
	Термостабилизирую-щая, светостабилизи-рующая, антикорро-зионная
	Стойкий к термоокис-лительному и фото-окислительному старению, белого цвета
	То же

	41
	То же
	С повышенной стой-костью к термоокис-лительному старению, стойкий к фотоокисли-тельному старению, слабоокрашенный
	Для изделий бытового и технического назначения

	42
	Термостабилизирую-щая, светостабили-зирующая, антикорро-зионная
	Стойкий к термоокис-лительному и фото-окислительному старению, слабо-окрашенный
	Для изделий бытового и технического назна-чения, изделий, контактирующих с пищевыми продукта-ми, и изготовления игрушек

	44
	Термостабилизирую-щая, светостабили-зирующая, антикорро-зионная
	То же
	Для технических изделий, игрушек, изделий, контакти-рующих с пищевыми продуктами

	46
	То же
	Стойкий к термоокис-лительному старению, обладает повышенной стойкостью к фотоокислительному старению, черного цвета
	То же

	51
	Термостабилизирую-щая, антикоррозионная
	С повышенной стой-костью к термоокис-лительному старению в расплаве, слабо-окрашенный
	Для технических изделий

	
	
	
	

	Продолжение таблицы 2


	Номер
рецептуры
	Вид добавки
	Свойства стабилизированного полипропилена и сополимеров пропилена
	Область применения

	53
	Термостабилизирую-щая, светостабилизи-рующая, антикорро-зионная
	С повышенной стой-костью к термоокис-лительному старению в расплаве, стойкий к фотоокислительному старению, слабоок- окрашенный
	Для технических изделий, в т. ч. волокна

	54
	То же
	Стойкий к термоокис-лительному и фото-окислительному ста-рению, неокрашенный
	Для технических изделий

	55
	Термостабилизирую-щая, антикоррозионная
	Стойкий к термоокис-лительному старению, неокрашенный
	Для изделий бытового и технического назначения, изделий, контактирующих с пищевыми продукта-ми, и изготовления игрушек

	56
	Термостабилизирую-щая, светостабилизи-рующая, антикорро-зионная
	Стойкий к термоокис-лительному и фото-окислительному старе-нию, слабоокрашенный
	Для изделий бытового и технического назначения

	58
	То же
	То же
	Для изделий бытового и технического назначения, в т. ч.  волокна, изделий, контактирующих с пищевыми продуктами, и изготовления игрушек

	59
	»
	»
	Для технических изделий, сеновязаль-ного шпагата и волокна

	60
	»
	»
	Для технических изделий и сеновязального шпагата

	63
	Термостабилизирую-щая, антикоррозионная
	Стойкий к термоокис-лительному старению
	Для технических и электротехнических изделий

	64
	То же
	То же
	Для изделий бытового и технического назначения 

	Окончание таблицы 2

	Номер
рецептуры
	Вид добавки
	Свойства стабилизированного полипропилена и сополимеров пропилена
	Область применения

	65
	Термостабилизирующая, светостабилизирующая, антикоррозионная
	Стойкий к термоокис-лительному и фото-окислительному ста-рению, слабоокра-шенный
	Для изделий бытового и технического назначения


3.4 Обозначение полипропилена и сополимеров пропилена состоит из названия материала «полипропилен» или «сополимер» и пяти цифр.
3.4.1 Первая цифра 2 или 0 указывает на то, что процесс полимеризации протекает на комплексных металлорганических катализаторах при низком или среднем давлении соответственно.
3.4.2 Вторая цифра указывает вид материала: 1 — полипропилен; 2 — сополимер пропилена.
3.4.3 Три последующие цифры обозначают десятикратное значение показателя текучести расплава. Далее через знак «тире» указывают номер рецептуры стабилизации в соответствии с таблицей 5, затем сорт и обозначение настоящего стандарта.
Пример условного обозначения полипропилена марки 21020, стабилизированного по рецептуре 02, 1-го сорта:
Полипропилен 21020-02, сорт 1 по ГОСТ 26996–202 .
3.4.4 При выпуске окрашенного полипропилена или сополимера в обозначении дополнительным словом указывают цвет и трехзначное число, обозначающее номер рецептуры окрашивания по приложению В.
Пример условного обозначения полипропилена марки 21030, стабилизированного по рецептуре 06, окрашенного в красный цвет по рецептуре 105, 1-го сорта:
Полипропилен 21030-06, красный, рецептура 105, сорт 1 по ГОСТ 26996–202 .
3.4.5 Для полимеров, предназначенных для изготовления электротехнических изделий, изделий медицинского назначения, изделий, контактирующих с пищевыми продуктами, питьевой водой, косметическими и лекарственными препаратами, игрушек, контактирующих и не контактирующих с полостью рта, дополнительно указывают соответствующее назначение.
4 Технические требования
4.1 Полипропилен и сополимеры пропилена должны соответствовать настоящему стандарту и изготовляться по утвержденной изготовителем технологии (технологическому регламенту). 
4.2 Показатели качества полипропилена и сополимеров пропилена приведены в таблицах 3–7.
4.3 Электрические свойства полипропилена, предназначенного для электротехнической промышленности, приведены в таблице 8.
ГОСТ 26996—202
(Проект RU, первая редакция)
ГОСТ 26996—202
(Проект RU, первая редакция)
ГОСТ 26996—202
 (Проект RU, первая редакция)
 
________________________________________________________________________
Проект RU, первая редакция
1
10
11
Таблица 3 — Показатели качества полипропилена низкого давления12
ГОСТ 26996–202
(Проект RU, первая редакция)

	Наименование показателя
	Значение для марки

	
	21003
	21007
	21012
	21015
	21020

	
	1-й 
сорт
	2-й сорт
	Высший сорт
	1-й сорт
	2-й сорт
	Высший сорт
	1-й сорт
	2-й сорт
	Высший сорт
	1-й сорт
	Высший сорт
	1-й сорт
	2-й сорт

	1 Показатель текучести расплава, г/10 мин
	0,20–0,50
	0,51–0,90
	0,91–1,5
	1,0–2,0
	1,6–2,4

	2 Разброс значений показателя текучести расплава в пределах партии, %, не более
	±20
	±25
	±15
	±20
	±25
	±10
	±15
	±20
	±10
	±15
	±8
	±15
	±20

	3 Насыпная плотность, кг/м3, не менее
	–
	500
	480
	480

	4 Количество включе-ний, шт., не более
	3
	10
	3
	10
	20
	1
	10
	20
	1
	5
	1
	10
	20

	5 Массовая доля золы, %, не более
	0,035
	0,045
	0,035
	0,045
	0,060
	0,035
	0,045
	0,060
	0,035
	0,045
	0,035
	0,045
	0,060

	6 Массовая доля летучих, %, не более
	0,12
	0,15
	0,09
	0,12
	0,15
	0,09
	0,12
	0,15
	0,09
	0,12
	0,09
	0,12
	0,15

	7 Массовая доля атакти-ческой фракции, %, не более
	1,5
	2,0
	1,0
	2,0
	3,0
	1,0
	2,0
	3,0
	1,0
	2,0
	1,0
	2,0
	3,0

	8 Массовая доля изотак-тической фракции, %, не менее
	95
	95
	96
	95
	95
	96
	95
	95
	96
	95
	96
	95
	95

	9 Стойкость к термо-
окислительному старе-нию, ч, не менее, для рецептур:
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	10, 11, 16
	360
	360
	360
	360
	360
	360
	360
	360
	360
	360
	360
	360
	360

	12
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	400

	29, 30
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	800

	10 Отклонение массовой доли стабилизаторов, %, от указанной в рецептурах 10, 11 и 16
	–


Продолжение таблицы 3
	Наименование показателя
	Значение для марки

	
	21030
	21060
	21100
	21130

	
	Высший сорт
	1-й 
сорт
	2-й 
сорт
	Высший сорт
	1-й 
сорт
	2-й 
сорт
	Высший сорт
	1-й 
сорт
	2-й сорт
	Высший сорт
	1-й 
сорт
	2-й сорт

	1 Показатель текучести расплава, г/10 мин
	2,5–4,0
	4,1–8,0
	8,1–12,0
	13–15

	2 Разброс значений показате-ля текучести расплава в пределах партии, %, не более
	±8
	±15
	±20
	±8
	±15
	±20
	±8
	±15
	±20
	±8
	±15
	±20

	3 Насыпная плотность, кг/м3, не менее
	500
	480
	480
	–

	4. Количество включений, шт., не более
	3
	10
	20
	3
	10
	20
	1
	5
	20
	1
	5
	20

	5 Массовая доля золы, %, не более
	0,035
	0,045
	0,060
	0,035
	0,045
	0,060
	0,035
	0,045
	0,060
	0,035
	0,045
	0,060

	6 Массовая доля летучих, %, не более
	0,09
	0,12
	0,15
	0,09
	0,12
	0,15
	0,09
	0,12
	0,15
	0,09
	0,12
	0,15

	7 Массовая доля атактической фракции, %, не более
	1,0
	2,0
	3,0
	1,0
	2,0
	3,0
	1,0
	2,0
	3,0
	1,0
	2,0
	3,0

	8 Массовая доля изотакти-ческой фракции, %, не менее
	96
	95
	95
	96
	95
	95
	96
	96
	96
	96
	96
	96

	9 Стойкость к термоокисли-тельному старению, ч, не менее, для рецептур:13

	
	
	
	
	
	
	
–ГОСТ 26996–202
(Проект RU, первая редакция)


	10, 11, 16
	360
	360
	360
	360
	360
	360
	

	12
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	

	29, 30
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	

	10 Отклонение массовой доли стабилизаторов, %, от указанной в рецептурах 10, 11 и 16
	–
	±20
	±20
	±20
	±20
	±20
	±20




Окончание таблицы 314
ГОСТ 26996–202
(Проект RU, первая редакция)

	Наименование показателя
	Значение для марки
	Метод испытаний

	
	21180
	21230
	

	
	Высший сорт
	1-й 
сорт
	2-й 
сорт
	Высший сорт
	1-й 
сорт
	2-й 
сорт
	

	1 Показатель текучести расплава, г/10 мин
	16–20
	21–25
	[bookmark: _Hlk205212047]По ГОСТ 11645 с дополнением по 9.3

	2 Разброс значений показате-ля текучести расплава в пределах партии, %, не более
	±8
	±15
	±20
	±10
	±15
	±20
	По 9.4

	3 Насыпная плотность, кг/м3, не менее
	500
	480
	480
	–
	[bookmark: _Hlk205212053][bookmark: _Hlk205212058]По ГОСТ 11035.1, ГОСТ 11035.2

	4 Количество включений, шт., не более
	1
	5
	20
	1
	5
	20
	[bookmark: _Hlk205212071]По ГОСТ 27748 с дополнением по 9.5

	5 Массовая доля золы, %, не более
	0,035
	0,045
	0,060
	0,035
	0,045
	0,060
	[bookmark: _Hlk205212079]По ГОСТ 15973 с дополнением по 9.6

	6 Массовая доля летучих, %, не более
	0,09
	0,12
	0,15
	0,09
	0,12
	0,15
	По 9.7

	7 Массовая доля атактической фракции, %, не более
	1,0
	2,0
	3,0
	1,0
	2,0
	3,0
	По 9.8

	8 Массовая доля изотакти-ческой фракции, %, не менее
	96
	96
	96
	96
	96
	96
	По 9.9

	9 Стойкость к термоокисли-тельному старению, ч, не менее, для рецептур:
	–
	По 9.10

	10, 11, 16
	
	

	12
	
	

	29, 30
	
	

	10 Отклонение массовой доли стабилизаторов, %, от указанной в рецептурах 10, 11 и 16
	±20
	По 9.11



Таблица 4 — Показатели качества сополимеров пропилена с этиленом
	Наименование показателя
	Значение для марки
	Метод испытаний

	
	22007
	22015
	22030
	

	
	Высший сорт
	1-й сорт
	2-й сорт
	Высший сорт
	1-й сорт
	2-й сорт
	Высший сорт
	1-й сорт
	2-й сорт
	

	1 Показатель текучести распла-ва, г/10 мин
	0,40–1,00
	1,1–2,0
	2,1–4,0
	По ГОСТ 11645 с дополнением по 9.3

	2 Разброс значений показателя текучести расплава в пределах партии, %, не более
	±15
	±20
	±25
	±10
	±15
	±20
	±10
	±15
	±20
	По 9.4

	3 Количество включений, шт., не более
	3
	10
	20
	3
	10
	20
	3
	10
	20
	По ГОСТ 27748 с дополнением по 9.5

	4 Массовая доля золы, %, не более
	0,035
	0,045
	0,060
	0,035
	0,045
	0,060
	0,035
	0,045
	0,060
	По ГОСТ 15973 с дополнением по 9.6

	5 Массовая доля летучих, %, не более
	0,09
	0,12
	0,20
	0,09
	0,12
	0,20
	0,09
	0,12
	0,20
	По 9.7

	6 Предел текучести при растяжении, МПа, не менее
	25
	22
	22
	25
	22
	22
	25
	23
	23
	[bookmark: _Hlk205212136]По ГОСТ 11262 с дополнением по 9.12, ГОСТ 34370

	7 Относительное удлинение при разрыве, %, не менее
	300
	300
	300
	300
	300
	300
	200
	200
	200
	По ГОСТ 11262 с дополнением по 9.12
ГОСТ 34370

	8 Ударная вязкость по Изоду с надрезом, кДж/м, не менее
	8,7
	8,7
	8,7
	10,0
	7,5
	7,5
	7,5
	7,5
	7,5
	[bookmark: _Hlk205212145]По ГОСТ 19109 с дополнением по 9.13

	9 Ударная вязкость по Шарпи без надреза, кДж/м, не менее
	40
	40
	25
	40
	40
	25
	30
	30
	20
	[bookmark: _Hlk205212156]По ГОСТ 4647 с дополнением по 9.14

	10 Стойкость к термоокисли-тельному старению, ч, не менее, для рецептур:
	


360
	По 9.10

	10, 11, 16
	
	

	12
	400
	

	29, 30
	800
	




Таблица 5 — Показатели качества полипропилена среднего давления16
ГОСТ 26996–202
(Проект RU, первая редакция)

	Наименование показателя
	Значение для марки
	Метод испытаний

	
	01003
	01005
	01010
	01020
	

	
	1-й сорт
	2-й сорт
	1-й сорт
	2-й сорт
	1-й сорт
	2-й сорт
	1-й сорт
	2-й сорт
	

	1 Показатель текучести расплава, г/10 мин
	До 0,40
	До 0,40
	0,41–0,70
	0,71–1,2
	1,3–2,6
	По ГОСТ 11645 с дополнением по 9.3

	2 Разброс значений показателя текучести расплава в пределах партии, %, не более
	±25
	±30
	±20
	±25
	±15
	±20
	±15
	±20
	По 9.4

	3 Количество включений, шт., не более
	10
	20
	10
	20
	3
	10
	3
	10
	По ГОСТ 27748 с дополнением по 9.5

	4 Массовая доля летучих, %, не более
	0,12
	0,15
	0,12
	0,15
	0,12
	0,15
	0,12
	0,15
	По 9.7

	5 Предел текучести при растяжении, МПа, не менее
	31
	30
	31
	30
	31
	30
	31
	30
	По ГОСТ 11262 с дополнением по 9.12, ГОСТ 34370

	6 Относительное удлинение при разрыве, %, не менее
	400
	400
	400
	400
	600
	300
	600
	300
	По ГОСТ 11262 с дополнением по 9.12, ГОСТ 34370

	7 Стойкость к термоокис-лительному старению, ч, не менее, для рецептур:
	
	
	
	
	
	
	
	
	По 9.10

	10, 11, 16
	360
	240
	360
	240
	360
	240
	360
	240
	

	12
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	400
	

	29, 30
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	800
	

	8 Отклонение массовой доли стабилизаторов, %, не более, от указанной в рецептурах 10, 11 и 16
	–
	±20
	±20
	По 9.11









Таблица 6 — Показатели качества сополимеров полипропилена низкого давления, предназначенных для изделий медицинского назначения
	Наименование показателя
	Значение для марки
	Метод испытаний

	
	 PP MG012 D
	PP MG033 D
	PP MG085 C
	

	1 Показатель текучести расплава, г/10 мин
	1,5–2,0
	7,0–0,0
	20–30
	По
ГОСТ 11645

	2 Разброс значений показателя текучести расплава в пределах партии, %, не более
	±10
	±10
	±10
	По 9.4

	3 Количество включений, шт., не более
	3
	3
	3
	По
ГОСТ 27748, метод Б

	4 Массовая доля золы, %, не более
	0,050
	0,050
	0,050
	По
ГОСТ 15973

	5 Массовая доля летучих, %, не более
	0,12
	По 
ГОСТ 11262

	6 Предел текучести при растяжении, МПа, не менее
	24
	27
	Не нормируется. Определение обязательно
	По 
ГОСТ 11262

	7 Ударная вязкость по Изоду с надрезом, кДж/м²
	90
	35
	45
	По
ГОСТ 19109

	8 Стойкость к термо- окислительному старению, ч, не менее 
	360
	По 9.10


Таблица 7—Показатели качества полипропилена низкого давления, предназначенного для изделий медицинского назначения
	Наименование показателя
	Значение для марки
	Метод испытаний

	
	PP MG038 C
	PP MG055 C
	PP MG182 K
	

	1 Показатель текучести расплава, г/10 мин
	20–30
	35–45
	30–45
	По
ГОСТ 11645 

	2 Разброс значений показателя текучести расплава в пределах партии, %, не более
	±10
	±10
	±10
	По 9.4

	3 Количество включений, шт., не более
	3
	3
	3
	По 
ГОСТ 27748, метод Б

	4 Массовая доля золы, %, не более
	0,050
	0,050
	0,050
	По ГОСТ 15973 

	5 Массовая доля летучих, %, не более
	0,12
	По
ГОСТ 11262 

	6 Предел текучести при растяжении, МПа, не менее
	Не нормируется. Определение обязательно
	По
ГОСТ 11262 

	7 Ударная вязкость по Изоду с надрезом, кДж/м²
	45
	По
ГОСТ 19109

	8 Стойкость к термо- окислительному старению, ч, не менее 
	360
	По 9.10


Таблица 8 — Электрические свойства полипропилена
	Наименование показателя
	Значение для марки
	Метод испытания

	
	21015
	21020
	21030
	21180
	

	
	Высший сорт
	1-й сорт
	Высший сорт
	1-й сорт
	Высший сорт
	1-й сорт
	Высший сорт
	

	1 Массовая доля хлора, %, не более
	–
	0,005
	По 9.15

	2 Тангенс угла диэлектрических потерь при частоте 106 Гц, не более
	3·10-4
	3·10-4
	3·10-4
	3·10-4
	3·10-4
	3·10-4
	–
	По 
ГОСТ 22372 с дополнением по 9.16 

	3 Диэлектрическая проницаемость при частоте 106  Гц
	2,0-2,2
	2,0-2,3
	2,0-2,2
	2,0-2,3
	2,0-2,2
	2,0-2,3
	–
	По 
ГОСТ 22372 с дополнением по 9.16

	4 Электрическая прочность (при толщине образца 
1 мм), кВ/мм, не менее
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	–
	По 
ГОСТ 6433.3 
с дополне-нием по 9.17

	5 Удельное объемное электрическое сопротивление при температуре 
100 °С, Ом·см, не менее
	0,5·1016
	1·1016
	0,5·1016
	1·1016
	0,5·1016
	1·1016
	–
	По 
ГОСТ 6433.2 
с дополне-нием по 9.18


4.4 Цвет полипропилена и сополимеров пропилена должен соответствовать утвержденному образцу, определяемому по 9.19. 
4.5 Полипропилен и сополимеры пропилена выпускают в виде гранул размером от 2 до 5 мм, определяемым по 9.20. Допускаются гранулы размером свыше 5 до 8 мм и менее 2 мм, также слипшиеся при условии слипания не более трех гранул. Массовая доля гранул с отклонениями по размерам и слипшихся 
не должна превышать в сумме 3 % от массы партии полипропилена низкого давления, 8 % — от массы партии полипропилена среднего давления. 
4.6 Продукция, предназначенная для изделий медицинского назначения, должна соответствовать санитарно-химическим требованиям и не должна выделять в контактирующие с ней модельные среды вещества в количествах, превышающих предельно допустимые концентрации (ПДК) согласно требованиям нормативных правовых актов, действующих на территории государства, принявшего стандарт.

4.6.1 ПДК экстрагируемых из продукции веществ приведены в таблице 9.
Таблица 9 — ПДК экстрагируемых из продукции веществ
	Наименование 
	ПДК, мг/дм3, не более
	Метод испытаний

	Железо (Fe)
	0,030
	По 9.21

	Кадмий (Cd)
	0,001
	По 9.21

	Медь (Сu)
	1,0
	По 9.21

	Хром (суммарно Сг+3 и Сг+6)
	0,10
	По 9.21

	Свинец (Рb)
	0,030
	По 9.21

	Олово (Sn)
	1,0
	По 9.21

	Ацетальдегид 
	0,20
	По ГОСТ 34174 или ГОСТ 33448, или ГОСТ 35086

	Ацетон
	0,10
	По ГОСТ 34174 или ГОСТ 33448, или ГОСТ 35086

	Изопропиловый спирт
	0,10
	По ГОСТ 34174 или ГОСТ 33448, или ГОСТ 35086

	Метиловый спирт
	0,20
	По ГОСТ 34174 или ГОСТ 33448, или ГОСТ 35086

	Пропиловый спирт
	0,10
	По ГОСТ 34174 или ГОСТ 33448, или ГОСТ 35086

	Формальдегид
	0,10
	По ГОСТ 33446


4.6.2 Допустимое значение интегральных показателей для продукции, предназначенной для изделий медицинского назначения, определяемые в экстракте, приведены в таблице 10. 
Таблица 10 — Допустимое значение интегральных показателей 
	Наименование
	Значение
	Метод испытаний

	Изменение рН, единицы рН 
	±1,0
	По ГОСТ 31209

	Содержание восстановительных примесей, мл 0,02 Н раствора Na2S2O3, не более
	
1,0
	По ГОСТ 31209

	Ультрафиолетовое поглощение, единица оптической плотности, в диапазоне длин волн от 220 до 360 нм включ., не более
	0,30
	По ГОСТ 31209



4.7 Количество включений в полипропилене и сополимерах пропилена, окрашенных по рецептурам 105, 109, 114, 201, 309, 310, 411, 415, 417, 503, 506, 511, 702, 703, 704, 705, 706, 707, 708, 811, 813, 902, 903, 410, 508, 901, 904, 112, 204, 412, 512 приложения В, не определяют.
4.8 Для полипропилена и сополимеров пропилена, содержащих пигменты, красители и неорганические добавки, массовую долю золы не определяют.
4.9 Для полипропилена и сополимеров пропилена, окрашенных техническим углеродом, показатель 9 таблиц 3 и 4 и показатель 7 таблицы 5 не нормируют.
4.10 Показатели 2–5 таблицы 5 установлены для неокрашенного полипропилена, стабилизированного по рецептуре 16.
4.11 Полипропилен и сополимеры пропилена, применяемые для изготовления изделий, контактирующих с пищевыми продуктами, питьевой водой, косметическими и лекарственными препаратами, а также для игрушек, указаны в приложении А. Для этих целей применяют полипропилен и сополимеры пропилена высшего и первого сортов, запах и привкус водной вытяжки, которых не превышает одного балла.
4.12 Для марок 21020, 21030, 22030, 21060, 01005, 01010, 01003, 01020 технического назначения гигиенические показатели не определяют
4.13 Для изготовления волокна, пленочной нити, нетканых материалов применяют полипропилен только высшего и первого сортов, для пленки – высшего сорта.
4.14 Разброс значений показателя текучести расплава в пределах партии до гомогенизации полипропилена высшего и первого сортов для марок 21020, 21030, 21100, 21130, 21180, 21230, предназначенного для изготовления волокна, пленочной нити и нетканых материалов, не должен превышать 25 %, при количестве отобранных точечных проб не менее шести.
4.15 Маркировка
4.15.1 Транспортная маркировка – по ГОСТ 14192 с нанесением манипуляционных знаков «Беречь от влаги» и «Беречь от солнечных лучей».
4.15.2 Маркировка, характеризующая упакованную продукцию, должна содержать: 
- наименование и местонахождение (юридический адрес, включая страну) изготовителя, его товарный знак (при наличии); 
- условное обозначение продукции; 
- массу нетто и массу брутто упаковочной единицы (для транспортной упаковки);
- номер партии; 
- дату изготовления; 
- срок и условия хранения;
- обозначение настоящего стандарта; 
- штриховой идентификационный код (при необходимости).
4.15.3 При упаковывании продукции к каждой упаковочной единице прикрепляют или приклеивают ярлык (этикетку) с данными по 4.15.2. 
4.15.3.1 При упаковывании в мягкие контейнеры по ГОСТ ISO 21898 или по другому документу по стандартизации транспортную маркировку наносят на боковую поверхность контейнера или вкладывают сопроводительные документы 
в специальный карман, расположенный 
4.15.3.2 Контейнеры, железнодорожные и автодорожные пневмоцистерны должны быть снабжены герметически закрывающимся карманом, в который вкладывают документ, удостоверяющий соответствие качества продукции требованиям настоящего стандарта, после чего карман пломбируют. Пломба должна быть защищена от повреждений.
4.15.3.3 На боковой поверхности контейнера, железнодорожной пневмоцистерны несмываемой краской должна быть нанесена надпись: «Полипропилен».
4.15.4 В соответствии с ГОСТ 19433 и [1] полипропилен не классифицируют как опасный груз.
4.16 Упаковка
[bookmark: _Hlk230276571]4.16.1 Полипропилен и сополимеры пропилена упаковывают в полиэтиленовые мешки по ГОСТ 17811 или в полипропиленовые мешки с пленочным мешком-вкладышем по ГОСТ 32522, или в мягкие контейнеры по ГОСТ ISO 21898 или по другому документу по стандартизации. 
После заполнения горловину полипропиленового мешка прошивают вместе с мешком-вкладышем; 
4.16.2 По согласованию с потребителем допускается упаковывать полимер в другие мешки по механической прочности соответствующие ГОСТ 17811. На полиэтиленовых мешках допускается перфорация по краю.
Горловину вкладыша и полиэтиленовых мешков заваривают или прошивают машинным способом. Клапаны должны быть заправлены внутрь.
4.16.3 По согласованию с потребителем допускается упаковывание продукции в мягкие специализированные контейнеры для сыпучих продуктов, в железнодорожные и автодорожные пневмоцистерны. 
4.16.4 Допускается использовать другие виды упаковки, обеспечивающие сохранность продукции при транспортировании и хранении
4.16.5 Предел допускаемого отрицательного отклонения массы нетто 
от номинальной – по ГОСТ 8.579. 
4.16.6 Масса нетто мешка (20,0±0,3) или (25,0±0,3) кг.
5 Требования безопасности
5.1 Полипропилен и сополимеры пропилена относятся к 3-му классу опасности в соответствии с ГОСТ 12.1.007.
5.2 Предельно допустимая концентрация полипропилена и сополимеров пропилена (аэрозоль) в воздухе рабочей зоны производственных помещений 
10 мг/м3.
5.3 Полипропилен и сополимеры пропилена – горючий материал. Температура воспламенения полипропилена и сополимеров – от 325 °С до 343 °С, температура самовоспламенения — от 325 °С до 388 °С, нижний концентрированный предел воспламенения полипропиленовой пыли — 32,7 г·м-3.
5.4 При нагревании полипропилена и его сополимеров в процессе переработки выше 150 °С возможно выделение в воздух летучих продуктов термоокислительной деструкции, содержащих органические кислоты, карбонильные соединения, в том числе формальдегид и ацетальдегид, окись углерода.
5.4.1 Предельно допустимые концентрации (ПДК) продуктов термоокислительной деструкции в воздухе рабочей зоны производственных помещений должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005.
5.4.2 Продукты термоокислительной деструкции полипропилена и его сополимеров при содержании в воздухе рабочей зоны в концентрациях, превышающих предельно допустимые, способны вызывать острые и хронические отравления.
5.5 Концентрации веществ в воздухе рабочей зоны производственных помещений определяют следующими методами:
- формальдегида — фотоколориметрическим методом с гидрохлоридом фенилгидразина в щелочной среде в присутствии феррицианида калия;
- ацетальдегида — фотоколориметрическим методом с p-диметил-аминобензальдегидом в щелочной среде;
- уксусной кислоты — фотоколориметрическим методом по реакции метилового эфира уксусной кислоты с гидроксиламином и хлоридом железа;
- окиси углерода — методом газоадсорбционной хроматограции с детектором по теплопроводности и предварительным концентрированием на молекулярных ситах 5А;
- аэрозоля полипропилена и сополимеров пропилена — гравиметрическим методом по массе полимера, уловленного из измеренного объема воздуха.
5.6 Производственные помещения должны быть оборудованы общеобменной приточно-вытяжной вентиляцией, а рабочие места — местной вентиляцией, обеспечивающими концентрацию вредных веществ в воздухе рабочей зоны, 
не превышающую ПДК. 
5.7 Для тушения полипропилена и его сополимеров применяют огнетушители любого типа, воду, водяной пар, огнегасительные пены, инертные газы, песок.
Для защиты от токсичных продуктов, образующихся в условиях пожара, при необходимости применяют изолирующие противогазы любого типа по ГОСТ 12.4.041 или фильтрующие противогазы марки БКФ.
5.8 Переработку полипропилена и сополимеров пропилена осуществляют по ГОСТ 12.3.030 с соблюдением правил пожаро- и взрывобезопасности по ГОСТ 12.1.004 и ГОСТ 12.1.010. Рабочие места должны быть организованы по ГОСТ 12.2.003, ГОСТ 12.2.061. Относительная влажность в рабочих помещениях должна быть не ниже 50 %. Средства индивидуальной защиты работающих на переработке пластических масс должны отвечать требованиям ГОСТ 12.4.011.
6 Охрана окружающей среды
6.1 Основным средством охраны окружающей среды от вредного воздействия полиэтилена является использование герметичного оборудования в технологических процессах и операциях, связанных с производством, транспортированием и хранением полиэтилена, а также строгое соблюдение технологического режима.
6.2 При производстве, хранении и применении полиэтилена должны быть предусмотрены меры, исключающие попадание полипропилена и его продуктов термоокислительной деструкции в системы бытовой и ливневой канализации, а также в открытые водоемы и почву.
6.3 Для охраны атмосферного воздуха от загрязнения выбросами вредных веществ должен быть предусмотрен контроль за содержанием выбросов в соответствии с ГОСТ 17.2.3.02.
7 Правила приемки
7.1 Полипропилен и сополимеры пропилена принимают партиями. Партией считают количество гранулированного полимера одной марки и сорта массой не менее 3 т, сопровождаемое одним документом о качестве.
Документ о качестве должен содержать:
- наименование и товарный знак предприятия-изготовителя (при наличии);
- условное обозначение продукции;
- номер партии;
- дату изготовления;
- массу нетто;
- результаты проведенных испытаний или подтверждение о соответствии требованиям настоящего стандарта;
- ФИО и должность лица, ответственного за результаты испытаний.
- обозначение настоящего стандарта;
7.1.1 Допускается вносить в документ о качестве дополнительную информацию.
7.1.2 При формировании документа о качестве в автоматизированных информационных или учетных системах не требуется наличие оригинальной подписи испытателя.
7.1.3 Допускается заверять документ о качестве электронно-цифровой подписью.
7.2 Для проверки соответствия полипропилена и сополимеров пропилена требованиям настоящего стандарта проводят приемо-сдаточные и периодические испытания.
7.2.1 Приемо-сдаточные испытания полипропилена проводят по 4.2, показателям 1–6 таблицы 3, 1–4 таблицы 5, 1–5 таблицы 7, сополимера пропилена – по 4.2, показателям 1–9 таблицы 4.
7.2.1.1 При получении неудовлетворительных результатов приемо-сдаточных испытаний хотя бы по одному из показателей по нему проводят повторные испытания на удвоенной выборке, взятой от той же партии.
7.2.1.2 Результат повторных испытаний распространяется на всю партию.
7.2.2 Периодические испытания проводят на полимере, выдержавшем приемо-сдаточные испытания, в следующем объеме:
- показатели 7, 10 таблицы 3 определяют не реже одного раза в квартал;
- показатель 9 таблиц 3, 4 и показатель 7 таблицы 5 — при смене рецептуры стабилизации, но не реже одного раза в квартал;
- показатель 8 таблицы 3 и показатели 5, 6 таблицы 5 определяют на каждой десятой партии;
- цвет и размер гранул определяют не реже одного раза в квартал;
- показатели таблиц 6, 7, 9 и 10 определяют не реже одного раза в квартал для каждой марки.
7.2.2.1 При получении неудовлетворительных результатов периодические испытания переводят в категорию приемо-сдаточных до получения положительных результатов испытаний не менее чем на пяти партиях продукции.
7.3 Показатели полипропилена, предназначенного для электротехнической промышленности, приведенные в таблице 8, определяют по требованию потребителя.
8 Отбор проб
8.1 Для проверки качества полипропилена и сополимеров пропилена при упаковывании продукции в мешки количество упаковочных единиц продукции Х1 от которых отбирают точечные пробы, вычисляют по формуле
	
	(1)


где m — масса партии, кг;
25 — масса условной единицы продукции, кг.
8.2 Из контейнеров или цистерн точечные пробы отбирают щупом из верхнего, среднего и нижнего слоев не менее шести от каждого контейнера или цистерны.
Примечание — Допускается отбирать точечные пробы на линии транспортирования гранулированного полипропилена и сополимеров пропилена в товарный бункер (см. таблицу 11).
Таблица 11 — Число точечных проб
	Масса партии, т
	Число точечных проб, не менее

	До 15 включ.
	6

	Св. 15 до 25 включ.
	8

	« 25 « 40 «
	10

	« 40
	15


8.3 Помещают отобранные точечные пробы в любую плотно закрытую, сухую упаковку. 
8.4 Отобранные точечные пробы соединяют в объединенную пробу и перемешивают на чистом поддоне не менее 5 мин. Масса объединенной пробы полипропилена должна быть не менее 0,8 кг, сополимеров пропилена — не менее 
2 кг. 
Примечание — Допускается гомогенизация объединенной пробы с помощью специальных устройств.
8.5 Помещают объединенную пробу в любую плотно закрытую, сухую упаковку, на которую наклеивают или в которую вкладывают этикетку с наименованием продукции, марки, номера партии, даты отбора проб.
9 Методы испытаний
9.1 Методы испытаний приведены в таблицах 3–9 с учетом положений настоящего раздела. 
Испытания полипропилена и сополимеров пропилена проводят на объединенной пробе, приготовленной по 8.4, кроме показателя «разброс значений показателя текучести расплава в пределах партии», который вычисляют по результатам испытания точечных проб. 
9.2 Подготовка образцов
9.2.1 Для определения стойкости к термоокислительному старению, механических и электрических свойств полипропилена и сополимеров пропилена вырубают образцы из пластин, полученных литьем под давлением или прессованием, или изготовляют литьем под давлением. 
В случае разногласий образцы изготовляют методом литья под давлением.
9.2.1.1 Поверхность образцов должна быть гладкой, без вздутий, трещин, раковин, царапин и других видимых дефектов.
9.2.1.2 Для определения цвета полипропилена образцы изготовляют литьем под давлением.
9.2.1.3 Образцы в форме дисков диаметром (100±1) мм или (50±3) мм и толщиной (2,0±0,2) мм или квадратных пластин со стороной (100±1) мм и толщиной 
(2,0±0,2) мм хранят в защищенном от света месте. Шероховатость оформляющей поверхности оснастки Rz — 9–11 мкм по ГОСТ 2789.
9.2.2 Изготовление пластин методом прессования
9.2.2.1 Вычисляют навеску полимера Х2, г, по формуле 
	
	(2)


где V — объем прессуемой пластины, см3;
ρ — плотность полиэтилена, г/см3.
[bookmark: _Hlk205212396][bookmark: _Hlk205212406]9.2.2.2 Помещают навеску объединенной пробы полимера в пресс-форму по 
ГОСТ 12019. Для предотвращения прилипания полимера к поверхности пресс-формы используют прокладка из алюминиевой фольги по ГОСТ 618 толщиной (0,075±0,025) мм. 
9.2.2.3 Устанавливают пресс-форму с навеской в пресс при температуре (80±5) °С, смыкают плиты пресса и нагревают в течение (14±1) мин до температуры прессования, которую выбирают по таблице 12.
Таблица 12 — Температура прессования
	Показатель текучести расплава, г/10 мин
	Температура прессования, °С

	До 0,7
	225±5

	Св. 0,7
	215±5


9.2.2.4 Выдерживают пресс-форму в прессе 10 мин, затем повышают удельное давление до 6,86–9,80 МПа (70–100 кгс/см2). Время выдержки под давлением — 5 мин на каждый миллиметр толщины пластины. После этого, не снижая давления, охлаждают пресс-форму со скоростью (20±5) °С в минуту до температуры (45±5) °С. При прессовании измеряют температуру верхней и нижней плит пресса, которая должна быть постоянной в течение цикла прессования. 
Примечание — Допускается колебание температуры по периметру и между плитами ±3 °С.
9.2.3 Изготовление образцов литьем под давлением 
Изготовление образцов литьем под давлением проводят по ГОСТ 12019 при температуре цилиндра литьевой машины (250±20) °С и удельном давлении не менее 78,5 МПа (800 кгс/см2).
9.3 Определение показателя текучести расплава
9.3.1 Определяют показатель текучести расплава по ГОСТ 11645 при температуре (230,0±0,5) °С и массе груза 2,16 кг на экструзионном пластометре с внутренним диаметром капилляра (2,095±0,005) мм. Время выдержки образца в нагретом приборе (4,5±0,5) мин.
9.3.2 Показатель текучести расплава можно определять поточным онлайн анализатором в течение выпуска партии на экструдере (точечные пробы).
9.3.2.1 За результат испытания принимают среднее арифметическое значение показателя текучести расплава, вычисляемое по формуле 

(3)
где — значения показателя текучести расплава, определенные поточным анализатором в течение выпуска партии, г/10 мин;
N — число результатов, полученных с поточного анализатора в течение выпуска партии.
9.4 Определение разброса значений показателя текучести расплава в пределах партии
9.4.1 Определяют показатель текучести расплава каждой точечной пробы отобранной по 8.4. Масса точечной пробы должна быть не менее 20 г.
9.4.2 Среднее арифметическое значение показателя текучести расплава Iср, 
г/10 мин, вычисляют по формуле
	
	(4)


где  — значения показателя текучести расплава точечных проб, г/10 мин;
n — число точечных проб.
9.4.3 Разброс значений показателя текучести расплава , %, вычисляют по формуле 
	
	(5)


где  — максимальный показатель текучести расплава, г/10 мин;
 — минимальный показатель текучести расплава, г/10 мин.
 — среднее арифметическое показателей текучести расплава, г/10 мин.
9.5 Определение количество включений
Определяют количество включений по ГОСТ 27748, метод Б со следующими дополнениями. 
9.5.1 Аппаратура и средства измерений
9.5.1.1 Весы класса точности (II) по ГОСТ OIML R 76-1 с действительной ценой деления, не превышающей 0,01 г.
9.5.1.2 Лупа типа ЛИ-10х по ГОСТ 25706.
9.5.1.3 Устройство измерения времени.
9.5.2 Проведение испытания
9.5.2.1 Просматривают в течение 5 мин (200±1) г объединенной пробы, как указано в 9.20, отбирая все гранулы, имеющие посторонние включения, загрязнения, вкрапления другого цвета размером более 0,3 мм (0,2 мм — для пленочных марок полипропилена). 
9.5.2.2 Классифицируют отобранные гранулы по размерам включений в соответствии с таблицей 13.
Таблица 13 — Классификация гранул по размерам включений
	Группа
	Максимальный размер включений, мм

	1
	От 0,3 до 0,5 включ.

	2
	Св. 0,5 » 1,0  »

	3
	» 1,0 » 2,0  »


9.5.2.3 Нижний предел размера включений группы 1 для пленочных марок полипропилена и марок сополимеров пропилена, предназначенных для изоляции проводов, должен быть 0,2 мм.
9.5.2.4 Включения размером свыше 2 мм, а также металлические включения не допускаются.
9.5.2.5 Определяют размер включений при помощи измерительной лупы или сопоставлением с гранулами, имеющими включения, размеры которых соответствуют трем указанным группам.
9.5.3 Обработка результатов 
9.5.3.1 Вычисляют количество включений В, шт., по формуле 
	
	(6)


где — количество включений группы 1, 2 и 3, соответственно.
9.5.3.2 Погрешность измерений количества включений при содержании включений 1 — 2, 3 — 5, 6 — 10 и 11 – 20 с доверительной вероятностью 0,95 составляет соответственно 0 — минус 1, 0 — минус 2, 0 — минус 3, 0 — минус 5.
9.6 Определение массовой доли золы
9.6.1 Определяют массовую долю золы по ГОСТ 15973 или ускоренной методике.
9.6.2 Ускоренная методика определения массовой доли золы
9.6.2.1 Аппаратура, средства измерений, посуда
Печь, обеспечивающая нагрев до температуры (500 ± 50) °С или 
при озолении образца — до температуры (850 ± 50) °С, а также поддержание температуры.
Весы высокого класса (II) по ГОСТ OIML R 76-1 с действительной ценой деления, не превышающей 0,01 г.
Устройство измерения времени.
Горелка газовая.
Тигель (чашка).
Эксикатор по ГОСТ 25336.
9.6.2.2 Проведение испытания
Помещают тигель (чашку) с образцом полипропилена или сополимера пропилена (20,0±0,5) г в печь, предварительно продутую азотом в течение 
(7,5±2,5) мин и нагретую до температуры (500±50) °С. Озоляют образец без образования пламени до прекращения выделения газообразных продуктов деструкции. При озолении в печь непрерывно подают азот со скоростью 
(7±1) дм3/мин. Затем повышают температуру до (850±50) °С или тигель (чашку) с образцом переносят в другую печь, нагретую до такой же температуры, и прокаливают в течение 1 ч, подавая воздух со скоростью (3,5±0,5) дм3/мин. Помещают тигель (чашку) в эксикатор на 1 ч, затем взвешивают. 
Прокаливание в течение 30 мин повторяют до тех пор, пока результаты двух последовательных взвешиваний будут отличаться не более чем на 0,0005 г.
Обработку результата проводят по ГОСТ 15973.
За результат испытания принимают среднее арифметическое результатов не менее двух определений, расхождение между которыми должно быть не более 
0,005 %.
Среднее квадратическое отклонение результата измерений при массовой доле золы в полипропилене и сополимерах пропилена от 0,03 % до 0,06 % должно составлять 0,002 %.
9.6.2.3 При разногласиях в оценке массовой доли золы определение проводят по ГОСТ 15973.
9.7 Определение массовой доли летучих веществ
Сущность метода заключается в высушивании пробы полипропилена или сополимера пропилена в сушильном шкафу.
9.7.1 Аппаратура, средства измерений, посуда
9.7.1.1 Весы высокого класса (II) по ГОСТ OIML R 76-1 с действительной ценой деления, не превышающей 0,00001 г.
9.7.1.2 Шкаф сушильный любого типа, обеспечивающий погрешность термостатирования на рабочей полке ±2 °С.
9.7.1.3 Устройство измерения времени.
9.7.1.4 Стаканчики для взвешивания типа СН по ГОСТ 25332.
9.7.1.5 Эксикатор по ГОСТ 25336.
9.7.2 Проведение испытания
Взвешивают (10,0±0,1) г полипропилена или сополимера пропилена с точностью до четвертого десятичного знака в предварительно взвешенном с такой же точностью стаканчике и сушат в сушильном шкафу при температуре (103±2) °С в течение 2 ч. 
Затем охлаждают стаканчик с навеской в эксикаторе в течение 1 ч и взвешивают с точностью до четвертого десятичного знака.
9.7.3 Обработка результатов
9.7.3.1 Вычисляют массовую долю летучих веществ Х4, %, по формуле
	
	(7)


где  — масса стаканчика с образцом до высушивания, г;
 — масса стаканчика с образцом после высушивания, г;
 — масса пустого стаканчика, г.
9.7.3.2 За результат испытания принимают среднее арифметическое результатов двух параллельных определений, расхождение между которыми должно быть не более 0,03 %.
9.7.3.3 Среднее квадратическое отклонение результата измерений при массовой доле летучих веществ в полимере от 0,1 % до 0,2 % составляет 0,02 %.
9.8 Определение массовой доли атактической фракции
Сущность метода заключается в экстрагировании атактической фракции полипропилена н-гептаном при температуре (25±5) °С.


9.8.1 Аппаратура, средства измерений, реактивы и материалы
9.8.1.1 Весы высокого класса (II) по ГОСТ OIML R 76-1 с действительной ценой деления, не превышающей 0,00001 г.
9.8.1.2 Устройство измерения времени.
9.8.1.3 Пластометр экструзионный типа ИИРТ.
9.8.1.4 Микрометр МВП по ГОСТ 6507 или любой другой прибор с пределами измерения от 0 до 25 мм и погрешностью ±0,01 мм. 
9.8.1.5 Шкаф сушильный вакуумный типа ВШ-0,035 М или аналогичный.
9.8.1.6 Аппарат для встряхивания пробирок и колб любого типа.
9.8.1.7 Цилиндр мерный с носиком вместимостью 250 см3по ГОСТ 1770.
9.8.1.8 Колбы конические типа Кн вместимостью 250 см3по ГОСТ 25336.
9.8.1.9 Воронка химическая типа ВФ по ГОСТ 25336.
9.8.1.10 Эксикатор по ГОСТ 25336.
9.8.1.11 Стаканчики для взвешивания типа СН по ГОСТ 25336.
9.8.1.12 н-Гептан по ГОСТ 25828.
9.8.1.13 Бумага фильтровальная по ГОСТ 12026.
9.8.1.14 Сито любого типа с отверстиями (0,30±0,05) мм.
9.8.2 Подготовка к проведению испытания
Предварительно измельчают гранулы полипропилена любым способом в порошок с размером частиц не более 0,3 мм или вытягивают из них нить толщиной не более 0,3 мм, используя экструзионный пластометр, при температуре не выше 240 °С.
9.8.3 Проведение испытания
9.8.3.1 Взвешивают (2,0±0,1) г нити или измельченного полипропилена с точностью до четвертого десятичного знака и помещают в колбу с притертой пробкой вместимостью 250 см3. 
9.8.3.2 Затем добавляют в колбу н-гептан из расчета 100 см3 н-гептана на 1 гобразца. Закрывают плотно колбу, помещают в аппарат для встряхивания и встряхивают в течение 3 ч при температуре (25±5) °С. 
9.8.3.2 После этого фильтруют содержимое колбы через бумажный фильтр, помещают в стаканчик для взвешивания и высушивают до постоянной массы в вакуумном шкафу при температуре (80±5) °С. Стаканчик с бумажным фильтром предварительно высушивают до постоянной массы при температуре (80±5) °С и взвешивают с точностью до четвертого десятичного знака.
9.8.4 Вычисляют массовую долю атактической фракции Х5, %, по формуле
	
	(8)


где  — масса бумажного фильтра, г;
— масса образца до экстракции, г;
— масса бумажного фильтра с образцом после экстракции, г;
 — поправка на массовую долю в полипропилене экстрагирующихся добавок, %, приведенная в таблице 14.
Таблица 14 — Поправка на массовую долю экстрагирующихся добавок в полипропилене  
	Номер рецептуры стабилизации
	Поправка на массовую долю экстрагирующихся добавок К, %
	Номер рецептуры стабилизации
	Поправка на массовую долю экстрагирующихся добавок К, %

	16, 17, 19
	0,16
	11, 29, 30, 44
	0,66

	20, 35, 46
	0,30
	06
	0,75

	05,12, 21
	0,45
	53
	0,76

	10, 51, 55
	0,46
	41
	0,80

	36
	0,5
	23, 58
	0,95

	56
	0,65
	42
	1,0


9.8.5 За результат испытаний принимают среднее арифметическое результатов двух параллельных определений, расхождение между которыми должно быть не более 0,3 %.
9.8.6 Среднее квадратическое отклонение результата измерений при массовой доле атактической фракции от 0,5 % до 3,0 % составляет 0,1 %.
9.9 Определение массовой доли изотактической фракции
Сущность метода заключается в определении фракции полипропилена, не растворимой в кипящем н-гептане.
9.9.1 Аппаратура, средства измерений, реактивы и материалы
9.9.1.1 Установка для проведения горячей экстрации полимера, приведенная на рисунке 1.
[image: ]
1 — электрическая плитка; 2 — песочная баня; 3 — колба с н-гептаном; 4 — патрон с образцом; 5 — шариковый холодильник; 6 — отверстия; 7 — экстрактор; 
8 — ловушка экстрактора; 9 — сифон
Рисунок 1 — Установка для проведения горячей экстрации 

9.9.1.2 Аппарат Сокслета с экстрактором типа НЭТ по ГОСТ 25336.
Примечание — Допускается использовать экстракторы других типов, обеспечивающие аналогичную эффективность.
9.9.1.3 Весы высокого класса (II) по ГОСТ OIML R 76-1 с действительной ценой деления, не превышающей 0,00001 г.
9.9.1.4 Устройство измерения времени.

9.9.1.5 Пластометр экструзионный типа ИИРТ.
9.9.1.6 Микрометр МВП по ГОСТ 6507 или другой прибор с пределами измерения от 0 до 25 мм и погрешностью ±0,01 мм.
9.9.1.7 Шкаф сушильный вакуумный типа ВШ-0,035М или аналогичный.
9.9.1.8 Цилиндр мерный с носиком вместимостью 500 см3по ГОСТ 1770.
9.9.1.9 Эксикатор по ГОСТ 25336.
9.9.1.10 Стаканчики для взвешивания типа СН по ГОСТ 25336.
9.9.1.11 н-Гептан по ГОСТ 25828.
9.9.1.12 Ацетон по ГОСТ 2603 квалификации ч.
9.9.1.13 Бумага фильтровальная по ГОСТ 12026.
9.9.1.14 Сито с размером отверстий (0,30±0,05) мм.
9.9.2 Подготовка к испытанию — по 9.7.2. 
9.9.3 Проведение испытания
9.9.3.1 Переносят (2,0±0,1) г порошка полипропилена в доведенный до постоянный массы цилиндрический патрон из фильтровальной бумаги. 
9.9.3.2 Доводят патрон с образцом до постоянной массы, помещают в ловушку экстрактора и экстрагируют кипящим н-гептаном в течение 6 ч. Количество гептана в колбе должно быть не менее 1,5–2,0 рабочего объема экстрактора. По окончании экстракции тщательно промывают патрон ацетоном и высушивают до постоянной массы.
9.9.3.3 Доводят до постоянной массы в стаканчиках для взвешивания при температуре (80±5) °С в вакуумном сушильном шкафу патрон из фильтровальной бумаги и патрон с образцом до экстракции и после нее.
9.9.3.4 Охлаждают стаканчики с образцом в эксикаторе до комнатной температуры и взвешивают с точностью до четвертого десятичного знака.
9.9.3.5 Проводят экстракцию нити полипропилена аналогично без применения бумажного патрона.
9.9.4 Обработка результатов
9.9.4.1 Вычисляют массовую долю изотактической фракции Х6, %, по формулам:
- для порошка
	
	(9)

	- для нити
	

	
	(10)


где — масса патрона с образцом после экстракции, г;
 — масса патрона из фильтровальной бумаги, г;
— масса патрона с образцом до экстракции, г;
— масса нити образца после экстракции, г;
— масса нити образца до экстракции, г;
 — поправка на массовую долю в полипропилене экстрагирующихся добавок, %, приведенная в таблице 15.
Таблица 15 — Поправка на массовую долю экстрагирующихся добавок в полипропилене  
	Номер рецептуры стабилизации
	Поправка на массовую долю экстрагирующихся добавок К, %

	16, 19
	0,2

	20, 35, 46
	0,3

	54
	0,4

	07, 05, 10, 12, 21, 36, 51, 55, 59, 60
	0,5

	11, 44, 56
	0,7

	06, 29, 30, 41, 53
	0,8

	23, 26, 42, 58
	1,0

	25
	1,5


9.9.4.2 За результат испытаний принимают среднее арифметическое результатов двух параллельных измерений, расхождение между которыми должно быть не более 0,5 %. Полученный результат округляют до целого числа.
9.9.4.3 Среднее квадратическое отклонение результата измерений при массовой доле изотактической фракции от 94 % до 98 % составляет 0,4 %.
9.10 Определение стойкости полипропилена и сополимеров пропилена к термоокислительному старению
Сущность метода заключается в окислении образцов полимера до разрушения в воздушной среде при температуре 150 °С.
9.10.1 Аппаратура, материалы и реактивы
9.10.1.1 Шкаф сушильный типа ШС-З или аналогичный с объемом камеры не менее 25 дм3, обеспечивающий погрешность термостатирования на рабочей полке ±2 °С.
9.10.1.2 Линейка измерительная.
9.10.1.3 Устройство измерения времени.
9.10.1.4 Подставка для образцов из алюминиевого листа по 
ГОСТ 21631, толщиной от 1 до 2 мм, приведенная на рисунке 2.
9.10.1.5 Спирт этиловый по ГОСТ 18300.

[image: ]
Рисунок 2 – Подставка для образцов
9.10.2 Проведение испытания
9.10.1.1 Определяют стойкость к термоокислительному старению при температуре 150 °С на образцах размером (50±1)×(15±1)×(1,0±0,1) мм. Испытывают не менее трех образцов, протирают их этиловым спиртом, вставляют в подставки на расстоянии 20 мм друг от друга и помещают в сушильный шкаф. Поддерживают в шкафу температуру (150±2) °С и измеряют ее с периодичностью один раз в час на расстоянии 2 см над полкой шкафа.
9.10.1.2 Одновременно испытывают не более 24 образцов, стабилизированных по одной рецептуре. Осматривают образцы ежедневно в одно и то же время и фиксируют начало их разрушения, определяемого визуально. Удаляют из шкафа образцы с признаками разрушения. Перемещают подставки с образцами после осмотра в шкафу по часовой стрелке на 90°.
9.10.3 Обработка результатов
За результат испытания принимают среднее время до начала разрушения всех образцов, округленное до целого десятка часов. Отклонение от среднего времени до разрушения отдельных образцов — ±10 %.
Среднее квадратическое отклонение результата испытаний в интервале от 200 до 1000 ч составляет 40 ч.


9.11 Определение отклонения массовой доли стабилизаторов от указанных в рецептурах 10, 11 и 16
9.11.1 Определение отклонения массовой доли термостабилизатора ирганокса 1010 (фенозана 23) от указанной в рецептуре 16
Метод основан на определении оптической плотности образца полипропилена при длине волны 275 нм и массовой доле ирганокса 1010 (фенозана 23) в полипропилене от 0,1 % до 0,5 %. Мешающими факторами являются добавки, кроме стеарата кальция.
9.11.1.1 Аппаратура, реактивы и материалы
Спектрофотометр типа СФ-26 или аналогичный.
Пресс лабораторный любого типа, обеспечивающий температуру прессования (200±15) °С и давление от 7 до 10 МПа.
Индикатор 1МИГ или 2МИГ по ГОСТ 9696.
Микрометр МК-25 или другой прибор с погрешностью измерений не более 0,004 мм.
Фольга алюминиевая по ГОСТ 618 толщиной (0,075±0,025) мм.
Ацетон.
9.11.1.2 Подготовка к проведению испытания
Прессуют пленку толщиной от 0,1 до 0,2 мм из анализируемой пробы полипропилена. Размещают на лист алюминиевой фольги рамку с прямоугольным вырезом, соответствующим размеру пленки. Толщина рамки должна соответствовать заданной толщине пленки. Помещают в вырез рамки несколько гранул полипропилена и накрывают другим листом фольги. Образовавшийся пакет помещают между нагретыми плитами и прессуют при давлении от 7 до 10 МПа и температуре (200±15) °С, затем извлекают пакет из пресса и охлаждают. Полученную пленку складывают вчетверо и повторяют прессование. Измеряют толщину пленки микрометром на участке, пересекаемом излучением, и вычисляют среднее арифметическое толщины пленки.
9.11.1.3 Проведение испытания
Снимают спектр пленки в области длин волн от 240 до 350 нм с интервалом 
5 нм. Определяют оптическую плотность методом базисной линии в максимуме поглощения при длине волны 275 нм (см. рисунок 3).
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Рисунок 3 — УФ-спектр полипропилена, содержащего термостабилизатор ирганокс 1010
9.11.1.4 Вычисляют отклонение массовой доли ирганокса 1010 (фенозана 23) Х7, %, по формуле
	
	(11)


где  — массовая доля ирганокса 1010 по рецептуре, %;
— массовая доля ирганокса в испытуемом образце, %;
вычисляют по формуле 
	
	(12)


где — оптическая плотность в области 275 нм;
— коэффициент, равный тангенсу угла наклона градуировочной прямой в координатах мм;
 — толщина пленки, мм.
9.11.1.5 Строят градуировочный график / =) по смесям полипропилена со стабилизатором. Градуировочный график представляет собой прямую линию, проходящую через начало координат.
9.11.1.6 Наносят стабилизатор на порошок полипропилена из раствора в ацетоне при непрерывном перемешивании и сушке.
Пропускают смесь через экструдер для дополнительной гомогенизации.
Примечание — Допускается не гомогенизировать смесь в расплаве при использовании не менее пяти образцов из разных частей пробы и за результат принимать среднее арифметическое результатов пяти измерений. 
9.11.1.7 За результат испытания принимают среднее арифметическое результатов трех параллельных определений. 
9.11.1.8 Погрешность измерений при массовой доле термостабилизатора ирганокса 1010 (фенозана 23) от 0,2 % до 0,3 % с доверительной вероятностью 0,95 составляет ±10 %.
9.11.2 Определение отклонения массовой доли термостабилизатора ирганокса 1010 (фенозана 23) от указанной в рецептурах 10, 11 в присутствии светостабилизатора тинувина 327 (326)
Метод основан на определении оптической плотности образца полипропилена в максимуме полосы поглощения в области 1740 см-1 и массовой доле ирганокса 1010 (фенозана 23) в полипропилене от 0,1 % до 0,5 %. Мешающими факторами являются добавки, кроме стеарата кальция.
9.11.2.1 Аппаратура и материалы
Спектрофотометр типа ИКС-24 или аналогичный.
Пресс лабораторный любого типа, обеспечивающий температуру прессования (200±25) °С и давление от 7 до 10 МПа.
Микрометр по ГОСТ 6507 или другой прибор с погрешностью измерения не более 0,01 мм.
Фольга алюминиевая по ГОСТ 618 толщиной (0,075±0,025) мм.
9.11.2.2 Подготовка к проведению испытания
Прессуют из анализируемой пробы полипропилена или сополимера пропилена пленку толщиной от 0,4 до 1,0 мм (см. 9.11.1.2). Измеряют толщину пленки микрометром на участке, пересекаемом излучением, и вычисляют среднее арифметическое результатов измерений.
9.11.2.3 Проведение испытания
Снимают спектр пленки в интервале частот от 1650 до 1850 см-1. Определяют оптическую плотность методом базисной линии в максимуме полосы поглощения в области 1740 см-1 (см. рисунок 4).
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Рисунок 4 — ИК-спектр полипропилена, содержащего термостабилизатор ирганокс 1010 и светостабилизатор тинувин 327
9.11.2.4 Обработка результатов
Вычисляют отклонение массовой доли ирганокса 1010 (фенозана 23) Х8, %, по формуле 
	
	(13)


где  — массовая доля ирганокса 1010 по рецептуре, %;
— массовая доля ирганокса в образце, %;
вычисляют по формуле
	
	(14)


где — оптическая плотность в области 1740 см-1;
— коэффициент, равный тангенсу угла наклона калибровочный прямой в координатах мм;
 — толщина пленки, мм.
9.11.2.5 Построение градуировочного графика — по 9.11.1.5.
9.11.2.6 Погрешность измерений при массовой доле термостабилизатора ирганокса 1010 (фенозана 23) от 0,2 % до 0,3 % с доверительной вероятностью 0,95 составляет ±10 %.
9.11.3 Определение отклонения массовой доли светостабилизатора тинувина 327 (326) от указанной в рецептурах 10, 11
Метод основан на определении оптической плотности образца полипропилена в максимуме поглощения при длине волны 352 нм и массовой доле тинувина 327 (326) в полипропилене от 0,2 % до 0,6 %. Мешающими факторами являются добавки, кроме стеарата кальция. Термостабилизаторы и стеарат кальция не являются мешающими факторами.
9.11.3.1 Аппаратура и материалы — по 9.11.1.
9.11.3.2 Подготовка к проведению испытания 
Прессуют пленку толщиной (0,075±0,025) мм (см. 9.11.1.2). Измеряют толщину пленки микрометром на участке, пересекаемом излучением, и вычисляют среднее арифметическое значение результатов измерений.
9.11.3.3 Проведение испытания
Снимают спектр пленки в области длин волн от 330до 550 нм. Интервал в области от 330 до 420 нм — 5 нм, в области от 420 до 550 нм — 10 нм. В канал сравнения помещают контрольный образец пленки толщиной (0,075±0,025) мм, не содержащий тинувин 327 (326). Определяют оптическую плотность методом базисной линии при длине волны 325 нм (см. рисунок 5).
[image: ]
Рисунок 5 — УФ-спектр полипропилена, содержащего светостабилизатор тинувин 327
9.11.3.4 Вычисляют отклонение массовой доли тинувина 327 (326) Х9, %, от указанной в рецептуре по формуле
	
	(15)


где — массовая доля тинувина в испытумом образце, %;
 — массовая доля тинувина по рецептуре, %;
вычисляют по формуле 
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где — оптическая плотность в области 352 нм;
— коэффициент, равный тангенсу угла наклона градуировочный прямой в координатах мм;
 — толщина пленки, мм.
9.11.3.5 Построение градуировочного графика — по 9.11.1.5.
9.11.3.6 Погрешность измерений при массовой доле светостабилизатора тинувина 327 (326) в полипропилене от 0,2 % до 0,6 % с доверительной вероятностью 0,95 составляет ±10 %.
9.12 Определение предела текучести при растяжении и относительного удлинения при разрыве
9.12.1 Определяют предел текучести при растяжении и относительное удлинение при разрыве по ГОСТ 11262 для полипропилена — на образцах типа 1 толщиной (2,0±0,2) мм, для сополимеров пропилена — на образцах типов 1 толщиной (1,0±0,1) мм или 2 толщиной (4,0 ± 0,4) мм, изготовленных, как указано в 9.2.
9.12.2 Допускается определять относительное удлинение при разрыве образца по изменению расстояния между зажимами согласно ГОСТ 11262.
9.12.3 В случае разногласий определение проводят на образце типа 2.
9.12.4 Испытание проводят по истечении 16 ч после изготовления образцов. Перед испытанием образцы кондиционируют по ГОСТ 12423 при температуре (20±2) °С в течение 3 ч, при этом относительная влажность не нормируется. Испытания проводят при температуре (20±2) °С и скорости перемещения подвижного захвата разрывной машины (50±5) мм/мин.
9.13 Определение ударной вязкость по Изоду
9.13.1 Ударную вязкость по Изоду определяют по ГОСТ 19109 на образцах типа 4 при температуре 0 °С. 
9.13.2 Образцы, изготовленные, как указано в 9.2.2 испытывают по истечении не менее 16 ч после их изготовления. Перед испытанием образцы кондиционируют 3 ч при температуре испытания, при этом относительная влажность не нормируется.
Надрез на образцы наносят со стороны усадки.


9.14 Определение ударной вязкость по Шарпи
Ударную вязкость по Шарпи без надреза определяют по ГОСТ 4647 на образцах типа 2 или 3. Перед испытанием образцы выдерживают при температуре минус 50 °С не менее 30 мин, быстро извлекают из холодильника и испытывают.
9.15 Определение массовой доли хлора
Метод основан на сжигании образца полипропилена со смесью Эшке с последующим титрованием хлор-ионов азотнокислым серебром.
9.15.1 Аппаратура, средства измерений и реактивы
9.15.1.1 Печь любого типа, обеспечивающая регулирование температуры в диапазоне (650±50) °С.
9.15.1.2 Весы высокого класса (II) по ГОСТ OIML R 76-1 с действительной ценой деления, не превышающей 0,001 г.
9.15.1.3 Устройство измерения времени.
9.15.1.4 pH-метр-милливольтметр типа pH-121, pH-340 или аналогичный.
9.15.1.5 Электрод ЭВЛ-1МЗ.
9.15.1.6 Электрод ЭС С -01.
9.15.1.7 Микробюретка.
9.15.1.8 Тигли № 4 и 5 по ГОСТ 9147.
9.15.1.9 Эксикатор по ГОСТ 25336.
9.15.1.10 Цилиндр мерный с носиком по ГОСТ 1770 вместимостью 100 см3.
9.15.1.11 Стакан В-1-150 ТС по ГОСТ 25336.
9.15.1.12 Серебро азотнокислое по ГОСТ 1277, ч. д. а., раствор концентрации 
0,01 моль/дм3 в дистиллированной воде.
9.15.1.13 Калий азотнокислый по ГОСТ 4144, х. ч., насыщенный раствор.
9.15.1.14 Кислота уксусная ледяная по ГОСТ 18270, х. ч.
9.15.1.15 Ксилол по ГОСТ 9949, ч. д. а.
9.15.1.16 Смесь Эшке (две части окиси магния и одна часть калия-натрия углекислого), ч. д. а.
9.15.2 Проведение испытания
Помещают в тигель № 5 (1,0±0,1) г смеси Эшке и (5,0±0,1) г гранулированного полипропилена, взвешенного с точностью до второго десятичного знака. Затем добавляют в тигель еще (2,0±0,1) г смеси Эшке и закрывают перевернутым тиглем № 4. В пространство между стенками тиглей засыпают (2,0 ± 0,1) г смеси Эшке. Помещают тигель с образцом и смесью Эшке в холодную печь, в течение часа повышают температуру со скоростью (10 ± 2) ºС в минуту до 
температуры (650 ± 50) °С и выдерживают 45 мин. Затем охлаждают тигель в эксикаторе.
Растворяют содержимое тигля при нагревании в 100 см3 ледяной уксусной кислоты, количественно переносят в стакан вместимостью 150 см3 и титруют потенциометрически раствором азотнокислого серебра концентрации 0,01 моль/дм3.
Электрод ЭВЛ-1МЗ служит электродом сравнения, индикаторным электродом является электрод ЭСС-01.
Параллельно титруют контрольную пробу. После каждого титрования электроды промывают ксилолом.
9.15.3 Обработка результатов
Вычисляют массовую долю хлора Х10, %, по формуле
	
	(17)


где  — объем раствора азотнокислого серебра концентрации 0,01 моль/дм3, израсходованный на титрование анализируемой пробы, см3;
— объем раствора азотнокислого серебра концентрации 0,01 моль/дм3, израсходованный на титрование контрольной пробы, см3;
 — поправочный коэффициент раствора азотнокислого серебра концентрации 0,01 моль/дм3;
0,000355 — масса хлора, соответствующая 1 см3 раствора азотнокислого серебра концентрации точно 0,01 моль/дм3, г;
— масса навески полимера, г.
Среднее квадратическое отклонение результата измерений при массовой доле хлора в полипропилене 0,002 % – 0,008 % составляет 0,0004 %.
Чувствительность метода – 0,0005 %.
9.16 Определение тангенса угла диэлектрических потерь и диэлектрической проницаемости 
Тангенс угла диэлектрических потерь и диэлектрическую проницаемость при частоте 106 Гц и температуре (20±2) °С определяют по ГОСТ 22372 на дисках диаметром (50,0±0,5) мм, толщиной (1,0±0,1) мм. Образцы, изготовленные, как указано в 9.2, кондиционируют в течение 4 ч при комнатной температуре.
9.17 Определение электрической прочности 
9.17.1 Электрическую прочность при переменном напряжении частотой 50 Гц определяют по ГОСТ 6433.3 в трансформаторном масле по ГОСТ 982 с применением цилиндрических электродов из нержавеющей стали или латуни по ГОСТ 17711 при плавном подъеме напряжения. Напряжение следует повышать от нуля равномерно, таким образом, чтобы пробой проходил в интервале времени от 10 до 20 с с момента начала подъема напряжения.
9.17.2 Диаметр электродов должен быть (25,0±0,5) мм, радиус закругления — 2,5 мм, высота — не менее 25 мм.
9.17.4 Образцы в форме дисков диаметром (100±1) мм и толщиной (1,0±0,1) мм вырубают из пластин, изготовленных, как указано в 9.2, и кондиционируют по 
ГОСТ 6433.1 в течение 4 ч при комнатной температуре.
9.18 Определение удельного объемного электрического сопротивления
Удельное объемное электрическое сопротивление при постоянном напряжении определяют по ГОСТ 6433.2 при температуре (100±2) °С на образцах в форме диска диаметром (100±1) мм и толщиной (1,0±0,1) мм. Диски вырубают из пластин, изготовленных, как указано в 9.2.1. Перед вырубанием дисков электроды из отожженной алюминиевой фольги по ГОСТ 618 толщиной (0,10±0,05) мм припрессовывают к пластинам или наносят напылением алюминия на пластины в вакууме. Диаметр измерительного электрода (50,0±0,2) мм.
Кондиционируют образцы с закороченными электродами по ГОСТ 6433.1 при температуре (100±2) °С и относительной влажности не более 20 % в течение 1 ч.
9.19 Определение цвета
Цвет полипропилена определяют визуально при дневном отраженном свете сравнением с образцом цвета, утвержденным в установленном порядке.
[bookmark: _Hlk230087731]9.20 Определение размера гранул, массовой доли гранул размером менее 2 мм, свыше 5 до 8 мм и слипшихся
Сущность метода определения размера гранул заключается в разделении пробы полипропилена или сополимеров пропилена на фракции путем просеивания через набор сит.
Массовую долю гранул размером менее 2 мм, свыше 5 до 8 мм и слипшихся гранул определяют при взвешивании.
Примечание — Допускается определение массовой доли гранул размером менее 2 мм, свыше 5 до 8 мм и слипшихся визуальным методом.
9.20.1 Аппаратура, средства измерений и материалы
9.20.1.1 Весы класса точности (II) по ГОСТ OIML R 76-1 с действительной ценой деления, не превышающей 0,01 г.
[bookmark: _Hlk205212446]9.20.1.2 Штангенциркуль типов ШЦ-1, ШЦТ-1 по ГОСТ 166.
9.20.1.3 Линейка измерительная.
9.20.1.4 Устройство измерения времени.
[bookmark: _Hlk205212436]9.20.1.5 Лупа типа ЛИ-10Х по ГОСТ 25706.
9.20.1.6 Сита штампованные с отверстиями диаметром 5 мм и со щелевидными отверстиями размером 2,0×20,0 мм.
9.20.1.7 Вибропривод с системой управления частотой.
9.20.2 Проведение испытания и обработка результатов при использовании сит
9.20.2.1 Отбирают от объединенной пробы (100±1) г полипропилена или сополимеров пропилена и помещают на верхнее сито с круглыми отверстиями. Просеивают ручным способом при 100–120 движениях в минуту и размахе колебаний сит около 10 см. Время встряхивания — 2 мин. Гранулы, оставшиеся на верхнем сите и прошедшие через нижнее сито, объединяют и взвешивают.
Примечание — Допускается проводить встряхивание сит при помощи лабораторного вибропривода.
9.20.2.2 За результат испытания принимают массовую долю отсеянных гранул в процентах.
9.20.2.3 Погрешность измерений при массовой доле гранул от 2 % до 8 % размером менее 2 мм, свыше 5 до 8 мм и слипшихся с доверительной вероятностью 0,95 не должно превышать 0,1 %.
[bookmark: _Hlk230088608]Допускается визуальный метод гранул размером менее 2 мм, свыше 5 до 8 мм и слипшихся.
9.20.3 Определения массовой доли и обработка результатов при использовании визуального метода
9.20.3.1 Отбирают от объединенной пробы (100±1) г образца и размещают на лист белой бумаги размером 400×400 мм. Затем распределяют по 20–30 г гранул однослойно, просматривают, отбирая все гранулы размером менее 2 мм, свыше 5 до 8 мм, слипшиеся, и взвешивают. 
Проводят визуальный осмотр под лампой мощностью 100 Вт на расстоянии 250 мм.
9.20.3.2 Определяют размер гранул при помощи измерительной лупы, штангенциркуля или визуальным сопоставлением с гранулами, размер которых установлен.
9.20.3.3 За результат испытания принимают массовую долю отобранных гранул.
9.20.4 При возникновении разногласий в оценке размера гранул определение проводят методом просеивания через набор сит.
9.21 Определение запаха и привкуса водных вытяжек
Определяют запах и привкус водных вытяжек по ГОСТ 22648 на гранулах объединенной пробы после выдержки их в течение 24 ч в рассыпанном состоянии в при комнатной температуре.
9.22 Определение допустимых значений интегральных показателей и ПДК веществ, экстрагируемых из продукции, предназначенной для изделий медицинского назначения 
Определяют допустимые значения интегральных показателей и ПДК веществ, экстрагируемых из продукции, предназначенной для изделий медицинского назначения, в соответствии с методами, действующими на территории государства, принявшего стандарт. 
10 Транспортирование и хранение
10.1 Полипропилен и сополимеры пропилена транспортируют всеми видами транспорта в крытых транспортных средствах в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на данном виде транспорта.
[bookmark: _Hlk205212982]Примечание — Допускается по согласованию с потребителем транспортировать полипропилен и сополимеры пропилена насыпью в железнодорожных вагонах модели 
17-495 и 17-917, а также в контейнерах-цистернах по ГОСТ 26380. Масса загружаемой партии должна быть не менее предельной вместимости контейнера или цистерны.
[bookmark: _Hlk205212995][bookmark: _Hlk205213003][bookmark: _Hlk205213012][bookmark: _Hlk205213021]10.2 Грузовые места формируют в транспортные пакеты в соответствии с правилами перевозки грузов на плоских поддонах по ГОСТ 9078 и ГОСТ 9557. Размеры пакета должны соответствовать ГОСТ 24597, средства скрепления — по ГОСТ 21650.

10.3 Полипропилен и сополимеры пропилена хранят в закрытом сухом помещении, исключающем попадание прямых солнечных лучей, на расстоянии не менее 1 м от нагревательных приборов при температуре не выше плюс 30 °С, относительной влажности – не более 80 %.
Примечание — Допускается хранить полипропилен и сополимеры пропилена у потребителя до 30 сут в металлических емкостях для хранения, исключающих попадание влаги и загрязнение продукции, установленных на наружных площадках.
10.4 Перед переработкой упаковку с продукцией выдерживают не менее 12 ч в производственном помещении.
11 Гарантии изготовителя
11.1 Изготовитель гарантирует соответствие полипропилена и сополимеров пропилена положениям настоящего стандарта при соблюдении условий хранения и транспортирования.
11.2 Гарантийный срок хранения полипропилена и сополимеров пропилена – три года с даты изготовления.
Приложение А
(рекомендуемое)
Марки полипропилена, рецептуры стабилизации и окрашивания для изделий, контактирующих с пищевыми продуктами, изготовления игрушек и изделий медицинского назначения 
Марки полипропилена, рецептуры стабилизации и окрашивания приведены в таблицах А.1 и А.2.
Таблица А.1 — Марки полипропилена и рецептуры стабилизации и окрашивания для изделий, контактирующих с пищевыми продуктами, изготовления игрушек и изделий медицинского назначения
	Марка
	Рецептура стабилизации 
(см. таблицу 2)
	Рецептура окрашивания 
(см. приложение В)

	Для контакта с пищевыми продуктами

	01003
	0,2, 0,5, 12, 16
	204, 115, 703, 704, 705

	01005
	19, 20, 21, 23, 30, 35
	308, 302, 512, 001, 003

	01010
	36, 42, 44, 46
	901, 903

	01020
	55, 56, 58
	

	21020
	
	

	21030
	
	

	21060
	
	

	22030
	
	

	Для изготовления игрушек

	01003
	02, 05, 12, 16
	204, 115,703,704,705

	01005
	19, 20, 21, 23, 30, 35
	308, 302, 512, 001, 003

	01010
	36, 42, 44, 46
	901, 903, 811

	01020
	55, 56, 58
	

	21020
	
	

	21030
	
	

	21060
	
	

	22030
	
	

	Для изделий медицинского назначения 

	21060
	16, 30
	512, 204, 412



Таблица А.2 — Марки полипропилена медицинского назначения

	Марка
	Область применения
	Изделие

	PP MG012 D
	Изделия медицинского назначения, изготовленные выдувным формованием, в том числе по BFS-технологии, включая упаковку для инфузионных растворов, тару и упаковку для лекарственных средств.
	Банки, флаконы, ампулы

	PP MG033 D
	Изделия медицинского назначения, изготовленные выдувным формованием, в том числе по BFS и ISBM технологиям, включая упаковку для инфузионных растворов, тару и упаковку для лекарственных средств
	Банки, флаконы, ампулы

	PP MG038 C
	Скоростное литьевое формование под давлением. Изделия и тара медицинского назначения с высокой прозрачностью, предназначенные для радиационной стерилизации.
	Тара и изделия, предназначенные для радиационной стерилизации

	PP MG055 C
	Медицинские изделия методом литья под давлением с высокими требованиями к прозрачности, такие как цилиндры и поршни шприцов, а также тара и упаковка для лекарственных средств
	Цилиндры и поршни шприцев

	PP MG085 C
	Скоростное литьевое формование под давлением. Изделия медицинского назначения, включая упаковку для инфузионных растворов, тару и упаковку для лекарственных средств, а также инъекционные шприцы однократного применения
	Цилиндры и поршни шприцев

	PP MG182 K
	Нетканые материалы и волокна повышенной мягкости, предназначен-ные в т. ч.  для гигиенических изделий, изделий медицинского  назначения и изделий,  контактиру-ющих с пищевыми продуктами
	Нетканые материалы и волокна





Приложение Б
(рекомендуемое)
Методы переработки и назначение марок полипропилена и сополимеров пропилена 
Методы переработки и назначение марок полипропилена и сополимеров пропилена приведены в таблице Б.1.
Таблица Б.1 — Методы переработки и назначение марок полипропилена и сополимеров пропилена
	Марка полипропилена или сополимеров пропилена
	Рекомендуемый метод переработки
	Рекомендуемое назначение

	21003
	Экструзия
	Изготовление погонажных профильных изделий

	21007
	Экструзия, формование
	Изготовление погонажных профильных и технических изделий

	21012
	Экструзия, литье
	Изготовление пленки, технических и бытовых изделий

	21015
	То же
	Изготовление изделий и пленки технического и электротехнического назначения

	21020
	»
	Изготовление мононити, пленочной нити, пленки, технических и бытовых изделий, изделий электротехнического назначения

	21030
	»
	Изготовление мононити, пленочной нити, технических и бытовых изделий и изделий электротехнического назначения

	21060
	Литье
	Изготовление изделий сложного профиля технического и бытового назначения и медицинских шприцев однократного применения

	21100
	Экструзия, сухое прядение, литье
	Изготовление комплексных и технических нитей, технических и бытовых изделий сложного профиля

	21130
	То же
	Изготовление объемно-жгутовой и пленочной нити, технических и бытовых изделий сложного профиля

	21180
	Экструзия, сухое прядение, нанесе-ние покрытий экстру-зионно-ламинато-рным способом, литье
	Изготовление волокна и нетканых материалов, ламинированной бумаги и картона, технических и бытовых изделий сложного профиля

	21230
	Экструзия
	Изготовление нетканых материалов

	22007
	Экструзия, литье
	Изготовление технических изделий с повышенной ударной прочностью, кабелей и проводов

	22015
	Экструзия, литье
	Изготовление упаковки, изделий технического и бытового назначения с повышенной ударной прочностью, кабелей и проводов

	Окончание таблицы Б.1

	Марка полипропилена или сополимеров пропилена
	Рекомендуемый метод переработки
	Рекомендуемое назначение

	22030
	Литье
	Изготовление технических и изделий бытового назначения с повышенной ударной прочностью

	01003
	Экструзия
	Изготовление листа, профиля и других погонажных экструзионных изделий

	01005
	То же
	То же

	01010
	Экструзия, литье
	Изготовление изделий технического и бытового назначения

	01020
	Литье
	То же

	Примечание — Не рекомендуется для изготовления изделий электротехнического назначения применять полипропилен и сополимеры пропилена 2-го сорта.





Приложение В
(рекомендуемое)
Цвет и рецептуры окрашивания полипропилена и сополимеров пропилена 
Цвет, рецептуры окрашивания, содержание пигмента и красителя в окрашенном полипропилене и сополимерах пропилена, а также преимущественные области применения продукции приведены в таблице В.1.
Таблица В.1 — Цвет, рецептуры окрашивания, содержание пигмента и красителя в окрашенном полипропилене и сополимерах пропилена, а также преимущественные области применения продукции
	Цвет полипропилена и сополимеров пропилена
	Номер рецептуры
	Наименование пигмента и красителя
	Массовая доля пигмента и красителя в окрашенном полипропилене и сополимерах пропилена, %
	Обозначение стандарта
	Преимущественная область применения окрашенного полипропилена и сополимеров пропилена

	Розовый
	107
	Кадмий красный светлый
Двуокись титана пигментная марок Р-02, Р-04, А-01
	
0,1


1,5
	–

ГОСТ 9808
	Для изделий бытового и технического назначения

	Красный
	105
	Кадмий красный светлый
	1,0
	–
	То же

	Оранжевато-красный
	204
	Кадмий желтый средний
	0,3
	–
	»

	Оранжевато-красный
	204
	Лак красный "ЖБ"
	0,1
	ГОСТ 8573
	Для головок инъекционных игл, изделий, контактирующих с пищевыми продуктами, для изготовления игрушек

	Бордо
	109
	Пигмент бордо периленовый
	0,42
	–
	Для волокна

	Вишневый
	114
	Пигмент бордо периленовый
Технический углерод марки К354 
или П234
	0,5



0,002
	–



ГОСТ 7885
–
	Для изделий бытового и технического назначения

	Рубиновый
	112
	Лак рубиновый СК
Мел
	0,12
1,5
	ГОСТ 7436
ГОСТ 17498
	Для изделий бы-тового назначе-ния, упаковочной ленточки

	Продолжение таблицы В.1

	Цвет полипропилена и сополимеров пропилена
	Номер рецептуры
	Наименование пигмента и красителя
	Массовая доля пигмента и красителя в окрашенном полипропилене и сополимерах пропилена, %
	Обозначение стандарта
	Преимущественная область применения окрашенного полипропилена и сополимеров пропилена

	Красновато-оранжевый
	205
	Кадмий оранжевый
Кадмий оранжево-красный
	
0,4

0,2
	–

–
	Для изделий бытового и технического назначения

	Оранжевый
	201
	Пигмент ярко-оранжевый антрахиноновый
	0,42
	–
	Для волокна

	Зеленовато-бежевый
	408
	Окись хрома
Кадмий желтый средний
Технический углерод марки К354 
или П234
Двуокись титана пигментная марок Р-02, Р-04, А-01
	0,03

0,05


0,002



0,6
	ГОСТ 2912
–



ГОСТ 7885
–
ГОСТ 9808
	Для изделий бытового и технического назначения

	Бежевый
	115
	Пигмент красный железоокисный марки К
Двуокись титана пигментная марок Р-02, Р-04, А-01
Технический углерод марки К354 
или П234
	

0,06


2,0



0,005
	–


ГОСТ 9808




ГОСТ 7885
–
	Для изделий бытового и технического назначения, изделий, контактирующих с пищевыми продуктами, для изготовления игрушек 

	Светлый желто-коричневый
	702
	Кадмий оран-жево-красный
Кадмий желтый средний
Пигмент зеленый фталоцианино-вый
Двуокись титана пигментная марок Р-02, Р-04, А01
	
0,3

0,2


0,006


0,2
	–

–

–


ГОСТ 9808
	Для изделий бытового и технического назначения

	Светлый желтовато-коричневый
	706
	Пигмент красный железоокисный марки К
Кадмий лимонный
Пигмент зеленый фталоцианино-вый 
	

0,2
0,3


0,004
	–


–
–

	Для изделий бытового и технического назначения

	Продолжение таблицы В.1

	Цвет полипропилена и сополимеров пропилена
	Номер рецептуры
	Наименование пигмента и красителя
	Массовая доля пигмента и красителя в окрашенном полипропилене и сополимерах пропилена, %
	Обозначение стандарта
	Преимущественная область применения окрашенного полипропилена и сополимеров пропилена

	
	
	Двуокись титана пигментная марок
Р-02, Р-04, А-01
	

0,2
	ГОСТ 9808
	

	Светло-коричневый
	708
	Кадмий оранжево-красный
Пигмент красный железоокисный марки К
Пигмент зеленый фталоцианино-вый
Двуокись титана пигментная марок Р-02, Р-04, А-01
	
0,4


0,4


0,048


0,4
	–

–


–


ГОСТ 9808
	Для изделий бытового и технического назначения

	Красно-коричневый
	707
	Пигмент красный железоокисный марки К
Пигмент зеленый фталоцианино-вый
	

0,45


0,012
	–


–

	То же

	Шоколадный
	703
	Кадмий желтый средний
Пигмент красный железоокисный марки К
Технический углерод марки К354 
или П234
	
0,1


0,4


0,04
	–

–




ГОСТ 7885
–
	Для изделий бытового назначения, изделий, контактирующих с пищевыми продуктами, для изготовления игрушек

	Шоколадный
	704
	Кадмий желтый средний
Пигмент красный железоокисный марки К
Технический углерод марки К354
 или П234
	
0,1


0,4
0,04
	–

–




ГОСТ 7885
–
	То же

	Темно-шоколадный
	705
	Кадмий желтый средний
Пигмент красный железоокисный марки К
	0,1

0,4
	–

–
	»

	Продолжение таблицы В.1

	Цвет полипропилена и сополимеров пропилена
	Номер рецептуры
	Наименование пигмента и красителя
	Массовая доля пигмента и красителя в окрашенном полипропилене и сополимерах пропилена, %
	Обозначение стандарта
	Преимущественная область применения окрашенного полипропилена и сополимеров пропилена

	
	
	Технический углерод марки К354 
или П234
	0,1

	

ГОСТ 7885
–
	

	Кремовый (применяют только с рецептурами 23, 42, 44)
	308
	Двуокись титана пигментная марок Р-02, Р-04, А-01
	0,5
	ГОСТ 9808
	Для изделий бытового и технического назначения, изделий, пред-назначенных для контакта с пище-выми продукта-ми, для изготов-ления игрушек

	Желтый
	302
	Кадмий желтый средний
	0,3
	–

	Для изделий бы-тового и техни-ческого назначе-ния, изделий, предназначенных для контакта с пищевыми продуктами, для изготовления игрушек

	Лимонный
	307
	Стронций хромовокислый 
Кадмий лимонный
	0,7

0,3
	–
–

	Для изделий бытового назначения

	
	309
	Кадмий лимонный
Двуокись титана пигментная марок Р-02, Р-04, А-01
	0,5
0,1
	–
ГОСТ 9808
	То же

	Лимонный
	310
	Стронций хромовокислый
Кадмий лимонный
	0,5

0,5
	–

–
	Для изделий бытового назначения

	Светло-зеленый
	409
	Кадмий лимонный
Пигмент зеленый фталоцианино-вый
Двуокись титана 
	0,1
0,03


0,4
	–
–


ГОСТ 9808
	Для изделий бытового и технического назначения

	Продолжение таблицы В.1

	Цвет полипропилена и сополимеров пропилена
	Номер рецептуры
	Наименование пигмента и красителя
	Массовая доля пигмента и красителя в окрашенном полипропилене и сополимерах пропилена, %
	Обозначение стандарта
	Преимущественная область применения окрашенного полипропилена и сополимеров пропилена

	
	
	пигментная марок Р-02, Р-04, А-01
	
	
	

	Изумрудный
	417
	Кадмий лимонный
Пигмент зеленый фталоцианиновый
	0,15
0,05
	–
–
	Для изделий бытового назначения

	Ярко-зеленый
	413
	Кадмий лимонный Пигмент зеленый фталоцианиновый
Двуокись титана пигментная марок Р-02, Р-04, А-01
	0,15
0,06


0,15
	–
–


ГОСТ 9808
	То же

	Зеленый
	411
	Пигмент зеленый фталоцианино-вый
	0,05
	–
	Для изготов-ления деталей автомобилей

	Темно-зеленый
	415
	То же
	0,414
	–
	Для волокна

	Голубовато-зеленый
	412
	Пигмент зеленый фталоцианинвый
Двуокись титана пигментная марок Р-02, Р-04, А-01
	0,12

0,1
	–

ГОСТ 9808
	Для головок инъекционных игл, изделий бытового и технического назначения

	Светло-голубой
	509
	Пигмент голубой фталоцианиновый 2 «ЗУ»
Двуокись титана пигментная марок Р-02, Р-04, А-01
	0,008


1,0
	–


ГОСТ 9808
	Для изделий бытового назначения

	Светлый серовато-голубой
	507
	Пигмент синий антрахиноновый
Технический углерод марки К354 
или П234
Двуокись титана пигментная марок Р-02, Р-04, А-01
	0,001

0,001



1,5
	–



ГОСТ 7885
–
ГОСТ 9808
	То же

	Зеленовато-синий
	510
	Пигмент голубой фталоцианино-вый 2 «ЗУ»
Двуокись титана пигментная марок Р-02, Р-04, А-01
	0,1


0,5
	–


ГОСТ 9808
	Для изделий бытового и технического назначения

	Продолжение таблицы В.1

	Цвет полипропилена и сополимеров пропилена
	Номер рецептуры
	Наименование пигмента и красителя
	Массовая доля пигмента и красителя в окрашенном полипропилене и сополимерах пропилена, %
	Обозначение стандарта
	Преимущественная область применения окрашенного полипропилена и сополимеров пропилена

	Ярко-голубой
	512
	Пигмент голубой фталоцианино-вый
Двуокись титана пигментная марок Р-02, Р-04, А-01
	0,15


0,6
	ГОСТ 6220


ГОСТ 9808
	Для изделий тех-нического назна-чения, головок инъекционных игл, изделий, контактирующих с пищевыми продуктами

	Синий
	511
	Пигмент голубой фталоцианино-вый 2 «ЗУ»
Ультрамарин марки УХК-А
Двуокись титана пигментная марок Р-02, Р-04, А-01
	0,05


0,5

0,45
	–


–

ГОСТ 9808
	Для изделий бытового и технического назначения

	Темно-синий
	503
	Пигмент синий антрахиноновый
	0,414
	–
	Для волокна

	Темно-синий
	506
	Пигмент голубой фталоцианино-вый
	0,414
	ГОСТ 6220
	То же

	Белый
	001
	Двуокись титана пигментная марок Р-02, Р-04, А-01
	0,6
	ГОСТ 9808
	Для изделий бытового и тех-нического назна-чения, изделий, контактирующих с пищевыми продуктами, для изготовления игрушек

	Белый
	003
	Двуокись титана пигментная марок Р-02, Р-04, А-01
Окись цинка
	0,3


2,0
	ГОСТ 9808 


–
	

	Белый
	004
	Двуокись титана пигментная марок Р-02, Р-04, А-01
	1,128
	ГОСТ 9808
	Для волокна

	Бежево-серый
	801
	Кадмий оранжевый
Технический углерод марки К354 
или П234 Двуокись титана пигментная марок Р-02, Р-04, А-01
	0,025

0,005



1,0

	–



ГОСТ 7885
–
ГОСТ 9808

	Для изделий бытового и технического назначения

	Продолжение таблицы В.1

	Цвет полипропилена и сополимеров пропилена
	Номер рецептуры
	Наименование пигмента и красителя
	Массовая доля пигмента и красителя в окрашенном полипропилене и сополимерах пропилена, %
	Обозначение стандарта
	Преимущественная область применения окрашенного полипропилена и сополимеров пропилена

	Светло-серый
	806
	Пигмент синий, антрахиноновый
Технический углерод марки К354 
или П234
Двуокись титана пигментная марок Р-02, Р-04, А-01
	0,005

0,005



2,0
	–



ГОСТ 7885
–
ГОСТ 9808
	Для изделий бытового назначения

	Светлый зеленовато-серый
	808
	Пигмент красный железоокисный марки К
Кадмий лимонный
Пигмент зеленый фталоцианино-вый
Двуокись титана пигментная марок Р-02, Р-04, А-01
	0,01


0,01
0,001


1,5
	–


–
–


ГОСТ 9808
	Для изделий бытового назначения


	Серый
	811
	Алюминиевая пудра
Двуокись титана марок Р-02, Р-04, А-01 
Технический углерод марки К354 
или П234
	0,1

1,5


0,04
	–

ГОСТ 9808




ГОСТ 7885
–
	Для изделий бытового и технического назначения, для изготовления игрушек

	Темно-серый
	813
	Пигмент синий антрахиноновый
Двуокись титана пигментная марок Р-02, Р-04, А-01
Технический углерод марки К354 
или П234
	0,01

0,2


0,04
	–

ГОСТ 9808




ГОСТ 7885
–
	Для изделий бытового и технического назначения

	Черный
	903
	Технический углерод марки К354 
или П234
	0,5
	

ГОСТ 7885
–
	Для изделий бы-тового и техни-ческого назначе-ния, изделий, контактирующих с пищевыми про-дуктами, для изготовления игрушек

	Окончание таблицы В.1

	Цвет полипропилена и сополимеров пропилена
	Номер рецептуры
	Наименование пигмента и красителя
	Массовая доля пигмента и красителя в окрашенном полипропилене и сополимерах пропилена, %
	Обозначение стандарта
	Преимущественная область применения окрашенного полипропилена и сополимеров пропилена

	Черный
	902
	Технический углерод марки К354 
или П234
	1,0
	

ГОСТ 7885
–
	Для волокна

	Зеленый
	410
	Пигмент зеленый фталоцианино-вый
Мел
	0,12


1,5
	–


ГОСТ 17498
	Для упаковочной ленточки

	Синий
	508
	Пигмент голубой фталоцианино-вый
Мел
	0,1


1,5
	ГОСТ 6220


ГОСТ 17498
	То же

	Черный
	904
	Технический углерод марки
К354 
или П234
Мел
	0,5



1,5
	

ГОСТ 7885
–
ГОСТ 17498
	»

	Черный
	901
	Технический углерод марки
К354 
или П234
	

0,4
	

ГОСТ 7885
–
	Для изделий технического назначения, изделий, контак-тирующих с пищевыми про-дуктами, изготов-ления игрушек

	Примечание — Допускается окрашивать полипропилен и его сополимеры концентратами пигментов. При этом для обозначения окрашенного материала к номеру рецептуры добавляют букву «К».
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