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Предисловие

Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации (ЕАСС) представляет собой региональное объединение национальных органов по стандартизации государств, входящих в Содружество Независимых Государств. В дальнейшем возможно вступление в ЕАСС национальных органов по стандартизации других государств.
Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены»

Сведения о стандарте

1 РАЗРАБОТАН Ассоциацией производителей керамических материалов (АПКМ), Обществом с ограниченной ответственностью «ВНИИСТРОМ «Научный центр керамики» (ООО «ВНИИСТРОМ «НЦК»)
2 ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации ТК 144 «Строительные материалы и изделия»
3 ПРИНЯТ Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации (протокол 								)

За принятие стандарта проголосовали:
	Краткое наименование страны
по МК (ИСО 3166) 004–97
	Код страны
по МК (ИСО 3166) 004–97
	Сокращенное наименование национального органа по стандартизации

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	



4 ВЗАМЕН ГОСТ 473.5–81




Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изменений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации.
В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»
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Исключительное право официального опубликования настоящего стандарта на территории указанных выше государств принадлежит национальным органам по стандартизации этих государств
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МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ
	
ИЗДЕЛИЯ ХИМИЧЕСКИ СТОЙКИЕ И ТЕРМОСТОЙКИЕ КЕРАМИЧЕСКИЕ
 Метод определения термической стойкости 
Chemically resistant and heat resistant ceramic wears. The method for determination of heat resistance



Дата введения — 202   —    —

1 Область применения 

Настоящий стандарт устанавливает метод определения термической стойкости химически стойких и термостойких керамических изделий.

2 Термины и определения
В настоящем стандарте применены следующие термины с соответствующими определениями:
3.1 
проба: Определенное в соответствии с нормативно-технической документацией количество образцов на конкретный вид изделий. 
[ГОСТ 473.2—2025, пункт 3.2]
2.2 термическая стойкость: Свойство материалов противостоять, не разрушаясь, напряжениям, вызванным изменением температуры.

3 Подготовка образцов
3.1. Образцом является целое изделие пробы (плитки, кирпичи, насадки и т.д.) или специально изготовленный или вырезанный из цилиндрической, сферической или плоской части изделий сложной конфигурации образец пробы длиной от 150 до 250 мм, шириной от 50 до 200 мм и толщиной не более 65 мм. Испытание проводят одновременно на всех образцах пробы 
На поверхности образцов не допускаются дефекты (трещины, вмятины, сколы), обнаруживаемые визуально.
[bookmark: _GoBack]3.2. Образцы высушивают в сушильном шкафу до постоянной массы при температуре (105 ± 5) °С



4 Определение термической стойкости образцов
4.1 Сущность метода
Метод основан на неоднократном нагревании керамических изделий при температуре (150 ± 10) °С или (350 ± 10) °С и погружении их в проточную воду с температурой (20 ± 2) °С до появления трещин, пересекающих не менее двух ребер изделия. 
4.2 Оборудование и материалы
4.2.1 Шкаф сушильный с перфорированными полками лабораторный или другой, позволяющий автоматически поддерживать температуру (105 ± 5) °С.
4.2.2 Печь муфельная электрическая, обеспечивающая температуру не ниже 400 °С.
4.2.3 Емкость для охлаждения образцов проточной водой с температурой (20 ± 2) °С
4.2.4 Подставка (кассета) для установки образцов таким образом, чтобы они не соприкасались друг с другом
4.2.5 Раствор органического красителя (чернила).
4.3 Порядок проведения испытаний
4.3.1 Испытуемые изделия или образцы устанавливают торцами внутрь нагретой печи на глубину 50 мм.
Испытание изделий, имеющих небольшие размеры (кольца, насадки и т.д.) проводят на целых изделиях, непосредственно устанавливаемых в печь.
4.3.2 Для создания одинаковых условий нагревания крайние образцы защищают вкладышами. Все зазоры между отдельными испытуемыми образцами, а также между образцами и стенками загрузочного отверстия печи закладывают шамотными вкладышами.
Для измерения температуры применяют термопару, установленную между испытуемыми образцами и нагревательным элементом печи.
Испытание проводят при температуре (150 ± 10) °С для изделий из фарфора, (350±10) °С – для остальных химически стойких и термостойких изделий.
Образцы выдерживают при этих температурах в течение 40 мин.
4.3.3 Вынимают образцы из печи и погружают на 3 мин на глубину 50 мм в специальную емкость с проточной водой, имеющей температуру (20 ± 2) °С.
После охлаждения образцы вынимают из воды и оставляют в течение 5-10 мин на воздухе для подсушки.
Во время охлаждения образцов рабочая камера должна быть закрыта.
4.3.4 Образцы осматривают и испытывают вновь, как описано выше.
Для более точного обнаружения трещин подвергающуюся термической обработке часть образца после подсушки погружают на 1 мин в воду, подкрашенную чернилами.
При испытании на термостойкость на образцах могут появиться поверхностные посечки. Если эти посечки остаются без изменения до конца испытаний, то при оценке термостойкости испытуемых образцов они во внимание не принимаются.

4.4 Оформление результатов
За результат испытания принимают количество циклов, выдержанных образцом до появления на нем видимых невооруженным глазом трещин, пересекающих два ребра.
.
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