                                           ГОСТ 27271—202
(проект, RU, первая редакция)

                                                                                    ГОСТ 27271—202_
                                                                                   (проект, RU, первая редакция)

	
ЕВРАЗИЙСКИЙ СОВЕТ ПО СТАНДАРТИЗАЦИИ, МЕТРОЛОГИИ И СЕРТИФИКАЦИИ
(ЕАСС)

EURO-ASIAN COUNCIL FOR STANDARDIZATION, METROLOGY AND CERTIFICATION
(EASC)

	[image: Описание: Picture in Документ1]
	МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ
СТАНДАРТ
	
ГОСТ
27271—
202_
(Проект, RU, первая редакция)







МАТЕРИАЛЫ И ПОКРЫТИЯ 
ЛАКОКРАСОЧНЫЕ
Метод определения жизнеспособности многокомпонентных лакокрасочных материалов

(ISO 9514:2019, NEQ)






Настоящий проект стандарта не подлежит применению до его принятия





Минск
Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации
202

Предисловие

Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации (EACC) представляет собой региональное объединение национальных органов по стандартизации государств, входящих в Содружество Независимых Государств. В дальнейшем возможно вступление в EACC национальных органов по стандартизации других государств.
Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная  система  стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены»

Сведения о стандарте

1 РАЗРАБОТАН Ассоциацией производителей лакокрасочных материалов «Союзкраска» (Ассоциация «Союзкраска»)
2 ВНЕСЕН Межгосударственным комитетом по стандартизации МТК 195 «Материалы и покрытия лакокрасочные»
3 ПРИНЯТ Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации  (протокол  от                                   202   г.  №           )
За принятие стандарта проголосовали:
	Краткое
наименование страны
по МК (ИСО 3166) 004—97
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по МК (ИСО 3166) 004—97
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4 Настоящий стандарт разработан с учетом некоторых положений международного стандарта ISO 9514:2019 «Материалы лакокрасочные. Определение жизнеспособности многокомпонентных лакокрасочных систем. Подготовка и кондиционирование проб и руководящие указания по испытаниям». (Paints and varnishes -- Determination of the pot life of multicomponent coating systems -- Preparation and conditioning of samples and guidelines for testing, NEQ)

5 ВЗАМЕН ГОСТ 27271―2014 (ISO 9514:2005)

Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изменений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации.
В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»
















Исключительное право официального опубликования настоящего стандарта на территории указанных выше государств принадлежит национальным (государственным) органам по стандартизации этих государств.
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	МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ

	МАТЕРИАЛЫ И ПОКРЫТИЯ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ

Метод определения жизнеспособности многокомпонентных лакокрасочных 
материалов

Coating materials. Determination of the pot life multi-pack product



Дата введения — 202    –        –      

1 Область применения

Настоящий стандарт распространяется на многокомпонентные лакокрасочные материалы (ЛКМ), состоящие из нескольких компонентов, хранящихся отдельно и смешиваемых перед применением, и устанавливает метод определения срока их жизнеспособности после смешения компонентов путем определения конкретного показателя в лабораторных условиях. 
Настоящий стандарт не распространяется на быстро отверждающиеся (менее 15 минут) ЛКМ.
Настоящий стандарт не предназначен для определения жизнеспособности ЛКМ в процессе их нанесения.
Специальные многокомпонентные ЛКМ, которые наносят при низких температурах, следует испытывать при наиболее низкой согласованной температуре для моделирования условий, при которых они будут применяться. 

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие межгосударственные стандарты:
ГОСТ 9.403 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Методы испытаний на стойкость к статическому воздействию жидкостей
ГОСТ 896 Материалы лакокрасочные. Определение блеска лакокрасочных покрытий. Фотоэлектрический метод
ГОСТ 8420 Материалы лакокрасочные. Методы определения условной вязкости
ГОСТ 9980.2 (ISO 1513:2010, ISO 15528:2013) Материалы лакокрасочные и сырье для них. Отбор проб, контроль и подготовка образцов для испытаний
ГОСТ 22181 Смолы полиэфирные ненасыщенные. Методы определения времени желатинизации
ГОСТ 29317 Материалы лакокрасочные и сырье для них. Температуры и влажности для кондиционирования и испытания
ГОСТ 31149 (ISO 2409:2013) Материалы лакокрасочные. Определение адгезии методом решетчатого надреза
ГОСТ 31975 (ISO 2813:2014) Материалы лакокрасочные. Метод определения блеска лакокрасочных покрытий под углом 20°, 60° и 85°
ГОСТ 32299 (ISO 4624:2023) Материалы лакокрасочные. Определение адгезии методом отрыв

П р и м е ч а н и е – При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов (и классификаторов) на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемым в государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия  настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.


3 Термины и определения

В настоящем стандарте применены следующие термины с соответствующими определениями:
3.1
	жизнеспособность лакокрасочного материала: Максимальное время, в течение которого многокомпонентный лакокрасочный материал, выпускаемый в виде отдельных компонентов, может быть использован после смешения компонентов.
П р и м е ч а н и е – Жизнеспособность не применима к однокомпонентным лакокрасочным материалам.
[ГОСТ 28246.1-2026, статья 91]



3.2
многокомпонентный лакокрасочный материал: Лакокрасочный материал, выпускаемый в виде двух или более отдельных компонентов (отдельных упаковок), которые должны быть смешаны перед применением в пропорции, указанной производителем.
П р и м е ч а н и я
1 Многокомпонентные лакокрасочные материалы поставляют в комплекте, содержащем компоненты, расфасованные в разные упаковки, необходимые для формирования лакокрасочного покрытия с заданными эксплуатационными характеристиками. Компонентами (упаковками) могут быть полуфабрикат лакокрасочного материала, отвердитель, сиккатив и др.
2 Различают двухкомпонентные лакокрасочные материалы, которые выпускают в виде двух компонентов, смешиваемых перед применением и многокомпонентные материалы, которые выпускают в виде трех и более компонентов и также смешивают только перед применением.
[ГОСТ 28246.1—2026, статья 11]
3.3
полуфабрикат лакокрасочного материала: Компонент многокомпонентного лакокрасочного материала, который после смешения с отвердителем или другим компонентом образует лакокрасочное покрытие с требуемыми свойствами.
[ГОСТ 28246.1-2026, статья 62]



3.4
отвердитель для лакокрасочного материала: Компонент многокомпонентного лакокрасочного материала, который после смешивания с полуфабрикатом лакокрасочного материала вступает в химическую реакцию с пленкообразующим веществом (участвует в сшивке пленкообразующего вещества, становится частью структуры готового покрытия) и придает лакокрасочному покрытию требуемые свойства.
[ГОСТ 28246.1-2026, статья 63]
3.5
готовый к применению лакокрасочный материал: Лакокрасочный материал или лакокрасочный материал после смешивания его отдельных компонентов (многокомпонентный лакокрасочный материал) и разбавления при необходимости соответствующими растворителями и/или разбавителями в соответствии с нормативными документами или технической документацией, готовый к нанесению соответствующим способом окрашивания.
[ГОСТ 28246.1-2026, статья 10]

4 Метод испытания
4.1 Сущность метода
Сущность метода заключается в оценке показателей многокомпонентного лакокрасочного материала, который после смешивания обладает свойствами готового к применению лакокрасочного материала или формирует лакокрасочное покрытие с заданными свойствами.
Определение жизнеспособности по настоящему методу проводят двумя способами: 
- определение жизнеспособности путем повторного определения конкретного показателя через установленные промежутки (интервалы) времени;
- по схеме проходит/не проходит, когда определяют конкретный показатель через установленный период времени.
4.2 Средства измерений, вспомогательные устройства и материалы
Сосуды с широким горлом с герметически закрывающейся крышкой объемом не менее 500 см3, имеющие размеры, при которых высота составляет 1-1,5 диаметра.
Мерные сосуды объемом не более 500 см3.
Термостат, способный поддерживать температуру в пределах ±2 оС.
Термометр, обеспечивающий точность измерений до 0,2 оС.
Аппаратура для измерения согласованных показателей должна соответствовать указанной в нормативных документах на соответствующие методы испытаний.
Часы с секундной стрелкой или секундомер с погрешностью измерения не более ± 0,6 с.
4.3 Подготовка к испытанию
4.3.1 Пробу лакокрасочного материала для испытаний отбирают по      ГОСТ 9980.2.
Контроль и подготовка каждой пробы для испытания по ГОСТ 9980.2.
Для проведения испытаний готовят две параллельные пробы.
4.3.2 Компоненты (полуфабрикат, отвердитель и другие компоненты (упаковки), если имеются) лакокрасочного материала кондиционируют отдельно в соответствии с ГОСТ 29317. После кондиционирования при стандартной или согласованной температуре значения температур компонентов не должны отличаться более чем на 1 °С.
4.4 Проведение испытаний
4.4.1 Испытания проводят при температуре и относительной влажности по ГОСТ 29317, если другие условия не установлены в документах предприятия – изготовителя на лакокрасочный материал. 
4.4.2 Фиксируют время и смешивают компоненты (полуфабрикат ЛКМ и отвердитель для ЛКМ и другие компоненты (упаковки), если имеются) в сосуде. Соотношение компонентов по весу или объему, порядок смешивания, а также объем смеси, необходимый для испытания должны быть указаны в документе предприятия - изготовителя на лакокрасочный материал.
Во время подготовки пробы второй, третий и последующие компоненты (в том числе и разбавитель, если он предусмотрен) наливают в сосуд небольшими порциями при постоянном помешивании стеклянной палочкой. После добавления последней порции смесь тщательно перемешивают до однородности.
Общая продолжительность смешивания во избежание потерь летучих веществ не должна превышать 3 мин.
4.4.3 Если необходимо оценить свойства материала при окрашивании, следует подготовить объем смеси, приблизительно равный объему ЛКМ, необходимому для окрашивания. Например, для окрашивания с применением метода безвоздушного распыления минимальный объем должен составлять 5 дм3.
4.4.4 Сосуд с пробой ЛКМ (300 ± 3) см3 после смешивания компонентов помещают в термостат при стандартной температуре и относительной влажности по ГОСТ 29317, если другие условия не указаны в документах предприятия – изготовителя на лакокрасочный материал. Затем из смеси отбирают образец и выполняют определение заданных показателей или показателя. Показатели и пределы их значений для установления жизнеспособности, обеспечивающие приемлемые эксплуатационные характеристики покрытий, приведены в таблице 1.
Т а б л и ц а  1 – Показатели и их значения для установления жизнеспособности
	Наименование пленкообразующего в реакционноспособном  полуфабрикате по химическому составу
	Измеряемый показатель
	Конец периода жизнеспособности
	Метод 
испытания

	Ненасыщенный полиэфир (каталитический)
	Вязкость
	Время желатинизации
	По ГОСТ 22181

	Эпоксидные смолы (водорастворимые)
	Блеск (покрытия)
	Уменьшение на 50% от первоначального значения ( или по согласованию)
	По ГОСТ 31975 или
ГОСТ 896

	Эпоксидные смолы, содержащие растворитель, без растворителя и модифицированные (например, жидкая смола).
Уретановые смолы
	Вязкость
	Прирост в процентах или установленный предел (по согласованию)
	По ГОСТ 8420

	
	Способность к нанесению
	а) предел приемлемого нанесения заданным методом
б) наличие дефектов в покрытии (оценивают визуально)
	―


―








Продолжение таблицы 1
	Наименование пленкообразующего в реакционноспособном полуфабрикате по химическому составу
	Измеряемый показатель
	Конец периода жизнеспособности
	Метод 
испытания

	Кремнийорганические смолы
	Вязкость
	Прирост в процентах или установленный предел (по согласованию)
	По ГОСТ 8420

	
	Способность к нанесению
	а) предел приемлемого нанесения заданным методом
б) наличие дефектов в покрытии (оценивают визуально)
	―





	Полиуретаны, содержащие растворитель, без растворителя, отверждающиеся под действием влаги
	Адгезия (покрытия)

	Ухудшение адгезии покрытия по сравнению со «свежей» смесью
	По ГОСТ 32299
ГОСТ 31149

	
	Вязкость
	Прирост в процентах или установленный предел ( по согласованию)
	По ГОСТ 8420

	
	Гомогенность
	Формирование пленки/геля
	По ГОСТ 9980.2

	
	Время желатинизации
	Время желатинизации
	По ГОСТ 22181

	Поли (винилбутират)
	Адгезия 
	Ухудшение адгезии покрытия по сравнению со «свежей» смесью
	По ГОСТ 32299
ГОСТ 31149

	Алкидномеламиновые (катализированные кислотой)
	Прозрачность

	а) помутнение
б) дымка
	По [1], [2]

	Силикаты
	Гомогенность
	Образование пленки/корки
	По ГОСТ 9980.2








Окончание таблицы 1
	Наименование пленкообразующего в реакционноспособном полуфабрикате по химическому составу
	Измеряемый показатель
	Конец периода жизнеспособности
	Метод 
испытания

	Силикаты
	Гомогенность
	Образование пленки/корки
	По ГОСТ 9980.2

	
	Стойкость к воздействию растворителей
	Ухудшение стойкости покрытия к воздействию растворителей по сравнению со «свежей» смесью
	По ГОСТ 9.403

	П р и м е ч а н и я:
1 Показатель адгезия измеряется для лакокрасочного покрытия готового к применению многокомпонентного лакокрасочного материала. Для поливинилбутиратных многокомпонентных лакокрасочных материалов показатель на пластинках из черных металлов не определяется. 
 2 Допускается выбирать и другие показатели для определения жизнеспособности, если они указаны в документе предприятия- изготовителя на ЛКМ



4.5 Определение жизнеспособности ЛКМ путем повторного определения конкретного показателя через установленные промежутки (интервалы) времени 
Пробу ЛКМ выдерживают в термостате. После каждого промежутка (интервала) времени, выбранного для определения показателя, пробу вынимают и определяют конкретный исследуемый показатель.
4.6 Определение жизнеспособности по схеме проходит/не проходит
После выдержки пробы ЛКМ в термостате в течение установленного времени жизнеспособности, указанного в документах предприятия-изготовителя на ЛКМ, пробу вынимают и определяют значение заданного исследуемого показателя.

5 Обработка результатов
5.1 Определение жизнеспособности путем повторного определения конкретного показателя
При определении жизнеспособности в протокол испытаний включают наиболее длительный период времени в часах, в течение которого значения показателя удовлетворяют требованиям нормативной документации на ЛКМ.
5.2 Определение жизнеспособности по схеме проходит/не проходит.
При испытаниях по схеме проходит/не проходит в протокол включают ре-зультаты двух параллельных испытаний. «Проходит», если обе пробы удовле-творяют значениям, установленным в документе предприятия – изготовителя на испытуемый ЛКМ на определяемый показатель, измеренный через установ-ленное время.

6 Прецизионность
6.1 При определении жизнеспособности данные о повторяемости и воспроизводимости приводят в документе по стандартизации на методы испытаний исследуемого показателя.
6.2. В случае определения жизнеспособности прецизионность в значительной степени определяется периодами времени, выбранными для частоты определения значений исследуемого показателя.

7 Протокол испытаний
Протокол испытаний должен содержать:
а) информацию, необходимую для полной идентификации лакокрасочного материала, подлежащего испытанию;
б) ссылку на настоящий стандарт и метод;
в) условия проведения испытаний (температура и относительная влажность в помещении);
г) необходимую дополнительную информацию, об испытаниях:
  1) соотношения, в которых должны смешиваться компоненты (полуфабрикат ЛКИ и отвердитель для ЛКМ, если есть, то еще другие) лакокрасочного материала;
  2) инструкции по смешиванию компонентов, количество используемых компонентов и объем сосуда;
  3) условия кондиционирования – температура и относительная влажность, при которых должны проводится испытания (если они отличаются от стандартных условий);
  4) конкретный показатель, подлежащий испытанию, для определения жизнеспособности;
  5) инструкция по способу нанесения для конкретного метода окрашивания (нанесение кистью, распыление, погружение и т.д.);
  6) сведения о термостате;
д) результаты испытаний;
е) любые отклонения от стандартного метода (по согласованию или по другим причинам);
ж) любые особенности (аномалии), наблюдаемые во время проведения испытаний;
и) дату проведения испытаний.
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