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Минск
Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации 
202_
Предисловие
Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации (ЕАСС) представляет собой региональное объединение национальных органов по стандартизации государств, входящих в Содружество Независимых Государств. В дальнейшем возможно вступление в ЕАСС национальных органов по стандартизации других государств.
Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены».

Сведения о стандарте
1 ПОДГОТОВЛЕН Производственно-внедренческим обществом с ограниченной ответственностью "Фирма "Техноавиа" (ПВ ООО "Фирма "Техноавиа") на основе собственного перевода на русский язык англоязычной версии документа, указанного в пункте 4
2	 ВНЕСЕН Федеральным агентством по техническому регулированию и метрологии 
3	 ПРИНЯТ Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации (протокол от                               №                   )
За принятие проголосовали:
	Краткое наименование страны по МК 
(ИСО 3166) 004–97
	Код страны по МК (ИСО 3166) 004–97
	Сокращенное наименование 
национального органа 
по стандартизации

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	



4 Настоящий стандарт идентичен международному стандарту ISO 105 ‑Х11:2026 «Материалы текстильные. Испытания на устойчивость окраски. Часть Х11. Устойчивость окраски к горячему прессованию» (Textiles — Test for colour fastness —Part Х11: Colour fastness to hot pressing», IDT).
Международный стандарт разработан техническим комитетом ISO/TC 38 «Текстиль» подкомитетом SC 1 «Испытания окрашенных тканей и красителей» Международной организации по стандартизации (ISO).
Наименование настоящего стандарта изменено относительно наименования указанного международного стандарта в целях приведения в соответствие с                  ГОСТ 1.5 (подраздел 3.6) и для увязки с наименованиями и терминологией, принятыми в существующем комплексе межгосударственных стандартов.
При применении настоящего стандарта рекомендуется использовать вместо ссылочных международных стандартов соответствующие им межгосударственные стандарты, сведения о которых приведены в дополнительном приложении ДА
5	 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ с отменой ГОСТ 9733.7-83
6	 Некоторые элементы настоящего стандарта могут являться объектами патентных прав.
Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изменений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации.
В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты».
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МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ
	МАТЕРИАЛЫ И ИЗДЕЛИЯ ТЕКСТИЛЬНЫЕ
Определение устойчивости окраски. Часть Х11.
Метод определения устойчивости окраски к горячему прессованию

Textiles. Determination of colour fastness. Part Х11. Method for determination of colour fastness to hot pressing


                                                                                                Дата введения –
[bookmark: _Toc17479206][bookmark: _Toc491198742][bookmark: _Toc511662567][bookmark: _Toc511665727][bookmark: _Toc54713932][bookmark: _Toc69463893]1 Область применения 
Настоящий стандарт устанавливает метод определения устойчивости окраски текстильных материалов и изделий всех видов и форм к глажению и обработке на горячих цилиндрах.
Испытание на горячее прессование проводят на текстильном материале или изделии в сухом, влажном или мокром состояниях, в зависимости от конечного назначения.
[bookmark: _Toc17479207][bookmark: _Toc54713933][bookmark: _Toc69463894]2 Нормативные ссылки 
[bookmark: _Toc17479208][bookmark: _Toc54713934][bookmark: _Toc69463895]В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты [для датированных ссылок применяют только указанное издание ссылочного стандарта, для недатированных – последнее издание (включая все изменения)]:
ISO 105-А01:2010, Textiles — Tests for colour fastness — Part A01: General principles of testing (Материалы текстильные. Определение устойчивости окраски. Часть А01. Общие принципы испытания)
ISO 105-A02, Textiles — Tests for colour fastness — Part A02: Grey scale for assessing change in colour (Материалы текстильные. Определение устойчивости окраски. Часть А02. Серые шкалы для оценки изменения окраски)
ISO 105-A03, Textiles — Tests for colour fastness — Part A03: Grey scale for assessing staining (Материалы текстильные. Определение устойчивости окраски. Часть А03. Серые шкалы для оценки степени закрашивания)
ISO 105-F02, Textiles — Tests for colour fastness — Part F02: Specification for cotton and viscose adjacent fabrics (Материалы текстильные. Определение устойчивости окраски. Часть F02. Технические условия на хлопчатобумажные и вискозные смежные ткани)
ГОСТ ISO 105-Х11—202Х (проект, RU, окончательная редакция)

ГОСТ ISO 105-Х11—202Х (проект, RU, окончательная редакция)

ГОСТ ISO 105-Х11—202Х (проект, RU, окончательная редакция)


	Проект, окончательная редакция                                                                                                           
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6
7
ISO 139, Textiles — Standard atmospheres for conditioning and testing (Материалы текстильные. Стандартные атмосферные условия для кондиционирования и испытаний)
ISO 3696:1987, Water for analytical laboratory use — Specification and test methods (Вода для лабораторного анализа. Технические требования и методы испытаний).

3 Термины и определения
В настоящем стандарте не применены термины и определения.
ISO и IEC поддерживают терминологические базы данных, используемые в целях стандартизации по следующим адресам:
-	платформа онлайн-просмотра ISO: доступна по адресу https://www.iso.org/obp/
-	Электропедия IEC: доступна по адресу http://www.electropedia.org/

[bookmark: _Toc37142085][bookmark: _Toc37142277][bookmark: _Toc37142469]4 Сущность метода
4.1 Сухое прессование
Сухую испытуемую пробу прессуют нагревательным устройством при заданной температуре и давлении в течение заданного времени.
4.2 Влажное прессование
Сухую испытуемую пробу накрывают мокрой хлопчатобумажной смежной тканью и прессуют нагревательным устройством при заданной температуре и давлении в течение заданного времени.
4.3 Мокрое прессование
Внешнюю поверхность мокрой испытуемой пробы накрывают мокрой хлопчатобумажной смежной тканью и прессуют нагревательным устройством при заданной температуре и давлении в течение заданного времени.
4.4 Оценка
Оценку изменения окраски испытуемой пробы и степени закрашивания смежной ткани проводят путем визуального сравнения с серыми шкалами непосредственно сразу после проведения испытания и повторно после периода выдерживания на воздухе в соответствии с ISO 105-A01:2010 (раздел 14).

[bookmark: _Toc128314331][bookmark: пункт41]5 Аппаратура 
5.1 Нагревательное устройство, состоящее из пары гладких параллельных пластин, оборудованное точно регулируемой системой электронагрева и способное обеспечить давление (4 ± 1) кПа на испытуемую пробу.
5.1.1 Для обеспечения требуемого давления (4 ± 1) кПа общая площадь подложки из шерстяной фланелевой ткани (5.3) должна находиться в соответствующем соотношении с массой пластины, прижимающей подложку. Если испытуемый текстильный материал имеет значительную толщину, необходимо либо увеличить площадь испытуемой пробы, либо увеличить поверхность, на которую оказывается давление, используя подходящий шаблон, изготовленный из того же материала, что и испытуемая проба. Если пластины нагревательного устройства меньше, чем испытуемая проба, то давление (отношение массы верхней пластины к ее площади) будет зависеть от конструкции аппаратуры.
5.1.2 Тепло должно передаваться к испытуемой пробе только от верхней пластины. Если нижняя пластина оборудована системой нагрева, которая не может быть выключена, то в качестве теплозащитного экрана используют термостойкий лист (5.2), которым в любом случае должно быть оборудовано устройство. 
5.1.3 Нагревательное устройство может быть таким же, как и при испытании на устойчивость окраски к действию сухого тепла (за исключением прессования) (см. ISO 105-P01:1993, пункт 4.1), при использовании подходящего изоляционного материала (5.2), независимо от того, нагревается нижняя пластина или нет, чтобы свести к минимуму теплопередачу к нижней части испытуемой сборки или от нее.
5.1.4 При отсутствии нагревательного устройства допускается использовать бытовой утюг, но температуру следует измерять поверхностным пирометром или термочувствительными бумагами. Утюг должен быть утяжелен таким образом, чтобы его площадь и общая масса находились в соответствующем соотношении для обеспечения давления (4 ± 1) кПа. Однако из-за разницы температуры в разных точках поверхности утюга точность и воспроизводимость ограничены. При использовании ручного утюга это должно быть указано в протоколе испытаний.
5.2 Гладкий термостойкий лист, толщиной от 3 до 6 мм.
Термостойкий лист, используемый для изоляции, должен быть гладким и не деформированным. Лучше всего завершить сборку испытуемой пробы на термостойком листе до помещения ее в нагревательное устройство (5.1). Между испытаниями термостойкий лист охлаждают, а шерстяную подложку сушат. 
5.3 Подложка - шерстяная фланелевая ткань с поверхностной плотностью приблизительно 260 г/м2.
Используют два слоя шерстяной фланели, чтобы сделать толщину подложки приблизительно 3 мм. Могут быть использованы аналогичные гладкие шерстяные текстильные материалы или фетр для изготовления подложки толщиной приблизительно 3 мм. 
5.4 Неокрашенная, отбеленная и немерсеризованная хлопчатобумажная ткань с поверхностной плотностью от 100 до 130 г/м2 и с гладкой поверхностью.
[bookmark: _Context][bookmark: пункт45]5.5 Хлопчатобумажная смежная ткань в соответствии с ISO 105-F02 размером (40 ± 1) × (100 ± 1) мм.
5.6 Серая шкала для оценки изменения окраски в соответствии с ISO 105-A02  и серая шкала для оценки степени закрашивания в соответствии с ISO 105-A03.
5.7 Вода 3-ей степени чистоты в соответствии с ISO 3696.

6 Испытуемая проба
[bookmark: пункт61]6.1 Если испытывают текстильный материал или изделие плоской конфигурации используют испытуемую пробу размером (40 × 100) мм.
6.2 Если испытывают нить, вяжут из нее трикотажный материал и используют кусок размером (40 × 100) мм или плотно наматывают ее вокруг куска тонкого инертного материала размером (40 × 100) мм, чтобы получить слой, равный толщине нити.
6.3 Если испытывают рыхлое волокно, его расчесывают, сжимают количество, достаточное для формирования листа размером (40 × 100) мм, и пришивают лист к куску хлопчатобумажной смежной ткани (5.5) для закрепления волокна.

7 Процедура
[bookmark: _Toc128314339][bookmark: пункт71]7.1 Общие положения
7.1.1 Выбор используемой температуры прессования в значительной степени зависит от типа волокна и конструкции текстильного материала или предмета одежды. В случае смесей рекомендуется использовать температуру, соответствующую волокну с наименьшей термостойкостью. Следующие температуры охватывают три наиболее часто используемые условия прессования:
(120 ± 2) °С, 
(160 ± 2) °С, 
(210 ± 2) °С.
При необходимости могут быть использованы другие температуры, которые специально указывают в протоколе испытаний. 
7.1.2 Испытуемые пробы, которые были подвергнуты любой обработке теплом или сушкой, кондиционируют перед испытанием в стандартных атмосферных условиях для испытания текстильных материалов и изделий в соответствии с             ISO 139.
7.1.3 Нижнюю пластину нагревательного устройства накрывают термостойким листом (5.2), подложкой из шерстяной фланелевой ткани (5.3) и сухой неокрашенной хлопчатобумажной тканью (5.4), независимо от того, нагревается пластина или нет. 
7.2 Сухое прессование
Помещают сухую испытуемую пробу поверх хлопчатобумажной ткани, покрывающей подложку из шерстяной фланелевой ткани (см. 7.1.3). Опускают верхнюю пластину нагревательного устройства и выдерживают испытуемую пробу в течение (15 ± 1) с при заданной температуре прессования. 
7.3 Влажное прессование
Помещают сухую испытуемую пробу поверх хлопчатобумажной ткани, покрывающей подложку из шерстяной фланелевой ткани (см. 7.1.3). Смачивают кусок хлопчатобумажной смежной ткани (5.5) размером 40 × 100 мм в воде 3-ей степени чистоты (5.7), сжимают или отжимают его, чтобы содержание воды в нем было равно собственной массе куска. Помещают мокрую ткань поверх сухой испытуемой пробы. Опускают верхнюю пластину нагревательного устройства и выдерживают испытуемую пробу в течение (15 ± 1) с при заданной температуре прессования. 
7.4 Мокрое прессование 
Смачивают испытуемую пробу и кусок хлопчатобумажной смежной ткани (5.5) размером 40 × 100 мм в воде 3-ей степени чистоты (5.7), сжимают или отжимают, чтобы содержание воды в них было равно собственной массе соответственно. Помещают мокрую испытуемую пробу поверх сухой хлопчатобумажной ткани, покрывающей подложку из шерстяной фланелевой ткани (см. 7.1.3), и помещают мокрую смежную ткань поверх испытуемой пробы. Опускают верхнюю пластину нагревательного устройства и выдерживают испытуемую пробу в течение (15 ± 1)  с при заданной температуре прессования.

7.5 Оценка
7.5.1 Оценивают изменение окраски испытуемой пробы посредством сравнения с соответствующей серой шкалой (5.6) сразу после испытания и повторно после кондиционирования испытуемой пробы в течение не менее 4 ч в стандартных атмосферных условиях для испытания текстильных материалов и изделий.
7.5.2 Оценивают степень закрашивания хлопчатобумажной смежной ткани посредством сравнения с соответствующей серой шкалой (5.6). Для оценки используют наиболее закрашенную сторону хлопчатобумажной смежной ткани.
8 Протокол испытаний
Протокол испытаний должен включать следующее:
a) ссылку на настоящий стандарт;
b) все подробные сведения, необходимые для идентификации испытанного образца;
c) описание процедуры испытания (сухая, влажная или мокрая), использованное нагревательное устройство и температуру нагрева;
d) оценку в баллах по серой шкале изменения окраски сразу же после кондиционирования (7.1.2) и после проведения испытания (7.5.1);
e) оценку в баллах по серой шкале степени закрашивания смежной ткани;
f) дату проведения испытания;
g) какие-либо отклонения от процедуры испытания;
h) все необычные явления, отмеченные во время испытаний.











Приложение ДА
(справочное) 
     Сведения о соответствии ссылочных международных стандартов   межгосударственным стандартам 
Таблица ДА.1
	Обозначение ссылочного международного стандарта
	Степень соответствия
	Обозначение и наименование соответствующего межгосударственного стандарта

	ISO 105-A01:2010
	IDT
	ГОСТ ISO 105-A01–2013 «Материалы текстильные. Определение устойчивости окраски. Часть А01. Общие требования к проведению испытаний»

	ISO 105-A02
	IDT
	ГОСТ ISO 105-А02–2013 «Материалы текстильные. Определение устойчивости окраски. Часть А02. Серая шкала для оценки изменения окраски»

	ISO 105-A03
	IDT
	ГОСТ ISO 105-А03–2022 «Материалы текстильные. Определение устойчивости окраски. Часть А03. Серая шкала для оценки степени закрашивания»

	ISO 105-F02
	—
	*

	ISO 139
	IDT
	ГОСТ ISO 139–2014 «Материалы текстильные. Стандартные атмосферные условия для проведения кондиционирования и испытаний»

	ISO 3696:1987
	IDT
	ГОСТ ISO 3696–2013 «Вода для лабораторного анализа. Технические требования и методы контроля»

	* Соответствующий межгосударственный стандарт отсутствует. До его принятия рекомендуется использовать перевод на русский язык данного международного стандарта. 
Примечание — В настоящей таблице использовано следующее условное обозначение степени соответствия стандартов:
      - IDT – идентичные стандарты.
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