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Предисловие
Евразийский совет по стандартизации, метрологии и сертификации (ЕАСС) представляет собой региональное объединение национальных органов по стандартизации государств, входящих в Содружество Независимых Государств. В дальнейшем возможно вступление в ЕАСС национальных органов по стандартизации других государств.
Цели, основные принципы и основной порядок проведения работ по межгосударственной стандартизации установлены в ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены»

Сведения о стандарте
1 ПОДГОТОВЛЕН Обществом с ограниченной ответственностью «Компания ЕвроБалт» (ООО «Компания ЕвроБалт») на основе официального перевода на русский язык англоязычной версии указанного в пункте 4 стандарта, который выполнен Федеральным государственным бюджетным учреждением «Российский институт стандартизации» (ФГБУ «Институт стандартизации»)

2 ВНЕСЕН Межгосударственным техническим комитетом по стандартизации МТК 223 «Упаковка» 

3 ПРИНЯТ Евразийским советом по стандартизации, метрологии и сертификации (протокол от                             №                   )
За принятие проголосовали:
	Краткое наименование страны по МК (ИСО 3166) 004—97
	Код страны по МК 
(ИСО 3166) 004–97
	Сокращенное наименование национального органа по стандартизации

	
	
	



4 Настоящий стандарт идентичен международному стандарту ISO 7683:2024 «Критерии проектирования и методы испытаний съемных термоусадочных этикеток, наносимых на бутылки из полиэтилентерефталата» (Design criteria and test methods for removable shrink labels applied to PET bottles, IDT).
Международный стандарт разработан Подкомитетом SC 3 «Требования к эксплуатации и методам испытаний упаковочных средств, упаковки и единичных грузов» Технического комитета по стандартизации ISO/TC 122 «Упаковка» Международной организации по стандартизации ISO.
Наименование настоящего стандарта изменено относительно наименования указанного международного стандарта для приведения в соответствие с ГОСТ 1.5 (подраздел 3.6).
При применении настоящего стандарта рекомендуется использовать вместо ссылочных международных стандартов соответствующие им межгосударственные стандарты, сведения о которых приведены в дополнительном приложении ДА.

5 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

6 Некоторые элементы настоящего стандарта могут быть объектами патентных прав. Международная организация по стандартизации (ISO) не несет ответственность за установление подлинности каких-либо или всех таких патентных прав

Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изменений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации.
В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»
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Введение
ПЭТ-бутылки могут использоваться в качестве переработанного материала для производства высококачественной продукции из переработанных материалов. Для эффективной переработки предприятию по переработке отходов может потребоваться удалить этикетку с бутылки в соответствии с рекомендациями производителя. Для этой цели на термоусадочных этикетках предусмотрена линия перфорации, позволяющая потребителям легко отделять их от бутылок.
В зависимости от формы бутылки, материала и толщины этикетки, размера перфорационных отверстий и расстояния между ними, потребителю может быть затруднительно удалить термоусадочную этикетку от бутылки, даже при наличии линии перфорации.
Цель данного документа — помочь поставщикам упаковки в разработке ПЭТ-бутылок и термоусадочных этикеток таким образом, чтобы широкий круг потребителей мог легко удалить термоусадочную этикетку с ПЭТ-бутылки, тем самым, способствуя эффективной переработке ПЭТ-бутылок.
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IV
V
МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ
	
ЭТИКЕТКИ ТЕРМОУСАДОЧНЫЕ ЛЕГКОСЪЕМНЫЕ
ДЛЯ БУТЫЛОК ИЗ ПОЛИЭТИЛЕНТЕРЕФТАЛАТА
Критерии проектирования и методы испытаний
Shrink labels for easy removal from polyethylene terephthalate bottles. Design criteria and test methods


Дата введения – 202_–__–__
1 Область применения
Настоящий стандарт устанавливает критерии проектирования и методы испытаний для оценки удаляемости (возможности удаления) термоусадочных этикеток, наносимых на бутылки из полиэтилентерефталата (ПЭТ), если такие этикетки предназначены изготовителем для самостоятельного удаления (отделения от бутылки) потребителем или удаления на предприятии по переработке отходов, включая:
а) критерии проектирования, такие как визуальные обозначения начальной точки удаления, отметки для пальцев или начальные надрезы, материал этикетки, форма бутылки, размер отверстий и расстояние между отверстиями перфорированных термоусадочных пленок, перфорированная линия и приспособления для улучшения удаляемости;
в) методы испытаний на удаляемость, включая информацию о подготовке образцов и группы экспертов, процедуру испытаний и метод оценки.
Настоящий стандарт позволяет изготовителям упаковки внедрять решения, облегчающие потребителям удаление (отделение) термоусадочных этикеток от бутылок из полиэтилентерефталата и повышающие эффективность переработки ПЭТ-бутылок в процессе обращения с отходами.
2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты [для датированных ссылок применяют только указанное издание ссылочного стандарта, для недатированных – последнее издание (включая все изменения)]:
[bookmark: _Toc34419997]ISO 21067-1, Упаковка. Словарь. Часть 1. Общие термины
ISO 21067-2, Упаковка. Словарь. Часть 2. Термины по упаковке и окружающей среде
3 Термины и определения
В настоящем стандарте применены следующие термины с соответствующими определениями.
ISO и IEC поддерживают терминологические базы данных для использования в области стандартизации, которые доступны по следующим ссылкам:
- платформа онлайн-просмотра ISO, доступна по ссылке: http://www.iso.org/obp;
- Электропедия IEC, доступна по ссылке: http://www.electropedia.org/. 

[bookmark: _Toc499625414][bookmark: _Toc36111535][bookmark: _Toc40356595]3.1 термоусадочная этикетка (shrink label): Этикетка, которая наносится с упаковочным материалом на продукцию (товар) или поверхность упаковки с использованием тепла.

Примечание 1 – В качестве упаковочного материала обычно используется полимерная пленка.

3.2 поставщик (supplier): Юридическое лицо (предприниматель), ответственное за выпуск в обращение упаковки или упакованной продукции в обращение.

Примечание 1 – Термин «поставщик» в обычном контексте может относиться к различным звеньям цепи поставок. В настоящем стандарте он относится к любой стадии, где осуществляются операции, связанные с упаковкой или упакованными товарами.
[ISO 18601:2013, пункт 3.22]
3.3 удаляемость (removability): Возможность отделения этикетки от бутылки вручную без использования каких-либо приспособлений.
3.4 линия перфорации (perforated line): Отверстия в пленке позволяющие легко отделять части этикетки вручную по пунктирной линии.
3.5 начальная точка удаления (starting point of separation): Начальная часть линии перфорации термоусадочной этикетки (3.1).
3.6 «язычок» для пальцев (finger tab): Специальный элемент («язычок»), предназначенный для легкого удаления вручную по перфорации.
3.7 визуальное обозначение места удаления этикетки (visual indication of label separation): Текст или символ, указывающий место, откуда следует начать удаление этикетки.

Пример – Символ в виде стрелки, указывающий начальную точку линии перфорации (3.4), и текст, например, «удалить этикетку отсюда».

3.8 высота этикетки (height of label): Длина этикетки от верхнего до нижнего края.
[bookmark: _Toc499625415][bookmark: _Toc36111536][bookmark: _Toc40356596]4 Критерии проектирования
[bookmark: _Toc499625416][bookmark: _Toc36111537][bookmark: _Toc40356597]4.1 Общие положения
При проектировании этикетки следует учитывать следующие факторы, чтобы потребитель и предприятие по переработке отходов могли легко удалить термоусадочную этикетку с бутылки из полиэтилентерефталата (ПЭТ-бутылки):
- визуальные обозначения места удаления этикетки, такие как стрелки, которые помогут потребителю определить начальную точку удаления;
- информационные надписи, например, «потяните здесь, чтобы снять этикетку»;
- «язычки» (специальные элементы) для пальцев или первоначальные надрезы в начальной точке удаления, если визуальных обозначений места удаления недостаточно;
- альтернативное приспособление или конструкция, например, отрывная лента, если другие варианты, перечисленные в этом разделе, недоступны.
Этикетка должна быть разработана с учетом потребностей людей с ограниченными физическими возможностями путем использования тактильных подсказок, таких как определенные формы, выемки или текстуры, для обозначения начальной точки удаления термоусадочной этикетки.
Примеры конструктивных решений для легкосъемных термоусадочных этикеток, наносимых на ПЭТ-бутылки, показаны на рисунке 1.




[image: ]

1 – высота этикетки; 2 – термоусадочная этикетка; 3 – начальная точка удаления; 
4 – отрывная лента; 5 – «язычок» для пальцев; 6 – место начала удаления
Рисунок 1 – Схема конструкции легкосъемных термоусадочных этикеток, наносимых на ПЭТ-бутылки

[bookmark: _Toc34419998][bookmark: _Toc34419999]4.2 Критерии проектирования
[bookmark: _Toc222078851]4.2.1 Визуальные обозначения начальной точки удаления
При проектировании этикетки следует обеспечить потребителю возможность легкого определения и понимания начальной точки удаления термоусадочной этикетки. Визуальное обозначение начальной точки удаления должно соответствовать стандартам ISO 19809, ISO 11156 и/или быть выполнено с использованием:
- визуальных изображений, таких как стрелка или пиктограмма;
- легко читаемого сообщения, с применением соответствующего форматирования, сочетания цвета, размера шрифта и типа шрифта.

Примечание – Если потребителям трудно определить начальную точку удаления термоусадочной этикетки, они, вероятнее всего, перестанут пытаться удалить этикетку с бутылки и, возможно, выбросят бутылку, не удалив этикетку.

[bookmark: _Toc222078852]4.2.2 «Язычок» для пальцев или первоначальные надрезы
На термоусадочной этикетке следует предусмотреть «язычок» (специальный элемент) для пальцев или первоначальные надрезы, чтобы потребитель мог легко удалить этикетку с бутылки.
[bookmark: _Toc222078853]4.2.3 Материал этикетки
Материал этикетки выбирают, с учетом необходимости облегчить удаление этикетки и избежать негативного воздействия на переработанный полиэтилентерефталат. Материал этикетки не должен быть поврежден в процессе производства, нанесения печати или обращения на рынке.
[bookmark: _Toc222078854]4.2.4 Форма бутылки
Форма бутылки не должна ограничивать или затруднять удаление термоусадочной этикетки.
[bookmark: _Toc222078855]4.2.5 Размер отверстий и расстояние между ними
Размер отверстий и расстояние между ними проектируют, обеспечивая отсутствие повреждений линии перфорации во время нанесения этикетки или в процессе обращения на рынке. Линии перфорации выполняют с помощью лазера или острого и тонкого резака. Форма отверстия не должна изменяться в процессе термоусадочной печати.

Примечание – Больший размер перфорации и меньшее расстояние между отверстиями могут улучшить удаляемость термоусадочной этикетки.

[bookmark: _Toc222078856]4.2.6 Линия перфорации
Линия(и) перфорации не должны ограничивать или затруднять удаление термоусадочной этикетки.
[bookmark: _Toc222078857]4.2.7 Улучшение удаляемости
Для улучшения удаляемости термоусадочной этикетки в случаях, когда это затруднено из-за таких факторов, как тип содержимого, производственный процесс, материал этикетки или форма бутылки, следует добавлять дополнительный элемент, например, отрывную ленту.
[bookmark: _Toc222078858]5 Методы испытаний на удаляемость
[bookmark: _Toc222078859]5.1 Подготовка образцов и экспертной группы
Для испытания этикеток на удаляемость необходимо подготовить ПЭТ-бутылки с термоусадочными этикетками из того же материала, что и этикетки, предназначенные для выпуска в обращение на рынок.
Количество образцов зависит от количества экспертов в группе.
Экспертная группа состоит не менее чем из 10 человек. Половозрастная структура группы должна соответствовать полу и возрасту предполагаемых потребителей, которые будут использовать продукцию (товар). Например, продукцию, предназначенную для маленьких детей, следует также испытывать на взрослых (всех возрастов), которые, вероятно, будут покупать и использовать детскую продукцию.
[bookmark: _Toc222078860]5.2 Процедура испытания на удаляемость
[bookmark: _Toc222078861]5.2.1 Общие положения
Испытание на удаляемость термоусадочной этикетки должно проводиться в соответствии с рисунком 2, и должны быть выполнены оба следующих испытания:
- легкость определения начальной точки удаления термоусадочной этикетки (см. пункт 5.2.2);
- легкость удаления термоусадочной этикетки (см. пункт 5.2.3).

	Подготовка образцов для ПЭТ-бутылок с термоусадочной этикеткой

	[image: ]

	Проверка легкости определения начальной точки удаления этикетки: измерение времени нахождения начальной точки удаления

	[image: ]

	Проверка легкости удаления этикетки: измерение времени 100% удаления

	[image: ]

	Оценка удаляемости включает в себя как легкость определения начальной точки удаления, так и легкость удаления термоусадочной этикетки


Рисунок 2 – Процедура испытания для оценки удаляемости термоусадочной этикетки

[bookmark: _Toc222078862]5.2.2 Метод испытания легкости определения начальной точки удаления термоусадочной этикетки
Подсчитывают количество экспертов, которые смогли легко определить начальную точку удаления в течение 5 секунд.
Легкость определения начальной точки удаления рассчитывается как отношение количества экспертов, которые смогли легко определить начальную точку удаления линии перфорации или «язычка» для пальцев, к общему количеству участвующих экспертов. Этот расчет определяется как отношение легкости определения начальной точки удаления на этикетке. См. формулу (1).
	
	(1)


где  – коэффициент легкости определения начальной точки удаления этикетки;
эксперты, которые определяют начальную точку удаления;
 – общее количество участвующих экспертов.
[bookmark: _Toc222078863]5.2.3 Метод испытания на легкость удаления термоусадочной этикетки
Для определения легкости удаления термоусадочной этикетки оценивают возможность удаления этикетки экспертом за определенный период времени. Метод оценки заключается в следующем:
а) Эксперта просят ухватиться за начальную точку удаления линии перфорации или за «язычки» для пальцев на этикетке.
b) Подсчитывают количество экспертов, которым удалось успешно удалить этикетку в течение 10 секунд.
c) Определяют легкость удаления термоусадочной этикетки, рассчитав отношение количества экспертов успешно удаливших этикетку к общему количеству экспертов, см. формулу (2)
	
	(2)


где  – коэффициент легкости удаления этикетки;
 – количество экспертов, которые смогли успешно удалить этикетку в течение 10 секунд;
 – общее количество экспертов.
[bookmark: _Toc222078864]5.3 Метод оценки удаляемости термоусадочной этикетки
Легкость удаляемости термоусадочной этикетки оценивается как «отличная», если как коэффициент легкости определения начальной точки удаления термоусадочной этикетки, так и коэффициент легкости удаления термоусадочной этикетки, превышают 90 %.
[bookmark: _Toc222078865]6 Протокол испытаний
Протокол испытаний должен включать следующую информацию:
a) описание образца (форма бутылки: материал этикетки, толщина и высота: размер, расстояние и соотношение перфорированных отверстий и т. д.);
b) описание группы экспертов (состав группы, ее половозрастная структура, основания выбора такой структуры (например, в случае продукции, предназначенной для детей, которую также следует испытывать на взрослых));
c) обозначение настоящего стандарта;
d) результаты, включающие:
i) коэффициент легкости определения начальной точки удаления этикетки (), см. пункт 5.2.2;
ii) коэффициент легкости удаления этикетки (), см. пункт 5.2.3;
iii) легкость удаляемости термоусадочной этикетки (отлично), см. пункт 5.3;
e) любые отклонения от процедуры;
f) любые обнаруженные необычные особенности;
g) дата испытания.
Пример протокола испытаний приведен в приложении А.
[bookmark: _Toc162272757][bookmark: _Toc222078866]
Приложение А
(рекомендуемое)
Пример протокола испытаний на удаляемость термоусадочных этикеток
	Результаты испытания на удаляемость термоусадочных этикеток
	—	Дата испытания:
	
	Код продукта:

	—	Название продукта:
	
	Форма ПЭТ-бутылки:

	—	Состав материала ПЭТ-бутылки:
	
	Состав материала этикетки:

	—	Толщина этикетки (мкм):
	
	Высота этикетки (мм):

	Эксперт №
	Определили начальную точку удаления?
	Удаление прошло успешно?

	1. 
	Да/Нет
	Да/Нет

	2. 
	
	

	3. 
	
	

	4. 
	
	

	5. 
	
	

	6. 
	
	

	7. 
	
	

	8. 
	
	

	9. 
	
	

	10. 
	
	

	Итого
	Pi (                        )
	Ps (                     )

	Коэффициент легкости определения начальной точки удаления на этикетке
                                 (1)
	%

	Коэффициент легкости удаления этикетки
                                 (2)
	%

	Примечания
	
	


Дата:___________________
Составил:__________________



Рисунок А.1 — Пример протокола испытаний на удаляемость термоусадочных этикеток 
. 








[bookmark: _Toc34420010]Приложение ДА
(справочное)
Сведения о соответствии ссылочных международных стандартов 
межгосударственным стандартам

Таблица ДА.1
	Обозначение ссылочного международного стандарта
	Степень соответствия
	Обозначение и наименование соответствующего межгосударственного стандарта

	ISO 21067-1
	NEQ
	ГОСТ 17527–2020 Упаковка. Термины и определения

	ISO 21067-2
	
	

	Примечание – В настоящей таблице использовано следующее условное обозначение степени соответствия стандартов:
- NEQ – неэквивалентный стандарт.
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